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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie

1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Bebilderungen und technische Daten, mit denen
fﬁf fﬁf dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schiag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Der in den
Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
“Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

1. Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kiinnen zu Unféllen fiihren,

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefihrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissighkeiten, Gase oder Stidube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden kdnnen.

¢} Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kdnnen Sie die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss
in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen. Unverdinderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schiages.

b)Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflichen, wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrinken. £s besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhangen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen. Beschddigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter

einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschaiters verhindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

3. Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkehol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren,

b) Tragen Sie persodnliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persdnlicher
Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Artund Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den
Finger am Schalter haben oder das Gerdt eingeschaltet an die
Stromversorgung anschiiefen, kann dies zu Unfdllen fihren,

d)Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Gerit einschalten.
Ein Werkzeug oder Schitissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e} Vermeiden Sie eine abnormale Kdrperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeitdas
Gleichgewicht. Dadurch kéinnen Sie das Elektrowerkzeug
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir
Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fithren.

4.Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a)Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mif dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
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Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defektist. fin Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten ldsst, ist gefdhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie
Gerdteeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
Vorsichtsmalinahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auflerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie
Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefdhrlich, wenn
Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden,

&) PflegenSie dasElektrowerkzeug und Einsatzwerkzeuge
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschidigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeugs reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Verwenden S5ie Elektrowerkzeug, Zubehdr,
Einsatzwerkzeuge usw.entsprechend diesen
Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen
Geratetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie
dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

g) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen
erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

5. Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Gerdts erhalten bleibt,

b) Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerites
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine dhnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefdhrdungen zu
vermeiden.

2

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DAS AIRLESS-SPRITZEN

Alle giiltigen lokalen Sicherheitsanforderungen sind zu be-
achten. Die sicherheitstechnischen Anforderungen fir das
Airless-Spritzen sind unter anderem geregelt in:

a)

b)

Europdische Morm ,Spritz- und Spriihgerdte fir Beschich-
tungsstoffe - Sicherheitsvorschriften” (EN 1953).
Berufsgenossenschaftliche Regeln fur Sicherheit und Ge-
sundheit bei der Arbeit ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
DGUVY Regel 100-500.

Zum sicheren Umgang mit Airless Hochdruck-Spritzgerdten
sind folgende Sicherheitsvorschriften zu beachten.

2.1

FLAMMPUNKT

Mur Beschichtungsstoffe mit einem Flamm-
punkt grolier oder gleich 21 *C verspritzen.

Der Flammpunkt ist die niedrigste Tempera-
tur, bei der sich aus dem Beschichtungsstoff
Dampfe entwickeln. Diese Dampfe reichen
aus, um mit der dber dem Beschichtungsstoff
stehenden Luft ein entflammbares Gemisch
zu bilden.

2.2 EXPLOSIONSSCHUTZ

Gerat nicht benutzen in Betriebsstatten, wel-
che unter die Explosionsschutzverordnung
fallen. Das Gerat ist nicht explosionsgeschiitzt
ausgefiihrt,

Betreiben Sie das Gerdt nicht in explosions-
gefahrdeten Bereichen (Zone 0,1 und 2, sie-
he hierzu auch DGUY Information 209-046).
Explosionsgefdhrdete Bereiche sind z.B. der
Lagerort von Lacken und die unmittelbare
Umgebung des Spritzobjektes. Stellen Sie das
Gerdt mindestens 3 m vom Spritzobjekt ent-
fernt auf,

2.3 EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR BEIM

SPRITZEN DURCH ZUNDQUELLEN

Es durfen keine Ziindquellen in der Umge-
bung vorhanden sein, wie z.B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und Ta-
bakpfeifen, Funken, gliihende Drahte, heille
Oberflichen usw.
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2.4 VERLETZUNGSGEFAHR DURCH DEN
SPRITZSTRAHL

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Mie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten.

Mie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriih-
rungsschutz benutzen.

Spritzstrahl darf mit keinem Kérperteil in Be-
rithrung kammen.

Bei Airless-Spritzpistolen auftretende hohe
Spritzdriicke kinnen sehr gefahrliche Ver-
letzungen verursachen, Bei Kontakt mit dem
Spritzstrahl kann Beschichtungsstoff in die
Haut injiziert werden. Behandeln Sie eine
Spritzverletzung nicht als harmlose Schnitt-
verletzung. Bei einer Hautverletzung durch
Beschichtungsstoff oder Losemittel sofort
einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkun-
digen Behandiung. Informieren Sie den Arzt
Uber den verwendeten Beschichtungsstoff
oder das Losemittel.

2.5 SPRITZPISTOLE SICHERN GEGEN
UNBEABSICHTIGTE BETATIGUNG

Spritzpistole bei Montage oder Demontage der Dise und bei
Arbeitsunterbrechung immer sichern.

2.6 RUCKSTOSS DER SPRITZPISTOLE

Bei hohem Betriebsdruck bewirkt das Zie-
hen des Abzugsbilgels eine Rickstolkraft bis
15N,

Soliten Sie nicht darauf vorbereitet sein, kann
die Hand zuriickgestolien oder das Gleichge-
wicht verloren werden. Dies kann zu Verlet-
zungen fiithren.

2.7 ATEMSCHUTZ ZUM SCHUTZ VOR
LOSEMITTELDAMPFEN

Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen. Dem Benutzer ist eine
Atemschutzmaske zurVerfligung zu stellen (Berufs-Genossen-
schaftliche Regeln Regeln fir den Einsatz von Atemschutzge-
raten” DGUV Regel 112-190).

2.8 VERMEIDEN VON BERUFSKRANKHEITEN

Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

Vorschriften der Hersteller zu den Beschichtungsstoffen, Lise-
und Reinigungsmitteln bei Aufbereitung, Verarbeitung und
Gerdtereinigung beachten.

2.9 MAX. BETRIEBSDRUCK

Der zuldssige Betriebsdruck fir die Spritzpistole, Spritzpi-
stolenzubehar, Gerdtezubehdr und Hochdruckschlauch darf
nicht unter dem am Gerat angegebenen maximalen Betriebs-
druck von 25 MPa {250 bar) liegen.

2.10 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!

) Durch Verschleill, Knicken und nicht zweck-
A& entsprechende Verwendung kdnnen sich
Gefahr Leckstellen im Hochdruckschlauch bilden.

Durch eine Leckstelle kann Flissigkeit in die
Haut injiziert werden.

*  Hochdruckschlauch vor jeder Benutzung grindlich Gber-
priifen.

*  Beschadigten Hochdruckschlauch sofort ersetzen.

*  Miemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!

* Scharfes Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Bie-
geradius etwa 20 cm.

+  Hochdruckschlauch nicht liberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schitzen.

= Miemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerdt zu
bewegen.

*  Hochdruckschiauch nicht verdrehen,

*  Hochdruckschlauch nicht in Losemittel einlegen. Aullen-
seite nur mit einem getrankten Tuch abwischen.

*  Hochdruckschlauch so verlegen, dass keine Stolpergefahr
besteht.

(]

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGMER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.
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2.11 ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG (FUNKEN-

ODER FLAMMENEBILDUNG])

Bedingt durch die Strdmungsgeschwindig-
keit des Beschichtungsstoffs beim Spritzen
kann es unter Umstanden am Gerat zu elek-
trostatischen Aufladungen kommen.

Diese konnen bei Entladung Funken- oder
Flammenbildung nach sich ziehen. Deshalb
ist es notwendig, dass das Gerdt immer dber
die elektrische Installation geerdet ist. Der
Anschluss muss dber eine vorschriftsmalig
geerdete Schutzkontakt-5Steckdose erfolgen.

Eine elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und Hoch-
druckschlauch wird tGiber den Hochdruckschlauch abgeleitet.
Deshalb muss der elektrische Widerstand zwischen den An-
schliissen des Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner ein
Megachm betragen.

2.12 GERATIMEINSATZ AUF BAUSTELLEN UND

WERKSTATTEN

Anschluss an das Stromnetz darf nur dber einen besonderen
Speisepunkt mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung mit INF
= 30 mA erfolgen.

2.13

Es ist eine ausreichende Liftung zur Abfiihrung der Losemit-
teldampfe zu gewdhrleisten.

LUFTUNG BEI SPRITZARBEITEN IN RAUMEN

2.14 ABSAUGEINRICHTUNGEN

Diese sind entsprechend lokaler Vorschriften vom Gerdte-Be-
nutzer zu erstellen.

2.15

Das zu beschichtende Spritzobjekt muss geerdet sein
(Gebdudewdnde sind in der Regel auf natirliche Weise geer-
det).

ERDUNG DES SPRITZOBJEKTS

2.16 GERATEREINIGUNG MIT LOSEMITTEL

Bei Gerdtereinigung mit Losemittel darf
nicht in einen Behalter mit kleiner Offnung
{Spundloch) gespritzt oder gepumpt werden.
Gefahr durch Bildung eines explosionsfa-
higen Gas/Luftgemisches. Der Behdlter muss

geerdet sein.

2.17 GERATEREINIGUNG

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerdt niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

2.18 ARBEITEN ODER REPARATUREN AN DER
ELEKTRISCHEN AUSRUSTUNG

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchfihren lassen. Fir
unsachgemdle Installation wird keine Haftung Gbernom-
men.

2.19

Bei allen Arbeiten den Netzstecker aus der Steckdose zighen.

ARBEITEN AN ELEKTRISCHEN BAUTEILEN

2.20 AUFSTELLUNG IN UNEBENEM GELANDE

Die Vorderseite muss nach unten zeigen, um ein Wegrutschen
zu vermeiden.

Auf schragen Untergriinden ist das Gerdt nicht zu betreiben,
da es durch Vibrationen zum Wandern neigt.

3 ANWENDUNGSUBERSICHT/
GERATEBESCHREIBUNG

3.1 EINSATZGEBIETE

Super Finish 23 CR ist ein elektrisch betriebenes Gerat zur
luftlosen {Airless) Zerstaubung verschiedener Beschichtungs-
stoffe. Aullerdem ist die Super Finish 23 CR fir die Verarbei-
tung von Injektionsschaumen und Injektionsharzen geeignet.
Die Super Finish 23 CR kann sowohl in Werkstatten, als auch
auf Baustellen eingesetzt werden,
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Die Gerdteleistung der Super Finish 23 CR ist so konzipiert,
dass die Verarbeitung von Dispersionen im Innenbereich fiir
kleine bis mittlere Objekte moglich ist.

Im Lackierbereich eignen sich das Gerat fir alle tblichen Ar-
beiten wie z.B.:

Tiren, Turzargen, Gelander, Mobel, Holzverkleidungen, Zau-
ne, Heizktrper und Stahiteile.

Fir Lackierarbeiten empfiehlt sich die Verwendung eines
Oberbehalters,

3.2 BESCHICHTUNGSSTOFF
Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Wasserverdinnbare und [dsemittelhaltige Lacke und Lackfar-
ben, Zweikomponenten Beschichtungsstoffe, Dispersionen,
Latexfarben.

Injektionsschdaume (Ein- und Zwei-Komponenten)
Injektionsharze (Ein- und Zwei-Komponenten)

(]
8

Das Gerét ist in der Lage Beschichtungsstoffe mit einer Vis-
kositdt bis zu 20.000 mPas zu verarbeiten. Lasst die Spritzlei-
stung bei hochviskosen Beschichtungsstoffen zu stark nach,
so ist nach Herstellerangabe zu verdiinnen.
Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umrihren.

Die Verarbeitung anderer Materialien sollte
nur nach Rickfrage bei der Firma Wagner
erfolgen, da die Haltbarkeit und auch die Si-
cherheit des Gerates dadurch beeintrachtigt
werden konnen.

Achten Sie auf Airless - Qualitdt bei den zu
verarbeitenden Beschichtungsstoffen,

Achtung! Beim Aufrihren der Beschichtungs-
stoffe, insbesondere mit motorgetriebenen
Rihrwerken, darauf achten, dass keine Luft-
blasen eingeriihrt werden.

Luftblasen stéren beim Spritzen, kdnnen so-

(]

gar zur Betriebsunterbrechung fiihren.

3.2.1 BESCHICHTUNGSSTOFFE MIT

SCHARFKANTIGEN ZUSATZSTOFFEN

Diese Partikel dben auf Ventile und Diise, aber auch auf die
Spritzpistole eine stark verschleifende Wirkung aus. Die Le-
bensdauer dieser Verschleifiteile wird dadurch erheblich be-
eintrachtigt.

3.2.2

Fir einen storungsfreien Betrieb ist eine ausreichende Filte-
rung erforderlich. Dazu ist das Gerdt mit einem Ansaugfilter,
und einem Einsteckfilter in der Spritzpistole aufgestattet. Eine
regelmalige Kontrolle dieser Filter auf Beschidigung oder
Verschmutzung ist dringend zu empfehlen.

FILTERUNG (BEI SPRITZARBEITEN)

33 ZWEISTELLUNGSBETRIEB

Die Super Finish 23 CR kann sowohl horizontal als auch verti-
kal betrieben werden.

a) Horizontalbetrieb:
ZurVerwendung eines Oberbehilters oder zur Direktansau-
gung mit einem flexiblen Ansaugsystem.

b} Vertikalbetrieb:
Zur Direktansaugung mit einem starren Ansaugsystem.

o _,-.-’[’




DE Super Finish 23 CR

) A
GERATEBESCHREIBUNG WAGNER

3.4 ERKLARUNGSBILDER
1 Materialkugelhahn:*

%) Offen:
Material wird gefordert

ﬂ@:&: g Geschlossen:
LAv [P~Tp Material wird nicht
) gy "~ gefordert

2 Schlauchpeitsche fir Injektionsarbeiten (a)*
Disenhalter mit Dise fir Spritzarbeiten (b)*
Pistole®

Hochdruckschlauch

EIN/AUS Schalter

Anschluss fir Hochdruckschlauch
Druckregelventil

Entlastungshahn zur Regelung des Materialflusses:

09 = h L B

Offen (Entlastungshahn zeigt nach unten):
Das Material wird in den Oberbehalter/
Materialbehalter gefdrdert

Geschlossen (Entlastungshahn in 90°- Po-
— o) sition): Das Material wird zur Pistole bzw.
zum Materialkugethahn gefordert.

9 Ricklaufschiauch

10 Oberbehilter”

11 Einlassventildriicker

12 Auslassventil

13 Olmessstab

14 Manometer

15 Ansaugsystem® starr (a) und flexible (b}

*Zubehdr. Der tatsdchliche Lieferumfang ist
abhangig von der Spray Pack Konfiguration.

A\ 15b 15a
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35 TECHNISCHE DATEN

Spannung :

Absicherung :

Gerdteanschlussleitung :
Max. Stromaufnahme:
Schutzart:

Aufnahmeleistung Gerat:
Max. Betriebsdruck :

Mazx. Volumenstrom :
Volumenstrom bei 12 MPa
{120 bar) mit Wasser :

Max. zul. Temperatur des
Beschichtungsstoffs

Max. Viskositat :

Leergewicht

Hydraulikél-Fillmenge :
Hydraulikgehduse
Getriebe (Fett)

Mazx. Vibration an der
Spritzpistole

Max. Schalldruckpegel :

230 - 240 Volt ~, 50 Hz
16 A trage

& m lang, 3x1,5 mm’
JO0A

IP 54

1,3 kw

25 MPa (250 bar)

2,6 l/min
2,3 l{min
43°C

20.000 mPas
37 kg

1,3 Liter
45q

kleiner 2,5 m/s*

75 dB (A}

*Messort: Abstand 1m seitlich vom Gerat und 1,60m iber
dem Boden, 12 MPa (120bar) Betriebsdruck, schallharter
Boden

Detaillierte Informationen zur
Funktionsweise unserer Gerate
und den unterschiedlichen
Applikationsverfahren finden
Sie unter:

4

INBETRIEBNAHME

4.1

1.

Entweder die Schlauchpeitsche (1, bei Injektionsarbeiten)
oder den Disenhalter mit Dise (2, bei Spritzarbeiten) an

der Pistole festschrauben.

8

Entfernen Sie vor Injektionsarbeiten den in
der Pistole vormontierten Filter wie unten
beschrieben, damit dieser nicht verstopft.

Schutzbiigel (3) kraftig nach vorne ziehen.
Griff (4) aus dem Pistolengehause schrauben. Einsteckfil-

ter (5) herausziehen.

Griff (4) in das Pistolengehduse einschrauben und anzie-

her.

Schutzbiigel (3) einrasten.

2 5

4.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH UND MANOMETER

Um tberpriifen zu kdnnen, ob der Schlauch
@ unter Druck steht, muss das beiliegende Ma-

nometer am Hochdruckschlauch befestigt
werden.

1.

Manometer (11) am Schlauchanschluss (A} oder an der Pi-
stole (B) festschrauben.
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Hochdruckschlauch {9) am Schlauchanschluss bzw. Ma-
nometer anschrauben.

Pistole (10) oder Materialkugelhahn am Hochdruck-
schlauch anschrauben.

Alle Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anzie-
hen, damit kein Material austritt.

Beim Abschrauben des Hochdruckschlau-
ches am Schlauchanschluss mit Schiltssel
22mm gegenhalten.

Achtung

4,

2

3

10

3 OBERBEHALTER

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfrmutter (5) am Ricklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
Oberbehalter (8) auf Beschichtungsstoff-Eingang (4)
schrauben und handfest anziehen.

4.4 ANSAUGSYSTEM

Auf saubere Dichtflachen an den Anschliissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (11) am Ansaugrohr (12) auf den Be-
schichtungsstoff-Eingang (4] mit beiliegendem Schliissel
(41mm) schrauben und handfest anziehen.
Uberwurfmutter (5) am Rilcklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
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ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Der Anschluss muss immer liber eine vor-
schriftsmalig geerdete Schutzkontakisteck-
dose mit Fehlerstrom-Absicherung (Fl-5iche-
rung) erfolgen.

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die Netz-
spannung libereinstimmt mit der Angabe auf dem Leistungs-
schild am Gerat.

4.6

BEI ERSTINBETRIEENAHME
REINIGUNG VON KONSERVIERUNGSMITTEL

Entlastungshahn (5) 6ffnen.

2. Geeignetes Reinigungsmittel in den Oberbehélter einfil-
len bzw. Ansaugsystem in einen Behalter mit geeignetem
Reinigungsmittel eintauchen.

3. Ein/Aus Schalter {Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lauft an.

4. Druckregulierknopf (2} bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

5. Abwarten bis am Ricklaufschlauch Reinigungsmittel aus-
tritt.

6. Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zurickdre-
hen.

7. Entlastungshahn (5) schliefen.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (3)).

8 Pistole in einen offenen Sammelbehalter richten und Ab-
zugsbiigel der Pistole ziehen.

9. Durch Drehen des Druckregulierknopfes (2) nach rechts,
wird der Druck erhdht. Stellen Sie ca. 10 MPa (100 bar) am
Manometer ein.

10. Reinigungsmittel aus dem Gerét fiir ca. 1-2 min (~5 Liter)
in den offenen Sammelbehalter pumpen.

4.7  GERAT (HYDRAULIKSYSTEM) ENTLUFTEN,

WENN DAS GERAUSCH DES EINLASSVENTILS
NICHT ZU HOREN IST

1. Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen.

2. Druckregulierknopf (2) drei Umdrehungen nach links
drehen.

3. Das Hydrauliksystem entliiftet sich. Gerdt zwei bis drei Mi-
nuten eingeschaltet lassen,

4. Druckregulierknopf (2} bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

5. Ventildriicker (4) kurz betatigen.

Gerdusch des Einlassventils ist hdrbar

& Wenn nicht, Punkt 2 bis 4 wiederholen.

4.8

9

GERAT MIT BESCHICHTUNGSSTOFF IN BETRIEB
NEHMEN

Entlastungshahn (5) 6ffnen.

Beschichtungsstoff in den Oberbehalter einfiillen bzw.
Ansaugsystem in Materialbehalter eintauchen.
Einlassventildricker (4) mehrmals driicken, um ein even-
tuell verklebtes Einlassventil zu l6sen.

EinfAus Schalter {Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lauft an,

Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Wenn das Gerdusch der Ventile sich verdndert, so ist das
Gerdt entliftet und saugt Beschichtungsstoff an.

Tritt Beschichtungsstoff aus dem Ricklaufschlauch aus,
Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zuriickdre-
hen.

Entlastungshahn (5} schlieffen.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut isichtbar
am Manometer (3)).

Pistole in einen offenen Sammelbehalter halten und ab-
zugsbiigel ziehen, um restliches Reinigungsmittel aus
dem Gerit zu entfernen. Wenn Material austritt Abzugs-
bigel loslassen.

Den Druck durch Drehen des Druckregulierknopfes (2)
einstellen,

10. Das Gerat ist einsatzbersit.

n
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5 TRANSPORT

Deichsel herausziehen bis sie hirbar einrastet.
Zum Einfahren der Deichsel die beiden Rastknépfe (1) dri-
cken.

Transport im Fahrzeug

Gerdt im Fahrzeug mit geeignetem Befestigungsmittel si-
chern.

Das Gerit kann bei Bedarf auf die Seite gelegt werden. Hier
bitte darauf achten, dass keine Anbauteile beschadigt werden
kinnen. Achtung: Materialreste kdnnen aus den Anschluss-
verschraubungen austreten!

6 HANDHABUNG DES
HOCHDRUCKSCHLAUCHES

Fir die Handhabung des Hochdruckschlau-
ches bei der Arbeit am Gerlst hat sich als am
Vorteilhaftesten erwiesen, den Schlauch stets
an der AuBenseite des Gerlistes zu fithren.

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen,

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGMER Original-Hoch-
druckschlduche verwenden.,

QINEINE

7  ARBEITSUNTERBRECHUNG

Beim Einsatz von schnelltrocknenden oder
Zweikomponenten-Beschichtungsstoffen,
Gerdt unbedingt innerhalb der Verarbei-
tungszeit mit gesignetem Reinigungsmitte|
durchspiilen, da das Gerdt ansonsten nur
mit erheblichen Aufwand gereinigt werden
kann. Befolgen 5ie hierfiir die Anweisungen
im Kapitel 8.

(]

Das Gerdt ist mit einem speziell fiir Membranpumpen geeig-
neten Hochdruckschlauch ausgeriistet.

Verletzungsgefahr durch undichten Hoch-
druckschlauch. Beschadigten Hochdruck-
schlauch sofort ersetzen.

Miemals defekten Hochdruckschlauch selbst

A

/2

Gefahr

1. Entlastungshahn &ffnen, danach Ein/Aus Schalter auf
OFF (AUS) stellen.

2. Abzugsbiigel der Pistole ziehen bzw. Materialkugelhahn
&ffnen, um den Hochdruckschlauch vom Druck zu entla-
sten.

Bei Spritzarbeiten

3. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritzpi-
stole.

4. Disse aus dem Disenhalter nehmen und in einem kleinen
Gefdll mit geeignetem Reinigungsmittel lagern.

8 GERATEREINIGUNG

reparieren!

Der Hochdruckschlauch ist sorgsam zu behandeln. Scharfes
Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Biegeradius etwa
20 em.

Hochdruckschlauch nicht dberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schiitzen.

Migrmals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerdt zu be-
wegen.

Darauf achten, dass der Hochdruckschlauch sich nicht ver-
dreht. Durch Verwendung einer Wagner Pistole mit Drehge-
lenk und einer Schlauchtrommel kann dies verhindert wer-
den.

12

Sauberkeit ist die sicherste Gewshrleistung fiir einen std-
rungsfreien Betrieb. Mach Beendigung der Arbeit Gerat rei-
nigen. Auf keinen Fall dirfen Materialreste im Gerdt antrock-
nen und sich festsetzen. Das zur Reinigung verwendete Rei-
nigungsmittel (nur mit einem Flammpunkt Gber 21 *C) muss
dem Beschichtungsstoff entsprechen.

. Bei wasserverdinnbaren Beschichtungs-
1 stoffen verbessert warmes Wasser die Reini-

Bei Spritzarbeiten

Spritzpistole sichern (siehe Betriebsanleitung
der Spritzpistole).,

Dise und Disenhalter demontieren und

& |=
B

reinigen.
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Entlastungshahn &ffnen.

Ein/Aus Schalter auf ON {EIN) stellen.

Druckregelventil zuriickdrehen um einen minimalen
Druck einzustelien.

MNur bei Gerdt mit Ansaugsystem: Ansaugsystem aus
Materialbehalter nehmen, Ricklaufschlauch in Material-
behalter lassen, bis kaum noch Material austritt. Ansaug-
system in ein geeignetes Reinigungsmittel eintauchen.
Entlastungshahn schliefen.

Pistole oder Materialkugelhahn/Schlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbiigel an der Pistole
ziehen bzw. Materialkugelhahn &ffnen, um das restliche
Material heraus zu pumpen (eventuell Druck am Druckre-
gelventil langsam erhdhen um eine héhere Materialférde-
rung zu erhalten).

Bei lgsemittelhaltigen Beschichtungsstoffen
muss der Behalter geerdet werden.

/A

Achtung

Varsicht! Nicht in Behalter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

10.

11.
12.

13.

14,
15.

Abzugsbiigel der Pistole loslassen bzw. Materialkugel-
hahn schliefien.

In den Oberbehalter gesignetes Reinigungsmittel einfiil-
len.

Entlastungshahn &ffnen.

Oberbehilter und Filter mit einem Pinsel reinigen.
Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.

Entlastungshahn schlielfen.

Pistole oder Materialkugelhahn/5chlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbiigel an der Pistole zie-
hen bzw. Materialkugelhahn 6ffnen, um das Reinigungs-
mittel aus demn Oberbehilter zu pumpen. Dabei den Ab-
zugsbiigel der Pistole mehrmals driicken und loslassen
bzw. den Materialkugelhahn &ffnen und schliefen.
Meues Reinigungsmittel in den Behélter einfilllen und den
oben beschriebenen Vorgang 1- bis 2-mal wiederholen.
Gerat ausschalten.

Entlastungshahn &ffnen.

8.1

GERATEREINIGUNG VON AUSSEN

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
sert

Gerat niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

/2)

Ge ar

Hochdruckschlauch nicht in Losemittel ein-
legen. Aullenseite nur mit einem getrdnkten
Tuch abwischen.

Gerat aullen mit einem in geeigneten Reinigungsmittel ge-
tranktem Tuch abwischen.

8.2

ANSAUGFILTER

Saubere Filter gewdhrleisten stets maximale
Fardermenge, konstanten Druck und ein-
wandfreies Funktionieren des Gerdtes.

Gerdt mit Ansaugsystem

1. Filter (Pos. 1) vom Ansaugrohr abschrauben.

2. Filter reinigen oder austauschen. Reinigung mit einem
harten Pinsel und entsprechendem Reinigungsmittel
durchfiihren.

Geridt mit Oberbehilter

1. Mit Schraubendreher Schrauben (2) l6sen

2. Filterscheibe (1) mit einem Schraubendreher anheben
und herausnehmen

3. Filterscheibe reinigen oder austauschen
Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

13
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8.3 REINIGUNG DER AIRLESS-SPRITZPISTOLE

1. Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit ge-
eignetem Reinigungsmittel durchspiilen.

2. Spritzpistole sichern, siche Betriebsanleitung der Spritz-
pistole.
Diise und Disenhalter demontieren und reinigen

3. Dise grindlich mit geeignetem Reinigungsmittel reini-
gen, so dass keine Beschichtungsstoffreste zurlickblei-
ben.

4. Airless-Sprizpistole aullen grindlich reinigen.

Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole

Demontage

1. Schutzbigel (1) kraftig nach vorne ziehen.

2. Griff (2) aus dem Pistolengehduse schrauben. Einsteckfil-
ter (3) herausziehen.

3. Verstopften oder defekten Einsteckfilter ersetzen,

Montage

1. Einsteckfilter (3) mit dem langeren Konus in das Pistolen-
gehaduse stecken.

2. Griff (2) in das Pistolengehduse einschrauben und anzie-
hen.

3. Schutzbiigel (1) einrasten.

14

9 WARTUNG

9.1 ALLGEMEINE WARTUNG

Aus Sicherheitsgrinden ist eine jahrliche In-
spektion durch Fachleute dringend empfoh-
len. Beachten Sie hierzu auch alle giiltigen
nationalen Vorschriften. In Deutschland ist
diese Uberpriifung (inkl. Nachweis) von der
Berufsgenossenschaft zwingend vorgeschrie-
ben.

(4]

Die Wartung des Gerates kiinnen Sie vom
Wagner-Service durchfihren lassen. Mit Ser-
vicevertrag und/oder Wartungspaketen kon-
nen Sie glnstige Konditionen vereinbaren.

(4]

Mindestpriifungen vor jeder Inbetriebnahme

1. Hochdruckschlauch, Pistole mit Drehgelenk und Gera-
teanschlussleitung mit Stecker auf Beschadigung prifen.
2. Ablesharkeit des Manometers priifen.

Bei der hdufigen Verarbeitung von 2K Mate-
rialien, ist die Verwendung einer Druckmess-
einheit (Art. MNr. 2353 487) empfehlenswert,

(]

Priifungen in regelmaBigen Abstanden

1. Einlass- und Auslassventil auf Verschleill priifen, reinigen
und Verschleifiteile auswechseln.

2. Filtereinsdtze (Spritzpistole, Oberbehalter) reinigen gege-
benenfalls ersetzen,

9.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene Ein-
schnitte oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in
die Armatur, priifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei dre-
hen lassen. Die Leitfahigkeit von kleiner 1 Mega Ohm muss
Uber der gesamten Linge vorhanden sein.

Alle elektrischen Prifungen vom Wagner-
Service durchfithren lassen.

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen,
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10 REPARATUREN AM GERAT 10-2  EINLASSVENTI.
1. Beiliegenden Schitssel (30mm)} am Drickergehduse (1)
5 Gerat ausschalten. ansetzen.

/It Vor allen Reparaturen — Netzstecker aus der 2. Mit leichten Hammerschligen auf das Schliisselende das

; \ | Steckdose ziehen. Driickergehiuse (1) lésen.
Gefahr 3. Drickergehause mit Einlassventil (2} aus der Farbstufe he-

rausschrauben,

4. Spange (3} mit beiliegendem Schraubendreher abziehen.
10.1 EINLASSVENTILDRUCKER 5. Beiliegenden Schlissel (30mm) am Einlassventil (2) anset-

zen. Unter Drehen Einlassventil vorsichtig herausziehen.
6. \entilsitz (4} mit Reinigungsmittel und Pinsel reinigen (da-
rauf achten, dass keine Pinselhaare zuriickbleiben).
7. Dichtungen (5, 6) reinigen und auf Beschadigungen pri-
fen, eventuell austauschen.
Alle Ventilteile auf Beschadigung kontrollieren. Bei sicht-
barem Verschleid Einlassventil austauschen,

1. Einlassventildriicker mit Schliissel {17mm) herausschrau-
ben.
2. Abstreifer (1) und O-Ring (2) austauschen.

Montage

1. Einlassventil (2) in das Driickergehduse (1) einsetzen und
mit Spange (3) sichern. Darauf achten, dass (schwarze)
Dichtung {5) im Driickergehause montiert ist.

2. Einheit aus Driickergehduse und Einlassventil in die Farb-
stufe einschrauben. Die gleiche (schwarze) Dichtung (6)
muss in der Farbstufe montiert sein.

3. Drickergehause mit Schlissel (30mm) anziehen und mit
drei leichten Hammerschlagen auf das Schlisselende
festziehen (entspricht ca. 90 Nm Anzugsmoment).

15
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10.3 AUSLASSVENTIL
1. Auslassventil mit Schliissel (22mm) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.

2. Vorsichtig Spange (1) mit beiliegendem Schraubendreher
abziehen, Druckfeder (2) drickt Kugel (4) und Ventilsitz (5)
heraus.

b

Einzelteile reinigen oder austauschen.

O-Ring (7) auf Beschadigung priifen.

5. Auf Einbaulage achten bei Montage von Federstiitzring
{3} (wird in Druckfeder (2) eingeklipst), Auslass-Ventilsitz
(5} und Dichtring (6}, -> siehe Abbildung

-

16

10.4 DRUCKREGELVENTIL

Druckregelventif (1) nur vom Kundendienst
austauschen lassen,

Der max. Betriebsdruck ist vom Kunden-
dienst neu einzustellen.

10.5 TYPISCHE VERSCHLEISSTEILE

Einlassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393043)

Austausch siehe Punkt 10.2

{Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes bzw. kein Ansaugen - eine grindliche Reinigung kann
auch schon zu einer Verbesserung fihren)

Auslassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393106)

Austausch siehe Punkt 10.3

tAusfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes Ansaugen) Das Auslassventil halt erfahrungsgemal deut-
lich langer als das Einlassventil. Eventuell ist hier eine grind-
liche Reinigung hilfreich.
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10.6 HILFE BEI STORUNGEN

ART DER STORUNG

WAS NOCH?

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHMEN ZUR BEHEBUNG DER STORUNG

Gerdt [auft nicht
an

Kontrollleuchte leuchtet nicht

Keine Spannung vorhan-
den

Spannungsversorgung priifen

Kontrollleuchte leuchtet

Gerdtesicherung hat an-
gesprochen

Maotor abkihlen lassen

Gerat saugt nicht
an

Keine Luftblasen treten am
Bucklaufschlauch aus

Einlassventil verklebt

Driicken Sie den Einlassventildricker mehr-
mals von Hand bis zum Anschlag

Einlass- Auslassventil ver-
schmutzt/

Fremdkorper (z.B. Faden)
eingesogen / verschlissen

Demontieren Sie die Ventile und reinigen Sie
sie {-= sieghe Pkt.10.2/10.3) / verschlissenen
Teile ersetzen

Druckregelventil ganz zu-
riickgedreht

Drehen Sie das Druckregelventil bis zum An-
schlag nach rechts.

Luftblasen treten aus dem
Bucklaufschiauch aus

Gerdt saugt Nebenluft

Kontrollieren Sie:

Einlassventildriicker undicht? -= Abstreifer
und O-Ring tauschen (- siehe Pkt.10.1)
Roter Einlauf im Beschichtungsstoffeingang
fehlt(-> siehe Pkt.4.3)

Gerat erzeugt
keinen Druck

Gerit hat angesaugt

Luft im Olkreislauf

Olkreislauf im Gerét entliiften, dazu Druck-
regelventil ganz nach links drehen (bis zum
Uberdrehen) und ca. 2-3 min laufen lassen,
danach Druckregelventil nach rechts drehen
und Druck einstellen (Vorgang evtl. mehr-
mals wiederholen).

Zu wenig Ol

Olstand kontrollieren

Druck bricht wahrend der
Arbeit zusammen | auf dem
Manometer erkennbar)

Ansaughlter verstopft

Kontrollieren Sie den Ansaugfilter: evtl. reini-
gen, ersetzen oder entfernen

Farbe in diesem Zustand
nicht verarbeitbar, die
Farbe verklebt durch ihre
Eigenschaften die Ventile
{Einlassventil) und die For-
derleistung ist zu gering

Farbe verdinnen

Gerat ist auf Druck gekom-
men, jedoch beim Spritzen
bricht der Spritzstrahl zusam-
men, Manometer zeigt den-
noch hohen Druck an

verstopfte Filter lassen zu
wenig Farbe durch

Pistolenfilter kontrollieren / reinigen

Diise verstopft

Dilse reinigen

Gerat erzeugt nicht den
max. moglichen Druck. Am
Rucklaufschlauch tritt trotz
geschlossenam Entlastungs-
hahns Material aus

Entlastungshahn defekt

Wenden Sie sich an den Wagner Kunden-
dienst.

Es wird kein Ma-
terial gefordert
(bei Injektionsar-
beiten)

Manometer zeigt Druck an

Pistolenfilter wurde nicht
entfernt und ist verstopft

Pistolenfilter entfernen {-= siehe Pkt. 4.1)

17
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11 ERSATZEILE UND ZUBEHOR

11.1 ZUBEHOR FUR SUPER FINISH 23 CR

=

Zubehir:

POS. | BENENNUNG BESTELL-NR. POS5. | BEMENNUNG BESTELL-NR.

1 Spritzpistole AG-14 0502081A 11 | Ansaugsystem (starr), starrer Riicklauf- 2429697
(Edelstahlausfiihrung) schlauch

2 Schlauchpeitsche G-Gewinde 2434357 12 | Ansaugsystem (starr), flexibler Ricklauf- | 2405950

3 | Adapter G- auf F-Gewinde 2405153 Sehiauch

13 | Schlaucht | HR 45, 30 341,12

4 | HD Kugelhahn mit Mundstiick (1/4"NPSM)| 2353 754 bt m

5 | HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 789 HD:Schlaucn DN-G; st AMALIA
Schiebekupplung (1/4“NPSM) H?-Sc_hial_.lch DN_E.': &m 2351943

6 HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 788 {far Injektiansarheiten)
Mundstiick (1/4“NPSM) Ansaugsystem C-kupplung 1,4 m 97082
Oberbehilter 51 2357 506 Ansaugsystem C-kupplung 3.5 m 97083
Druckmesseinheit 400 bar 2353 487 Doppelstutzen 1/4"NPSM 34038
Diisenverlingerung TipClean 200 ml 2400214
Linge 12,5cm 2418853 TipClean 1L 2400216
Lange 25 cm 2418854 Hydraulikél Divinol HV1 15 1L 21061
Lange 50 cm 2418855 a
Lange 75 cm 2418856 EasyClean 1 L 2412656

10 | Ansaugsystem (flexibel) 2393123

18
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N ) HIGH EFFICIENCY
HEA - DUSEN FUR NEBELARMES SPRITZEN MIT NIEDERDRUCK HEA ‘ AIRLESS.

HEA steht fur High Efficiency Airless, eine innovative Disentechnologie, welche das Airless Spritzen revolutioniert. HEA Disen
ermoglichen es den Druck des Spritzgeradtes deutlich nach unten zu regulieren und im Niedrigdruckbereich zu arbeiten (idealerweise
bei B0 - 140 bar). Dabei kinnen die Diisen mit allen TradeTip 3 Disenhaltern und WAGHMER Gerdten verwendet werden.

Manche Farben miissen eventuell verdiinnt werden, um ein optimales Ergebnis zu erzielen. Die Experten der Wagner
Anwendungstechnik haben deshalb eine Vielzahl von Materialien fiir Sie getestet. Die entsprechenden Empfehlungen finden
Sie im Wagner Spray Guide auf sprayguide wagner-group.com .

Miedrigen Druck im HEA Bereich ein- Gleichmaliges Spritzbild ohne Spritz- Bei sichtbaren Kanten den Druck lang-
stellen und starten. kanten. sam erhohen.

HEA-Diisen-Tabelle

@ Alle Disen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm " Pistolenfilter | Bestell-Nr.
winkel |inch/mm
Kunstharzlacke 211 200 0.011/0.28 | 120 Rot 0554211
PVC-Lacke 311 ETig 0.011/028 | 150 Rot 0554311
411 a0° 0.011/028 | 190 Rot 0554411
Lacke, Vorlacke 213 200 0.013/033 | 120 Rot 0554213
Grundlacke, Fiiller 313 30° 0.013/033 | 150 Rot 0554313
413 40 0.013/033 | 190 Rot 0554413
Fiiller 415 40 0.015/038 | 190 Gelb 0554415
Rostschistctarbai 515 50° 0.015/038 | 225 Gelb 0554515
al5 60" 0.015/038 | 270 Gelb 0554615
Rostschutzfarben 417 407 0017 /043 | 190 Weill 0554417
Latexfarien 517 50¢ D.017/043 | 225 Weill 0554517
Dispersionen 617 al” 0.017/043 | 270 Weill 0554617
Rostschutzfarben 519 500 0.019/048 | 225 Weill 0554519
Latexfarben 619 &60° 0.019/048 | 270 Weill 0554619
Dispersionen
Flammschutz 421 407 0021 /053 [ 190 Weill 05544217
521 507 00217053 | 225 Weill 0554521
621 60" 0.021/053 | 270 Weill 05546217

1)5pritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIMN-Sekunden.
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TEMPSPRAY

Ein im Schlauch eingebauter Heizleiter erwarmt das Material gleichmalig auf die gewiinschte Temperatur (regelbar von 20°C
bis 60°C).

Die Vorteile:

« Konstante Farbtemperatur, selbst bei niedrigen Aullentemperaturen

« Erheblich bessere Verarbeitung héherviskoser Beschichtungsmaterialien

« Erhghter Auftragswirkungsgrad

« Losemittelersparnis durch Viskositatsabsenkung

« Adaptierbar an alle Airless-Gerdte

Bestellnr. Beschreibung

TempSpray H 226 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311660 Basiseinheit 1/4" inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DM10, 15m, Schlauchpeitsche 1/4" DN4, 1m

2311853 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311660), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde, inkl. Trade Tip 3
Diisenhalter und HEA Diise 517

TempSpray H 326 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311861 Basiseinheit 1/4" inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DMN10, 30m, Schlauchpeitsche 1/4" DN4, Tm

2311854 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit {2311661), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde,inkl. Trade Tip 3
Disenhalter und HEA Diise 521

Weiteres Zubehdor fiir optimales Arbeiten finden Sie unter
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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WAGNER ERSATZTEILE UND ZUBEHOR
11.2  ERSATZTEILLISTE SUPER Finish 23 CR POS. [BESTELL-NR |BEMENNUNG

PO5. | BESTELL-NR |BENENNUNG 10| 2417151 Dichtring (1 5tk)

1 2391208 Schutzkappe 11 | 2382401 Zylinderstift (1 5tk)

2 2369454 Einlauf 12 (2422747 Auslassventilgehause kpl.

3 2422746 Einlassventilgehause kpl. 13 | 2393106 Auslassventil kpl.

4 2393043 Einlassventil kpl. 14 | 2393105 O-Ring und Dichtring

5 2369458 Dichtring (1 Stk) 15 | 2416965 Frontlabel 5F 23 CR

6 2398994 Wagner Label rechts 16 9970103 Dichtring (1 Stk)

7 2393044 Olverschlussschraube kpl. 17 | 344337 Doppelstutzen

8 2422749 Entlastungshahn kpl. 18 (2391210 Schutzkappe

g 2415593 Hohlschraube 19 2393993 Wagner Label links
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11.3 ERSATZTEILLISTE WAGEN 11.4 ERSATZTEILLISTE OBERBEHALTER

POS, |BESTELL-NR |BEMENNUNG POS. |BESTELL-NR |BEMENNUNG

1 |2415521 | Wagen kpl. (inkl. Pos 2-4) 2357506 | Oberbehalter 51, kpl.

2 2402496 Deichsel kpl. 1 0340 901 Deckel

3 2402494 Rad (1 5tk.) 2 9902 306 Kombi-Blechschraube 3,9x13 (2)

4 9994950 Radkappe (1 5tk.) 0037 607 Filterscheibe, Maschenweite 0,8 mm
3 Optional:

0003 756 Filterscheibe, Maschenweite 0,4 mm

4 0340 904 Oberbehalter
5 2357 505 Ricklaufrohr

Ersatzteilbild Wagen Super Finish 23 CR

22

Ersatzteilbild Oberbehalter
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SERVICENETZ IN DEUTSCHLAND

Bei Fragen zu unseren Produkten oder technischen Problemen helfen lhnen unsere Experten gerne weiter.

Kundenzentrum

T 07544 - 505-1666

F 07544 - 505-1155

email: kundenzentrum@wagner-group.com

Reparatur Hotline

TO75 44 - 505-1520

Mo-Do. 7.00-12.00 Uhr, 13.00 - 16.00 Uhr

Fr. 7.00-12.00 Uhr, 13.00 - 15.00 Uhr

email: Technical. Suppeort-DF @wagner-group.com

Servicestiitzpunkte ganz in lhrer Nahe finden Sie auch im Internet unter
go.wagner-group.com/profi
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PRUFUNG DES GERATES / HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG / ENTSORGUNGSHINWEIS / GARANTIEERKLARUNG  YWAGINER

PRUFUNG DES GERATES

Aus Griinden der Sicherheit empfehlen wir das Gerit bei Be-
darf, jedoch mindestens alle 12 Monate, durch Sachkundige
daraufhin zu prifen, cb ein sicherer Betrieb weiterhin gewahr-
leistet ist.

Bei stillgelegten Gerdten kann die Priifung bis zur nachsten
Inbetriebnahme hinausgeschoben werden.

Zusatzlich sind auch alle {eventuell abweichende) nationalen
Prifungs- und Wartungsvorschriften zu beachten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an die Kundendienststellen
der Firma Wagner.

WICHTIGER HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG

Mach dem seit 01.10.1990 geltenden Produkthaftungsgesetz
haftet der Hersteller fir sein Produkt bei Produktfehlern un-
eingeschrankt nur dann, wenn alle Teile vom Hersteller stam-
men oder von diesem freigegeben wurden, die Gerdte sach-
gemal montiert und betrieben werden. Bei Verwendung von
fremdem Zubehor und Ersatzteilen kann die Haftung ganz
oder teilweise entfallen, wenn die Verwendung des fremden
Zubehirs oder der fremden Ersatzteile zu einem Produktfeh-
ler fiihrt. In extremen Fallen kann von den zustandigen Behir-
den (Berufsgenossenschaft und Gewerbeaufsichtsamt) der
Gebrauch des gesamten Gerdts untersagt werden.

Mit original WAGNER Zubehor und Ersatzteilen haben Sie die
Gewahr, dass alle Sicherheitsvorschriften erfillt sind.

ENTSORGUNGSHINWEIS

Gemdl der europdischen Richtlinie 2002/96/EG zur Entsor-
gung von Elektro- Altgerdten, und deren Umsetzung in nati-
onales Recht, ist dieses Produkt nicht Gber den Hausmill zu
entsorgen, sondern muss der umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden!

E

Ihr Wagner - Altgerat wird von uns, bzw, unseren Handels-
vertretungen zurickgenommen und fiir Sie umweltgerecht
entsorgt. Wenden Sie sich in diesem Fall an einen unserer
Service-5tiitzpunkte, bzw. Handelsvertretungen oder direkt
an uns.
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3+ 2 JAHRE GARANTIE AUF DIESES WAGNER HANDWER-
KER PRODUKT
(Stand 03.03.2022)

WAGNER gibt ausschlieflich dem gewerblichen Kiufer, der
das Produkt im autorisierten Fachhandel erworben hat {im
Folgenden ,Kunde" genannt), eine neben den gesetzlichen
Gewahrleistungsregelungen bestehende Garantie fir die im
Internet unter httpsy//go.wagner-group.com/3plus2-info auf-
gefiihrten Produkte, sofern nicht ein Garantieausschluss vor-
liegt.

Die Garantiezeit fiir WAGNER Produkte (Gerdte) im Handwer-
ker Bereich betragt 36 Monate und beginnt mit dem Kaufda-
tum des Erstkaufs. Der Garantiezeitraum kann um weitere 24
Monate verlangert werden, wenn das Produkt innerhalb von
28 Tagen nach dem Kauf im Internet unter https://go.wagner-
group.com/3plus2 registriert wird.

Bei kommerzieller Vermietung, industriellem Gebrauch (z.B.
Einsatz im Schichtbetrieb) oder gleichzusetzender Beanspru-
chung betragt die Garantiezeit 12 Monate aufgrund der deut-
lich hisheren Belastung. Hier behalten wir uns vor, im Einzelfall
eine Prifung vorzunehmen und gegebenenfalls die Garantie
abzulehnen.

Zeigen sich innerhalb der Garantiezeit Fehler in Material, \Ver-
arbeitung oder Leistung des Gerits, so sind Garantieansprii-
che unverzuglich, spatestens jedoch innerhalb einer Frist von
2 Wochen nach Entdeckung des Fehlers geltend zu machen.
Die detaillierten Garantiebestimmungen erhalten Sie auf
Machfrage bei unseren autorisierten WAGMNER Partnern (siehe
Webseite oder Betriebsanleitung) oder in Textform auf unse-
rer Webseite:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Anderungen vorbehalten

EU Konformititserklarung

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
den folgenden einschldgigen Bestimmungen entspricht:
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Angewandte harmonisierte Normen:
EN IS0 12100, EM 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EM 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

Die EU Konformitdtserklarung liegt dem Produkt bei.
Sie kann bei Bedarf mit der Bestellnummer 2418310
nachbestellt werden.
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A
WAGNER

1 GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! Read all safety information, instructions,
illustrations and technical data provided with
ﬁ A{ ‘:,\ this power tool. Failure to observe the following
instructions may cause electric shock, fire and/or
severe injuries. Keep all safety information and
instructions for future reference. The term “power
tool” used in this safety information refers to mains-

operated power tools (with power cable) and to
battery-powered power tools (without power cable).

1. Safety at the workplace

a) Keep your workplace clean and well lit. Disorder or
unfit workplaces may result in accidents.

b) Do not work with the power tool in potentially
explosive environments where there are flammable
fluids, gases or dust. Power tools generate sparks that
can ignite the dust or vapors,

c) Keep children and other persons away when using
the power tool. If distracted, you may lose control of the
power tool.

2. Electrical Safety

a) The connection plug of the power tool must fit in the
socket. The plug may not be modified in any form.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unmodified plugs
and suitable sockets reduce the risk of an electric shock.

b) Avoid physical contact with earthed surfaces such as
pipes, heating elements, stoves and refrigerators. The
risk through electric shock increases if your body is earthed.

c) Keep power tools away from rain or moisture. Water
penetrating into a power tool increases the risk of an electric
shock.

d) Do not misuse the power cord to carry the power tool,
hang up the power tool or pull the plug out of the
socket. Keep the power cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled power
cords increase the risk of an electric shock.

e) Ifthe power tool must be used in a moist environment,
use a ground fault circuit interrupter. Using a residual
current operated circuit-breaker avoids the risk of electric
shock.

3. Safety of Persons

a) Be attentive. Pay attention to what you are doing and
work sensibly with a power tool. Do not use the power
tool if you are tired or under the influence of drugs,

26

alcohol or medication. One moment of carelessness when
using the power tool may cause serious injuries.

b) Wear personal safety equipment and always wear
safety goggles Wearing personal protective equipment,
such as dust mask, non-slip safety shoes, safety helm or ear
protection, depending on the type of power tools, reduces
the risk ofinjury.

c) Avoid accidental starting-up. Make sure that the power
tool is switched off before you connect it to the power
tool and/or battery, pick it up or carry it. Accidents may
happen if you have your finger on the switch while carrying
the power tool or if the device is switched on when you
connect it to the power supply.

d) Remove setting tools or wrenches before switching
on the power tool. A tool or key in a rotating part of the
power tool can cause injuries.

e) Avoid an unnatural posture. Ensure that you are
standing securely and have your balance at all
times. This allows you can better control the power tool in
unexpected situations.

f) Wear suitable clothing. Do not wear wide clothing or
jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away
from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair
can be caught in moving parts,

g) Do not lull yourself into a false sense of security and
do not think yourself above the safety rules for electric
tools, even if you are familiar with the electric tool
following extensive practical experience. Careless use
can lead to serious injuries in fractions of a second.

4. Usage and treatment of the electric tool

a) Do not overload the power tool. Use the power tool
designed for the work that you are doing. You work
better and safer in the specified performance range if you
use the suitable power tool,

b) Do not use power tools whose switch is defective. 4
power tool that cannot be switched on or off is dangerous
and has to be repaired.

c) Disconnect the plug from the socket and/or take
out a removable battery before you make device
adjustments, change accessories or put the power tool
away. This precautionary measure prevents the power tool
from starting unintentionally.

d) Store unused power tools so that they are inaccessible
to children. Do not let persons use the tool who
are not familiar with it or who have not read these
instructions. Power tools are dangerous when they are used
by inexperienced persons.
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e) Maintain the power tool and insertion tools with

care. Check whether moving device parts are working
flawlessly and are not jamming, whether parts are
broken or damaged so that as to impair the function
of the power tool. Have damaged parts repaired before
using the power tool. Many accidents have their origin in
power tools that have been maintained badly.

f) Use the power tool, accessories, insert tools, etc. in

accordance with these instructions and in a fashion
specified for this special tool type. Take the working
conditions and the activity to be carried out into
consideration. The use of power toals for purposes other
than the intended ones can lead to dangerous situations.

g) Keep the handles and grip surfaces dry, clean and free

of oil and grease. Slippery handles and grip surfaces
hamper safe operation and control of the electric tool in
unforeseen situations.

5. Service

a) Only have your power tool repaired by a qualified

specialist and only use original spare parts. This
ensures that the tool safety is maintained.

b) If the supply cord is damaged, it must be replaced

by the manufacturer or it's service agent or a
similarly qualified person in order to avoid a safety
hazard.

2

SAFETY REGULATIONS FOR
AIRLESS SPRAYING

All local safety reqgulations in force must be observed.

The

following sources are just a sample of those containing

safety requirements for Airless spraying.

a)

The
toe

The European Standard ,Spray equipment for coating ma-
terials — safety regulations,, (EN 1953).

following safety regulations are to be observed in order
nsure safe handling of the Airless high-pressure spraying

unit.

2.1

FLASH POINT

Danger

Only spray coating materials with a flash point
of 21 *C or higher.

The flash point is the lowest temperature at
which vapors develop from the coating ma-
terial. These vapors are sufficient to form an
inflammable mixture over the air above the
coating material.

2.2

EXPLOSION PROTECTION

Danger

Do not use the unit in work places which are
covered by the explosion protection regula-
tions. The unit is not designed to be explo-
sion protected. Do not operate the device in
explosive areas (zone 0, 1 and 2). Explosive ar-
eas are, for example, places where paints are
stored and locations in direct proximity to the
object being sprayed. Keep the device at least
3 m from the object you are spraying.

2.3

DAMNGER OF EXPLOSION AND FIRE FROM
SOURCES OF IGNITION DURING SPRAYING
WORK

Danger

There must be no sources of ignition such as,
for example, open fires, lit cigarettes, cigars or
tobacco pipes, sparks, glowing wires, hot sur-
faces, etc. in the vicinity.
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2.4 DANGER OF INJURY FROM THE SPRAY JET

Attention, danger of injury by injection!
Mever point the spray gun at yourself, other
persons or animals,

Mever use the spray gun without spray jet
safety guard.

The spray jet must not come into contact
with any part of the body.

In working with Airless spray guns, the high
spray pressures arising can cause very dan-
gerous injuries. If contact is made with the
spray jet, coating material can be injected
into the skin. Do not treat a spray injury as a
harmless cut. In case of injury to the skin by
coating material or solvents, consult a doctor
for quick and correct treatment. Inform the
doctor about the coating material or solvent
used.

Danger

2.5 SECURE SPRAY GUN AGAINST UNINTENDED
OPERATION

Always secure the spray gun when mounting or dismounting
the tip and in case of interruption to work.

2.6 RECOIL OF SPRAY GUN

When using a high operating pressure, pull-
ing the trigger guard can effect a recoil force
upto 15 M.

If you are not prepared for this, your hand can
be thrust backwards or your balance lost. This

Danger

2.9 MAX. OPERATING PRESSURE

The permissible operating pressure for the spray gun, spray
gun accessories, unit accessories and high-pressure hose
must not fall short of the maximum operating pressure of 25
MPa (250 bar or 3625 psi).

2.10 HIGH-PRESSURE HOSE

Attention, danger of injury by injection! Wear
and tear and kinks as well as usage that is not
appropriate to the purpose of the device can
cause leakages to form in the high-pressure
hose. Liguid can be injected into the skin
through a leakage.

Danger

+  High-pressure hoses must be checked thoroughly before
they are used.

* Replace any damaged high-pressure hose immediately.

= Never repair defective high-pressure hoses yourself!

*  Avoid sharp bends and folds: the smallest bending radius
is about 20 cm.

* Do notdrive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

+  Never pull on the high-pressure hose to move the device.

* Do not twist the high-pressure hose.

* Do not put the high-pressure hose into solvents. Use only
a wet cloth to wipe down the outside of the hose.

* Laythe high-pressure hose in such a way as to ensure that
it cannot be tripped over,

(]

Only use WAGNER original-high-pressure
hoses in order to ensure functionality, safety
and durability,

can lead to injury.

2.7 BREATHING EQUIPMENT AS PROTECTION
AGAINST SOLVENT VAPORS

Wear breathing equipment during spraying work.
A breathing mask is to be made available to the user.

2.8 PREVENTION OF OCCUPATIONAL ILLNESSES

Protective clothing, gloves and possibly skin protection cream
are necessary for the protection of the skin.

Observe the regulations of the manufacturer concerning coat-
ing materials, solvents and cleaning agents in preparation,
processing and cleaning units.

28

2.11 ELECTROSTATIC CHARGING (FORMATION OF

SPARKS OR FLAMES)

Electrostatic charging of the unit may occur
during spraying due to the flow speed of
the coating material. These can cause sparks
and flames upon discharge. The unit must
therefore always be earthed via the electrical
system. The unit must be connected to an

Danger

appropriately-grounded safety outlet.

An electrostatic charging of spray guns and the high-pressure
hose is discharged through the high-pressure hose. For this
reason the electric resistance between the connections of the
high-pressure hose must be equal to or lower than 1 MCL.
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2.12 USEOF UNITS ON BUILDING SITES AND
WORKSHOPS

The unit may only be connected to the mains network via a
special feeding point with a residual-current device with IMNF
= 30 mA.

2.13 VENTILATION WHEN SPRAYING IN ROOMS

Adequate ventilation to ensure removal of the solvent vapors
has to be ensured.

2.14

The are to be provided by the unit user in accordance with the
corresponding local regulations.

SUCTION INSTALLATIONS

2.15

The object to be coated must be earthed.
(Building walls are usually earthed naturally)

EARTHING OF THE OBJECT

2.16 CLEANING THE UNIT WITH SOLVENTS

When cleaning the unit with solvents, the
solvent should never be sprayed or pumped
back into a container with a small opening
(bunghole). An explosive gas/air mixture can

Danger
9 arise. The container must be earthed.

2.17 CLEANING THE UNIT

Danger of short-circuits caused by water in-
gression!
Mever spray down the unit with high-pres-

sure or high-pressure steam cleaners.
Danger P

2.18 WORK ORREPAIRS AT THE ELECTRICAL
EQUIPMENT

These may only be carried out by a skilled electrician. No li-
ability is assumed for incorrect installation.

2.19 WORK AT ELECTRICAL COMPONENTS

Unplug the power plug from the outlet before carrying out
any repair work.

2.20 SETUP ON AN UNEVEN SURFACE

The front end must always point downwards in order to avoid
sliding away.

If possible do not use the unit on an inclined surface since the
unit tends to wander through the resulting vibrations.

3 GENERAL VIEW OF APPLICATION /
DESCRIPTION OF UNIT

3.1 APPLICATION

Super Finish 23 CR is an electric driven unit for the airless at-
omization of different painting materials. The Super Finish 23
CR is also great for processing injection foams and injection
resin.

Super Finish 23 CR is made for jobs in the workshop and on
the building site.

The unit performance is conceived so that its use is possible
on building sites for small- to middle-area dispersion work.
When painting, the device is suitable for all kinds of typical
painting jobs, e.g.

doors, door frames, balustrades, furniture, woodencladding,
fences, radiators (heating) and steel parts.

We recommend using the top container for paintwork.
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3.2 COATING MATERIAL

Diluting lacquers and paints or those containing solvents, two-
component coating materials, dispersion and latex paints.
Injection foams (one and two-compaonent)

Injection resin (one and two-component)

Mo other materials should be used for spray-
ing without WAGMER's approval.

B

Pay attention to the Airless quality of the
coating materials to be processed,

B

The unit is able to process coating materials with up to
20,000 mPas. If highly viscous coating materials cannot be tak-
en in or the performance of the unit is to low, the paint must
be diluted in accordance with the manufacturer's instructions.

Attention: Make sure, when stirring up with
motor-driven agitators that no air bubbles
are stirred in. Air bubbles disturb when spray-
ing and can, in fact, lead to interruption of

(4]

operation.

3.2.1 COATING MATERIALS WITH SHARP-EDGED

ADDITIONAL MATERIALS

These particles have a strong wear and tear effect on valves
and tips, but also on the heating hose and spray gun. This im-
pairs the durability of these wearing parts considerably.

3.2.2

Sufficient filtering is required for fault-free operation. To this
purpose the unit is equipped with a suction filter and an inser-
tion filter in the spray gun. Regular inspection of these filters
for damage or soiling is urgently recommended,

FILTERING (FOR SPRAY WORK)

30

33 TWO-POSITION OPERATION

The Super Finish 23 CR can be used both horizontally and ver-
tically.

a) Horizontal operation:
For use with a top tank or for direct suction with a flexible
suction system.

b) vertical operation:
For direct intake with a rigid suction system.
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34 EXPLANATORY DIAGRAM
1  Material ball cock:*®

__'_'__Z"-{-"" Open:
The material can be fed

GE@:_P,‘ Closed: The material
b BT,

g FP~py  cannot be fed
&.“J'.-I'_ﬂ

2 Whip hose for injection work (a)”
Tip guard with airless tip for spray work (b)*
3 Gun®
4  High-pressure hose
5 ON/OFF switch
6 Connection for high-pressure hose
7 Pressure control valve
8 Discharge tap to regulate the flow of the material:

Open {discharge tap points down):

The material is fed into the hopper/ mate-

rial container

Closed (discharge tap at 90°):
The material is fed to the gun or to the
material ball cock.

9 Return tube

10 Hopper®

11 Inlet valve button

12 Cutlet valve

13 Oil measuring stick

14 Pressure gauge

15 Suction system® rigid (a) and flexible (b)

*Accessory. The actual scope of the delivery
depends on how the Spray Pack is configured.

,’ﬁ\\ 15b 15a
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3.5 TECHNICAL DATA 4 STARTUP
Voltage : 230-240V AC, 50 Hz
g 4.1 GUN
Fuses : 16 A time-lag

Unit connecting line :

Max. current consumption:
Degree of protection :
Rated input of device:
Max. operating pressure

Max. volume flow :
Volume flow at 12 MPa
(120 bar) with water :

Max. termnperature of the
coating material :

Max. viscosity :

Empty weight
Hydraulic oil filling
quantity :
Hydraulics housing
Gears (grease)

Max. vibration at the spraygun :

Max. sound pressure level:

&m long, 3 x 1.5 mm’
TOA

IP 54

1.3 kW

25 MPa (250 bar)
2.6 1/min

2.3 I/min

43°C
20,000 mPas

37 kg

1.3 liter
45 g

lower than 2.5 m/s”

75 dB (A)*

"Place of measurement: 1 m distance from unit and 1.60
m above floor, 12 MPa (120 bar) operating pressure,
reverberant floor

Detailed information on how
our devices work and the
different application methods
can be found at

https://go.wagner-group.com/technology

31

Screw either the whip hose (1 for injection work) or the
nozzle holder with nozzle (2 for spray work) to the gun.

Before any injection work, remove the filter
that is premounted in the gun, as described
below, to prevent it from becoming blocked.

(]

Pull the protective bracket (3) forwards.

Screw the grip (4) out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter (5).

Screw the grip (4) into the gun housing and tighten it.
Latch in the protective bracket (3).

4.2 HIGH PRESSURE HOSE AND PRESSURE GAUGE

To check whether or not the hose is pressu-
rized, the provided pressure gauge has to be
secured to the high-pressure hose.

(]

1.

Screw the pressure gauge (11) to the hose connection (A)
or to the gun (B).
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STARTUP

2. Screw the high pressure hose (9) onto the hose connec-
tion or the pressure gauge.

3. Screw the gun (10} or the material ball cock onto the high
pressure hose.

4. Tighten all union nuts on high pressure hose so that no
material can escape.

When unscrewing the high pressure hose,
hold firmly on the hose connection with a
22mm wrench.

Attention

4.3 HOPPER

1. Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coat-
ing material inlet (4).

2. Screw the union nut {5} on the return pipe (6) onto the
connection (7) (spanner width 22mm).

3. Screw the upper hopper (8) onto the coating material in-

let (4).

4.4 SUCTION SYSTEM

Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coa-
ting material inlet (4],

Use the enclosed 41 mm wrench to screw the union nut
{2) at the suction hose (3) onto the coating material inlet
(4) and tighten it.

Screw the union nut (5} at the return hose (6) to the con-
nection {7) {22mm).
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4.5

CONNECTION TO THE MAINS NETWORK

Attention

Connection must always be carried out via
an appropriately grounded safety outlet with
residual-current-operated circuit-breaker.

Before connecting the unit to the mains supply, ensure that
the line voltage matches that specified on the unit’s rating
plate.

4.6

CLEANING PRESERVING AGENT WHEN
STARTING-UP OF OPERATION INITIALLY

Open the discharge tap (5).

2. Pour suitable cleaning agent into the hopper or immerse
the suction system in a container with suitable cleaning
agent.

3. Set ON/OFF switch (1) to ON; the unit commences to run.

4. Turn the pressure regulating knob {2} to the right until
the stop is reached.

5. Wait until cleaning agent is emitted from the return hose.

6. Turn the pressure regulating knob (2) back approx. one
rotation.

7. Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3))

8. Point the gun into an open collecting container and pull
the trigger guard at the gun.

9. The pressure is increased by turning the pressure regulat-
ing knob (2) to the right. Set approx. 10 MPa (100 bar) at
the pressure gauge.

10. Pump the cleaning agent out of the unit for approx.
1 -2 min. {(~5 litres} into the open collecting container.

4.7 VENTILATE UNIT (HYDRAULIC SYSTEM) IF THE

SOUND OF INLET VALVE IS NOT AUDIBLE

1. Set ON/OFF switch (1) to ON.

2. Turn pressure regulating knob (2) three revolutions to
the left.

3. The hydraulic system is ventilated. Leave the unit on for
two to three minutes,

4. Then turn pressure regulating knob (2) to the right until
stop.

5. Pressinlet valve pusher (4).

Sound of the inlet valve is audible.

6. Ifnot, repeat points 2 and 4

34

4.8

9.

TAKING THE UNIT INTO OPERATION WITH
COATING MATERIAL

Open the discharge tap (5).

Pour coating material into the hopper or dip the suction
system into the material container.

Press inlet valve pusher (4) several times to release pos-
sibly clogged inlet valve

Set ONJOFF switch (1) to ON; the unit will start.

Turn the pressure requlating knob (2) to the right until
the stop is reached.

When the noise of the valves changes, the unit is bled and
takes in coating material.

If coating material exits from the return hose, turn the
pressure regulating knob (2) back approx. 1 rotation.
Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3)).

Pull the trigger of the gun and spray into an open collect-
ing container in order to remove the remaining cleaning
agent from the unit. When coating materials exits, release
the trigger.

Adjust the pressure by turning the pressure regulating
knob (2).

10. The unit is ready for use.
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5 TRANSPORTATION

Pull out the drawbar until it audibly engages.
To retract the drawbar press the two locking buttons (1),

Transportation in vehicle

Secure the unit in the vehicle by means of suitable fasteners.
The device can be placed on its side if necessary. In this case,
please ensure that no attachments can be damaged. Atten-
tion: Paint or solvent residues can escape from the connec-
tions!

INTERRUPTION OF WORK

6 HANDLING THE HIGH-PRESSURE
HOSE

The unit is equipped with a high-pressure hose specially suit-
ed for diaphragm pumps.

Danger of injury through leaking high-
pressure hose. Replace any damaged high-
pressure hose immediately.

Mever repair defective high-pressure hoses
yourself!

The high-pressure hose is to be handled with care. Avoid sharp
bends and folds: the smallest bending radius is about 20 cm.
Do not drive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

Mever pull on the high-pressure hose to move the device,
Make sure that the high-pressure hose cannot twist. This can
be avoided by using a Wagner spray gun with a swivel joint
and a hose system.

Danger

When using the high-pressure hose while
working on scaffolding, it is best to always
guide the hose along the outside of the scaf-
folding.

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.

Wagner recommends replacing high-pres-
sure hoses after 6 years.

Only use WAGNER original-high-prassure
hoses with internal heating in order to ensure
functionality, safety and durability.

Qi

7  INTERRUPTION OF WORK

If using quick-drying or two-component
coating materials, do not fail to rinse unit
through with a suitable cleaning agent dur-
ing the processing period. Follow for the rel-
evant instructions in chapter 8.

(]

1. Open the discharge tap, then set the ON/OFF switch OFF,
2. Pull the trigger on the gun or open the material ball cock
to depressurize the high-pressure hose,

For spray work

3. Secure the gun, refer to the operating manual of the gun.

4. Remove tip from tip holder and store the tip in a small ves-
sel with suitable cleaning agent.
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8 CLEANING THE UNIT

A clean state is the best method of ensuring operation with-
out problems. After you have finished work, clean the unit.
Under no circumstances may coating material rests dry and
harden in the unit. The cleaning agent used for cleaning {only
with a flash point above 21 *C) must be suitable for the coat-
ing material used.

= Warm water improves the cleaning effect in
1 the case of water-dilutable coating materials.

13. Pour new detergent into the container and repeat the
above procedure 1 or 2 times,

14. Switch off unit

15. Open the discharge tap .

8.1 CLEANING THE UNIT FROM THE OUTSIDE

First unplug the power plug from the outlet.

For spray work:
Secure the spray gun, refer to the operating
manual of the spray gun. Remove and clean

8
&

the tip.

1. Open the discharge tap.

2. Set ON/OFF switch to ON.

3. Turn the pressure control valve back in order to set a mini-

mal pressure.
Only for units with suction system: Remove suction sys-
tem from material container, leave return hose in material
container until hardly any material escapes. Immerse the
suction system in a suitable cleaning agent.

4. Close the discharge tap.

5. Hold the gun or material ball valve/hose whip in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball valve to pump out the remaining material (if appro-
priate, increase the pressure at the pressure control valve
slowly in order to obtain a higher material flow).

The container must be earthed in case of
coating materials which contain solvents.

Attention
Caution! Do not pump in a container with
small opening (bunghole)!
See safety regulations.

Attention

6. Release the trigger on the gun or close the material ball
cock.

7. Fill up hopper with suitable cleaning agent.

8. Open the discharge tap .

9. Pre-clean the hopper and filter with a brush.

10. Pump suitable cleaning agent in the circuit for several
rminutes.

11. Close the discharge tap

12. Hold the gun or material ball cock/whip hose in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball cock to pump the cleaning agent out of the hopper.
Do this by pulling and releasing the trigger on the gun
several times/opening and closing the material ball cock.

36

' Danger of short-circuits caused by water
M ingression! Mever spray down the unit with
Danger high-pressure or high-pressure steam clean-
Ers.

Do not put the high-pressure hose into sol-
vents. Use only a wet cloth to wipe down the
outside of the hose.

Danger

Wipe down unit externally with a cloth which has been im-
mersed in a suitable cleaning agent.

8.2 SUCTION FILTER

Clean filters always ensure maximum volume,
constant spray pressure and problem-free
functioning of the unit.

Unit with suction system

1. Unscrew the filter (Iltem 1) from the suction tube.

2. Clean orreplace the filter.
Carry out cleaning with a hard brush and a correspond-
ing cleaning agent.

Unit with hopper

1. Belease screws with a screwdriver (Item 2).

2. Lift and remove filter disk with a screwdriver

3. Clean or replace the filter disk.
Carry out cleaning with a hard brush and a corresponding
cleaning agent.
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8.3 CLEANING THE AIRLESS SPRAY GUN 9

SERVICING

1. Rinse the Airless spray gun with a suitable cleaning agent
under lower operating pressure.
2. Secure the spray gun, refer to the operating manual of

9.1

GEMNERAL SERVICING

the spray gun.
Remove and clean the tip.

3. Clean the tip thoroughly with a suitable cleaning agent so
that no suitable coating material rests remain,

3. Do not store the tip in solvent because this reduces the

(4]

We strongly recommend having an annual
check carried out by technicians for safety
reasons. Please observe all the applicable na-
tional regulations.

durability considerably.
4. Clean the outside of the Airless spray gun thoroughly.

(4]

You can servicing of the unit carried out by
the Wagner Service. Favourable conditions
can be agreed with a service agreement and/
or maintenance packages.

Minimum check before every startup:

1. Check the high-pressure hose, gun with rotary joint, pow-
er supply cable with plug for damage.
2. Checkwhether the pressure gauge can be read.

(]

When using two-component materials fre-
guently, we recommend using a pressure
measuring unit (art. no. 2353 487).

Check at periodical intervals:

1. Check inlet and outlet valve according wear. Clean it and
replace worn out parts.
2. Check all filter inserts (spray gun, hopper) clean it and re-

place if necessary.

Insertion filter in the Airless spray gun

9.2

Removal

1. Pull the protective bracket (1) forwards.

2. Screw the grip (2} out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter {3).

3. i theinsertion filter is clogged or defective, replace it.

than

HIGH-PRESSURE HOSE

Inspect the high-pressure hose visually for any notches or
bulges, in particular at the transition in the fittings. It must be
possible to turn the union nuts freely. A conductivity of less

1 M2 must exist across the entire length.

Installation

1. Slide the insertion filter (3) with the longer cone into the
gun housing.

2. Screw the grip (2) into the gun housing and tighten it.

3. Latch in the protective bracket (1), Attention

Have all the electric tests carried by the Wag-
ner Service,

(4]

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.

Wagner recommends replacing high-pres-
sure hoses after 6 years,
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Place the enclosed 30 mm wranch on the trigger housing
(1).

Loosen the trigger housing (1) with light blows of a ham-
mer on the end of the wrench.

Screw out the trigger housing with the inlet valve (2) from
the paint section.

Pull of the clasp (3} using the enclosed screwdriver.

Place the enclosed 30 mm wrench on the inlet valve {2).
Turn out the inlet valve carefully.

Clean the valve seat (4) with a cleaning agent and brush
(ensure that no brush hairs are left behind).

10 REPAIRS AT THE UNIT 10.2 INLET VALVE

1.
Switch the unit off,

Before all repair work: Unplug the power 2.
plug from the outlet. "
Danger i
4.
10.1 INLET VALVE PUSHER 5.
1. Use a 17 mm spanner to screw out the inlet valve button. &
2. Replace the wiper (1) and O-ring (2}. ’
i

Clean the seals (5, 6) and check for damage. Replace, if
necessary.

Check all the valve parts for damage. In case of visible
wear replace the inlet valve.

Installation

1.

38

Insert the inlet valve (2) into the trigger housing (1) and
secure with the clasp (3). Ensure that the {black) seal (5) is
mounted in the trigger housing.

Screw the unit from the trigger housing and the inlet
valve into the paint section. The same (black) seal (6) has
to be mounted in the paint section,

Tighten the trigger housing with the 30 mm wrench and
tighten with three light blows of the hammer on the end
of the wrench. (Corresponds to approx. 90 Nm tightening
torgue).
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10.3 OUTLETVALVE

1.

2,

B L

Use a 22 mm wrench to screw the outlet valve from the
paint section.

Carefully pull of the clasp (1) using the enclosed screw-
driver. The compression spring (2) presses ball (4) and
valve seat (5) out.

Clean or replace the components.

Check the O-ring ({7} for damage.

Check the installation position when mounting the spring
suppartring (3) (clipped onto spring (2)), outlet valve seat
{5) and seal (6), refer to figure.

10.4 PRESSURE CONTROL VALVE

Only have the pressure control valve (1) re-
placed by the customer service.
The max. operating pressure has to be reset

Danger by the customer service.

10.5 TYPICALWEAR PARTS

Inlet valve (spare part Order No.: 2393043)

For replacing refer to Section 10.2

(failure becomes noticeable through performance loss and/or
poor or no suction)

Outlet valve (spare part Order No.: 2393108

For replacing refer to Section 10.3

(failure becomes noticeable through performance loss and/
or poor suction) The outlet valve is usually considerably more
durable than the inlet valve. Thorough cleaning may already
help here.
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REMEDY IN CASE OF FAULTS

TYPE OF MALFUNCTION

WHAT EL5E?

FOSSIBLE CAUSE

MEASURES FOR ELIMINATING THE MALFUNCTION

Unit does not start

Indicating lamp does
not illuminate

Mo voltage applied

Check voltage supply

Indicating lamp illumi-
nates

Unit fuse has triggered

Let the motor cool down

Unit does not suck in

Air bubbles do not exit
at the return hose

Inlet valve clogged

Press the inlet valve button until the stop is
reached several times by hand

Inlet/outlet valve soiled
{ foreign bodies (e.g.
threads) drawn in / worn

Remove the valves and clean then (-> refer to
Section Pkt.10.2/10.3) / replace worn parts

Pressure control valve
turned down completely

Turn the pressure control valve to the right un-
til the stop is reached

Air bubbles exit from
the return hose

Unit is sucking in outside
air

Check: Inlet valve button leaky? -> Replace
wiper and O-ring {-> refer to Section 10.1)
The red entry is missing in the coating mate-
rial entrance (-> see 4.3}

Unit does not gener-
ate pressure

Unit has sucked in

Air in the oil circuit

Bleed the oil circuit in the unit by turning the
pressure control valve completely to the left
{until overturning) and let it run approx. 2 - 3
min. Then turn the pressure control valve to
the right and set the pressure (repeat process
several times, if necessary).

Mot enough oil

Check the oil level

Pressure collapses dur-
ing work (this can be
seen on the pressure
gauge)

Suction filter clogged

Check the suction filter. If necessary, clean, re-
place or remove

Paint cannot be worked in
this state. Due to its prop-
erties the paint clogs the
valves (inlet valve) and the
delivery rate is too low.

Dilute the paint

Unit reached pressure,
but the pressure col-
lapses during spraying.
pressure gage still
shows high pressure

Clogged filter do not let
encugh paint pass

Check/clean the gun filter

Tip clogged

Clean the tip (-= refer to Section 10.1)

Unit does not generate
the max. pressure pos-
sible. Even though the
discharge tap is closed,
material still emerges
from the return flow
hose.

Discharge tap defective

Please contact Wager Customer Service

Mo material is fed (in
injection work)

The pressure gauge
indicates pressure

The gun filter has not
been removed and is
blocked

Remove gun filter [-> refer to Section 4.1)
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11 SPARE PARTS AND ACCESSORIES

11.1 SUPER FINISH 23 CR ACCESSORIES

Accessories:
ITEM | DESIGNATION ORDER NO. ITEM | DESIGNATION ORDER NO.
1 Spray gun AG-14 0502081A 1 Suction system (rigid), rigid return hose | 2429697
(stainless steel) 12 | Suction system (rigid), flexible return hose | 2405950
2. [WhiphoseGithread 2434357 | 113 | Hose reel HR 45, 30m 341912
3 Adapter G to F thread 2405153 HP hose DN-6; 15 m 9984 574
4 HP ball cock with mouth piece {1/4"NPSM) | 2353 754 HP hose DN-6; 6 m 2351 983
5 HP ball cock with whip hose and slide 2353 789 (for injection work)
coupling (1/4"NPSM) Intake system C-coupling 1.4 m 97082
6 HP ball cock with whip hose and mouth | 2353 788 Intake system C-coupling 3.5 m 57083
piece (1/4"MP5M) Reducing double nipple 1/4"NPSM 34038
Hopper 5| 2357 506 TipClean 200 mi 2400214
Pressure measuring unit 400 bar 2353 487 TipClean 1L 2400216
Tip extension Hydraulic oil Divinel HVI 15 1L 21061
Length 125 cm 2410893 EasyClean 1L 2412656
Length 25 cm 2418854
Length 50 cm 2418855
Length 75 cm 2418856
10 Suction system (flexible) 2393123
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HIGH EFFICIENCY
HEA NOZZLES FOR LOW-MIST SPRAYING AT LOW PRESSURE HEA! S a5

HEA stands for High Efficiency Airless, an innovative nozzle technology revolutionising airless spraying. HEA nozzles allow the
pressure of the spray device to be reduced right down and allow it to work in the low-pressure range (ideally at 80 - 140 bar).
The nozzles can be used with all TradeTip 3 nozzle holders and WAGNER devices.

Some paints may need to be diluted to achieve the best result possible. The experts at Wagner application technology have
therefore tested a wide range of materials for you. Their recommendations can be found in the Wagner Spray Guide at sprayguide.
wagner-group.com.

Set the low pressure in the HEA range  Even spray pattern without spray edges.  If edges are visible, slowly increase the
and start, pressure,

HEA tip table
All of the tips in the table below are supplied together with the appropriate gun filter.
1

Application Tip marking Spray |Bore Spraying Gun filter Order no.
angle |inch/mm |widthmm 1)
Synthetic-resin paints 211 200 0.011/0.28 | 120 red 0554211
PVC paints in 300 0.011/028 | 150 red 0554311
411 40" 0.011/028 | 190 Rot 0554411
Paints, primers 213 20 0013/033 120 red 0554213
Fillers 313 307 0013/0.33 | 150 red 0554313
413 40° 0.013/033 190 red 0554413
Fillers 415 407 0015/ 038 | 190 yellow 0554415
Rust protection paints 515 50° 0.015/038 | 225 yellow 0554515
615 &0° 0.015/0.38 | 270 yellow 1554615
Rust protection paints 417 40° 0,017 /043 | 130 white 0554417
Latex paints 517 50° 0,017 /043 | 225 white 0554517
Dispersions 617 i 0017 /043 | 270 white 0554617
Rust protection paints 519 50° 0019 /048 | 225 white 0554519
Latex paints 619 0" 0019/ 048 | 270 white 0554619
Dispersions
Flame retardant 421 40° 0021 /053 1190 white 0554421
521 50° 0,021/ 0.53 | 225 white 0554521
621 &0° 0.021 /053 | 270 white 0554621

1) Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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TEMPSPRAY

The paint material is heated to the required temperature uniformly by an electric heating element, which is located inside the
hose (regulated from 20°C to 60°C).

Advantages:

« Constant paint temperature even at low outside temperatures
« Considerably better working of high viscosity coating materials
« Increased application efficiency

» Savings in solvents due to reduction in viscosity

« Adaptable to all airless units

Order No. | Description

TempSpray H 226 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)
23116860 Basic unit 1/4* incl. Hose reel, heated hose DN10, 15m, hose 1/4 DN4, Tm

2311853 Spraypack consisting of: Basic unit (2311660), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 3 nozzle holder and
HEA nozzle 517

TempSpray H 326 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)
2311661 Basic unit 1/4" incl. Hose reel, heated hose DMN10, 30m, hose 1/4* DN4, Tm

2311854 Spraypack consisting of: Basic unit (2311661), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 3 nozzle holder and
HEA nozzle 521

You can find further accessories for optimised working at
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 SPARE PARTS LIST SUPER Finish 23 CR ITEM |ORDER-NO | DESIGNATION

ITEM | ORDER-NO DESIGNATION 10 2417151 Sealing ring (1 pc.)

1 2391208 Protective cap 1 2382401 Cylindrical pin (1 pc.}

2 2369454 Inlat 12 2422747 Outlet valve housing assy.
3 2422746 Inlet valve housing 13 | 2393106 Outlet valve assy.

4 2393043 Inlet valve assy. 14 | 2393105 O-ring and sealing ring
5 2369458 Sealing ring (1 pc.) 15 | 2416965 Label SF 23 CR

5 2398994 Label Wagner (right] 16 9970103 Sealing ring (1 pc.)

7 2393044 Oil cap screw kpl. assy. 17 344337 Reducing double nipple
8 2422749 Discharge tap assy. 18 |2391210 Protective cap

9  |2415593 | Banjo bolt 19 |2398998 | Label Wagner (left)
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11.3 SPARE PARTS LIST TROLLEY 11.4 SPARE PARTS LIST HOPPER 5L

ITEM |ORDER NO. |DESIGNATION ITEM | ORDER-NO DESIGNATION

1 2415521 Trolley assy. (incl. pos. 2-4) g 2357 506 Hopper 51, assy.

2 2402496 Handle assy. 1 0340 901 Cover

3 2402494 Wheel (1 pc.) 2 9902 306 Sheet metal screw 3,9x13 (2)

4 9994950 Wheel cap (1 pc} 0037 607 Filter disk, mesh width 0,8 mm
3 Optional:

0003 756 Filter disk, mesh width 0,4 mm

4 0340 904 Hopper
5 2357 505 Return pipe

ff_,--r" o == bl

Spare parts diagram trolley Super Finish 23 CR

Spare parts diagram hopper
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TESTING OF THE UNIT

For safety reasons, we would recommend having the device
checked by an expert as required but at least every 12 months
to ensure that it can continue to operate safely.

In the case of unused devices, the check can be postponed
until they are next started up.

All {potentially deviating) national inspection and mainte-
nance regulations must also be observed.

If you have any questions, please contact the customer service
team at Wagner.

IMPORTANT INFORMATION ON PRODUCT LIABILITY

According te an EU directive, the manufacturer is only liable
without limitation for faults in the product if all parts come
from the manufacturer or have been approved by the manu-
facturer and have been mounted to the device and are operat-
ed properly. If third-party accessories or spare parts are used,
the manufacturer is exonerated wholly or partly from his/her
liability if use of the third-party accessories or spare parts have
caused a defect in the product. In extreme cases, the relevant
authorities can completely prohibit using the entire device.
With original WAGNER accessories and spare parts, compli-
ance with all safety regulations is guaranteed.

NOTE ON DISPOSAL

In observance of the European Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment and implementation in
accordance with national law, this product is not to be dispo-
sed of together with household waste material but must be
recycled in an environmentally friendly way!

K

Wagner or one of our dealers will take back your used Wagner
waste electrical or electronic equipment and will dispose of
it for you in an environmentally friendly way. Please ask your
local Wagner service centre or dealer for details or contact us
direct.

EU Declaration of conformity

We declare under sole responsibility that this product
canforms to the following relevant stipulations:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/1%/EU

Applied harmonised norms:
EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

The EU declaration of conformity is enclosed with the
product. If required, it can be re-ordered using order number
2418310,
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3+ 2YEAR GUARANTEE ON THIS WAGNER CONTRACTOR
PRODUCT
(Status 03.03.2022)

WAGNER exclusively provides the commercial buyer who has
purchased the product from an authorised specialist dealer
(hereinafter referred to as the ,Customer”) with a guarantes
for the products listed on the Internet at https://go.wagner-
group.com/3plus2-info in addition to the statutory warranty
regulations, unless there is a guarantee exclusion.

The guarantee period for WAGMER products (devices) in the
contractor's sector is 36 months and begins with the date
of purchase of the initial purchase. This guarantee period
is extended by a further 24 months if the product is regis-
tered within 28 days of purchase on the Internet at https:y/
go.wagner-group.com/3plus2.

In cases of commercial rental, industrial use {e.g. use in shift
operation) or equivalent use, the guarantee period is 12
months due to the significantly higher load. We reserve the
right to carry out a check in individual cases and refuse the
guarantee where necessary.

If any material, machining or performance defects are identi-
fied in the device within the guarantee period, then the gua-
rantee claims must be made immediately and within a period
of no more than 2 weeks following discovery of the defect.
The detailed guarantee conditions can be obtained on
request from our authorised WAGMER partners (see website
or operating instructions) or in text form on our website:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Subject to modifications
UKCA Declaration of conformity

We declare under sole responsibility that this product (type:
0701C) conforms to the following relevant regulations:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2018
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations
2013

Applied harmonised standards

BS EM IS0 12100, BS EM 60204-1, BS EM 1953, BS EN IEC 61000-3-2,
BS EM IEC 61000-3-11, BS EN IEC 61000-6-1, BS EN IEC 61000-6-3,
BS EM 12621



Super Finish 23 CR FR

A
WAGNER TABLE DES MATIERES

Traduction du mode d’emploi original

Table des matieres

1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE 48 47  Dégazer l'appareil (systéme hydraulique) si on n'en-
tend pas le bruit de la vanne d'aspiration 56
2 PRESCRIPTIONS DE SECURITE POUR ; P _ i : b .
¢ 4.8  Mise en service de I'appareil avec le produit
LA PUL':I' RISATION AIRLESS 49 I — 56
21 Point d'éclair 49
2.2 Protection contre les risques d'explosion 49 5 TRANSPORT 57
23 Dart'l_g;er ld ex{p;laismn let’d_ |n§end:e par sources d |r';ﬂa|r:';|I 6 MANIPULATION DU TUYAU ELEXIBLE HAUTE
mation lors de la pulvérisation
P : —— PRESSION 57
24  Danger de blessure par le jet de pulvérisation 50
2.5 Verrouiller le pistolet de pulvérisation contre l'action- 7 INTERRUPTION DE TRAVAIL 57
nement intempestif 50
i . R 8 METTOYAGE DE LAPPAREIL 57
26  Force de recul du pistolet de pulvérisation 50 7 : _
. FR 8.1  Mettoyage extérieur de l'appareil 58
27  Protection respiratoire contre les vapeurs de : e
<olvant 50 8.2  Filtre d'aspiration 58
38  Eviterles maladies professionnelles 50 83  Mettoyage du pistolet de pulvérisation Airless 59
2.9  Pression de service maximale 50 g MAINTENANCE 59
210  Tuyau flexible haute pression 50 91  Maintenance générale 59
211 Accurmulation de charges électrostatiques 9.2  Tuyau flexible haute pression 59
{production d'étincelles ou de flammes 51
p. R i : ) ; 10  REPARATIONS SUR L'APPAREIL 60
2.12  Utilisation du matériel sur chantier et en atelier ___ 51 ’ s
s ; . 10.1  Poussoir de la vanne d'aspiration 60
213 Ventilation pendant le travail dans un local fermé _ 51 R
; e e 10.2  Vanne d'aspiration 60
2.14 Dispositifs d'aspiration 51
ey RN e 103 Clapet de refoulement 61
215 Mise a la terre de |'objet a peindre 51 3 ,
; ; 104  Vanne de réglage de pression 61
216 Mettoyage de l'appareil avec un solvant 51 i : ;
; ; 10.5 Piéces d'usure typigques &1
217 Mettoyage de |'appareil 51 _
; . T T 106 Aide en cas de pannes 62
218 Travaux et réparations sur l'équipement
électrique 51 11 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES 64
219  Travaux sur des composants électrigues 51 11.1  Accessoires pour Super Finish 23 CR 64
220 Utilisation sur un terrain incliné 51 112 Liste de piéces de rechange de Super Finish 23 CR 67
3 VUE D'ENSEMBLE DE LUTILISATION g2 113 L?ste de p?tf_-ces de rechange du c!ﬁa!rlgt 68
e — 5o 114 L|ster{.!e piéces de rechange du récipient
3.2 Produit de revétement 52 SHPEICN 68
3.2.1 Produits de revétement avec additifs a : ;
E—— 57 Controle de l'appareil 69
i e Indication importante de responsabilité de produit 69
3.2.2 Filtration (travaux de pulvérisation) 52 g ’
ekt i Indication de mise au rebut 69
33  Opération a deux positions 52 ; ; g
; i Déclaration de garantie 69
34  llustrations du matériel 53 ) i =
T T . Déclaration de conformite CE 69
3.5  Caractéristiques techniques 54 - ; :
Réseau de service aprés-vente en Europe 120
4 MISE EN SERVICE 54
4.1  Pistolet 54
4.2 Tuyau flexible haute pression et manomeétre 54
4.3  Récipient supérieur 55
4.4  Systeme d'aspiration 55
4.5  Raccordement au réseau électrigue 56
4.6  Elimination de |'agent de conservation lors
de la premiére mise en service 56

47



FR

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Super Finish 23 CR

A
WAGNER

1 CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE
Attention! Veuwillez lire toutes les consignes de sécurité,

indications, illustrations et données techniques

iﬁ‘: /ﬁ\ qui sont fournies avec cet appareil électrique.

Tout manguement au respect des indications
suivantes peut provoquer des chocs électriques, des
incendies et/ou des blessures graves. Veuillez
conserver les consignes de sécurité et les
indications pour une éventuelle consultation
future. Le terme « appareil électrique » utilisé dans
les consignes de sécurité fait référence a un appareil
électrique utilisé sur secteur {avec un cdble
d'alimentation secteur) et a un appareil électrique
sur batterie (sans cable d'alimentation secteur).

1. Sécurité du poste de travail

2.

a) Maintenez votre zone de travail propre et veillez a
ce gqu'elle soit bien éclairée. L désordre et le mangue
déclairage des zones de travail peuvent étre sources
d'accident.

b) Ne travaillez jamais avec votre appareil électrique dans
un environnement sujet aux explosions, dans lequel
se trouvent des liquides, des gaz et des poussiéres
inflammables. Les outils électriques générent des étincelles,
qui peuvent enflammer la poussiére ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les autres personnes a
distance pendant l'utilisation de I'outil électrique.
En cas de distraction, vous risguez de perdre le contrdle de
l'appareil électrique.

Sécurité électrique

a) Le connecteur de l'appareil électrique doit rentrer
dans la prise. La fiche méle ne peut en aucune maniére
étre modifiée. Ne jamais utiliser d'adaptateur avecun
appareil électrique protégé par une mise a la terre. LUine
fiche mdle non modifiée et des prises de courant appropriées
diminuent le risgue de choc électrigue.

b) Evitez le contact corporel avec des surfaces mises
a la terre, telles que celles de tuyaux, chauffages,
cuisiniéres et réfrigérateurs. |/ existe un risque accru de
choc électrique lorsgue votre corps est mis & la terre.

c) Protéger les appareils électrique de la pluie et de
I"humidité. La pénétration d'eau dans un appareil électrique
augmente le risque de choc électrigue.

d) N'utilisez pas le cable d'alimentation pour porter
I'appareil électrique, l'accrocher ou pour débrancher
l'appareil de la prise. Tenir le cable d'alimentation
éloigné de toute source de chaleur, dhuile, d'arétes
vives ou de piéces mobiles. Les cables endommagés ou
enroulés augmentent le risque de chocs électriques.

e) Si l'utilisation de l'appareil électrique dans un
environnement humide est inévitable, utilisez un
disjoncteur différentiel. Ceci évite le risque d'une décharge
électrigue.

3. Sécurité des personnes

a) Soyez attentif a ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lors de l'utilisation d'un outil électrique.
Nutilisez pas d'appareil électrique si vous étes fatigué
ou si vous étes sous l'influence de drogues, de I'alcool
ou de médicaments. Un moment d'inattention lors de
l'utifisation d'un appareil électrique peut provoquer des
blessures graves.

b} Portez un équipement de protection personnelle et
toujours des lunettes de sécurité. Le port d'un équipement
de protection personnelle tel gue masgue antipoussiere,
chaussures de sécurité antidérapantes, casque de protection
ou profection auditive, selon la nature et 'utilisation de Foutil
électrique, diminue le risque de blessures.

c) Evitez toute mise en service intempestive de I'appareil.
Assurez-vous que l'appareil électrique est éteint avant
de le brancher & l'alimentation et/ou la batterie,
de 'utiliser ou de le porter. 5/ vous avez le doigt sur
linterrupteur lorsgue vous portez l'appareil électrigue ou
gue vous branchez l'appareil sur l'alimentation électrique
alors qu'il est allumé, cela peut provoquer des accidents.

d) Enlevez les outils de réglage raccordés avant de
connecter l'appareil. Un outil ou une clé gui se trouve dans
une piéce rotative de l'appareil électrique peut provoquer
des blessures,

e) Evitez une posture anormale. Veillez & une position
stable et gardez a tout moment I'équilibre. Cela permet
de mieux contrdler l'appareil électrique dans des situations
inattendues.

f) Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de
vétements amples ni de bijoux. Maintenez les cheveux,
les vétements et les chaussures a I'écart des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux ou fes cheveux
longs peuvent étre saisis par des piéces en mouvement.

g) Ne vous croyez pas, a tort, en sécurité et n‘enfreignez
paslesrégles desécurité relatives aux outils électriques,
méme si, aprés de nombreuses utilisations, vous
les connaissez parfaitement. Une fraction de seconde
d'inattention peut entrainer de graves blessures.

4. Emploi et entretien de l'outil électrique

a) Ne surchargez pas l'appareil électrique. Utilisez l'outil
électrique approprié pour votre travail. Avec loutil
électrique approprié, vous travaillerez mieux et de maniére
plus sdre dans la plage de puissance indiguée.
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a) N'utilisez pas d'outil électrique dont l'interrupteur est
défectueux. Un outil électrigue qui ne se laisse plus mettre
en service et hors service est dangereux et doit étre répare.

b) Retirez la fiche de la prise et/ou retirez I'accumulateur
amovible avant d'effectuer les réglages de lI'appareil,
de changer des piéces ou de ranger l'appareil. Ces
mesures de prévention évitent le démarrage accidentel de
l'appareil.

c) Rangez les outils électrigues non utilisés hors de
portée des enfants. Ne laissez aucune personne utiliser
I'appareil si elle n‘est pas familiarisée avec celui-
ci ou n'a pas lu ces instructions. Les outils électrigues
sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes
inexpérimentées.

d) Entretenez |'appareil électrique et les outils de
rechange avec soin. Contrélez si toutes les piéces
mobiles de I'appareil fonctionnent correctement et
ne se bloquent pas, et que les piéces ne soient pas
cassées ou endommagées de maniére a géner le
fonctionnement de I'appareil électrique. Faites réparer
les piéces endommagées avant toute utilisation de
I'appareil électrique. De nombreuwx accidents sont causés
par des outifs électriques mal entretenus.

e) Utilisez l'outil électrique, les accessoires, les outils
d'intervention etc. conformément a ces instructions
et de la maniére prescrite pour ce type particulier
d'appareil. Tenez compte a cet effet des conditions
de travail et de l'activité a effectuer. Uutilisation d'outils
électriques pour d'autres buts gue les applications prévues
peut conduire a des situations dangereuses.

f) Veillez a faire en sorte que les poignées et surfaces
de préhension restent séches, propres et exemptes
d’'huile ou de graisse. Des poignées ou surfaces de
préhension glissantes ne permettent pas une utilisation
et un contrdle sirs de loutif électrigue en cas de situations
imprévues.

5. Maintenance

a) Nefaites réparer I'appareil électrique que du personnel
qualifié et seulement avec des piéces de rechange
d'origine. Ceci garantira le maintien de la sécurité de
l'appareil.

b) Si le cable de raccordement au secteur ligne de
raccordementsecteur de cet appareil estendommagée,
il doit étre remplacé par le fabricant ou son service
aprés-vente ou par une personne de qualification
similaire, afin d'éviter tous dangers.

2  PRESCRIPTIONS DE SECURITE
POUR LA PULVERISATION AIRLESS

Les prescriptionsdesécuritéapplicablessurle planlocal doivent
etre respectées. Les exigences de sécurité pour la pulvérisation
Airless sont définies entre autres dans.

a) MNorme européenne Equipements d'atomisation et de
pulvérisation pour produits de revétement — Exigences de
securite” (EN 1953},

Les prescriptions de sécurité suivantes sont a respecter pour

une manipulation sdre des appareils de pulvérisation a haute

pression Airless,

2.1 POINT D'ECLAIR

Me pulvériser que des produits de revéte-
ment ayant un point d'éclair supérieur ou
égala21°“C

Le point déclair est la température la plus
basse a laquelle le produit de revétement dé-
gage des vapeurs. Ces vapeurs suffisent pour
former un mélange inflammable avec I'air
se trouvant au-dessus du produit de revéte-
ment.

Danger

2.2 PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'EXPLOSION

Me pas utiliser I'appareil dans des locaux tom-
bant sous le réglement de protection contre
les risques d'explosion. Lappareil n'est pas
d'exécution antidéflagrante. N'utilisez jarmais
l'appareil dans des zones a atmosphéres
explosibles (zone 0,1 et 2). Les zones a atmos-
phéres explosibles sont notamment les en-
trepots de peintures et de solvants, ainsi que
Fenvironnement immediat de l'objet a traiter.
Placez toujours I'appareil a une distance mi-
nimale de 3 m de l'objet a traiter.

Danger

2.3 DANGER D'EXPLOSION ET D'INCENDIE PAR
SOURCES D'INFLAMMATION LORS DE LA
PULVERISATION

Lors de la pulvérisation, il ne peut pas y avoir
de sources d'allumage présentes a proximité,
p. ex. flamme nue, cigarattes, cigares ou pipe
allumes, étincelles, fils incandescents, surfa-
ces chaudes, etc.

Danger
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2.4 DANGER DE BLESSURE PAR LE JET DE
PULVERISATION

Attention, danger de blessure par injection!
Me jamais diriger le pistolet de pulvérisation
vers soi, d'autres personnes ou des animaux,
Danger |MNejamais utiliser le pistolet de pulvérisation
sans protection contre les contacts acciden-
tels avec le jet de pulvérisation.

Le jet de pulvérisation ne peut pas entrer en
contact avec une partie du corps.

Les pressions trés élevées occasionnées par
l'emploi des pistolets de pulvérisation Airless
peuvent causer des blessures trés graves. En
cas de contact avec le jet de pulvérisation,

le produit de revétement peut étre injecté
dans la peau. Ne traitez jamais une blessure
par pulverisation comme une coupure sans
importance. En cas de blessures a la peau
occasionnées par le produit de revétement
ou le solvant, consulter immédiatement un
médecin afin d'obtenir un traitement rapide
et correct. Informez le médecin du produit de
revétement ou du solvant utilise.

2.8 EVITER LES MALADIES PROFESSIONNELLES

Pour protéger la peau, il est nécessaire de porter des véte-
ments de protection, des gants et d'utiliser eventuellement
une créme de protection de la peau.

Observer les prescriptions des fabricants au sujet des produits
de revétement, de nettoyage et des solvants pendant la pré-
paration, la mise en ceuvre et le nettoyage du matériel,

2.9 PRESSION DE SERVICE MAXIMALE

La pression de service maximale admissible pour le pistolet de
pulvérisation et ses accessoires ainsi gue pour le tuyau flexible
haute pression ne doit pas étre inférieure a la pression de ser-
vice maximale de 25 MPa (250 bars) indiguée sur l'appareil.

2.10 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Attention, danger de blessure par injection!
Des fuites peuvent survenir sur le flexible a
haute pression a cause de 'usure, des plis

et d'une utilisation non conforme a la desti-

Danger : e T
nation. Du liquide peut étre injecté dans la

peau par la fuite.

2.5 VERROUILLER LE PISTOLET DE PULVERISATION
CONTRE UACTIONNEMENT INTEMPESTIF

Toujours verrouiller le pistolet de pulvérisation lors du mon-
tage ou démontage de la buse et pendant les interruptions
de travail.

2.6 FORCE DE RECUL DU PISTOLET DE
PULVERISATION

Une pression de pulvérisation élevée occa-
sionne une force de recul atteignant 15 M lors-
gue la gachette est actionnee.

5i vous n'est pas préparé, votre main peut étre
repoussée ou vous risquez de perdre I'équili-

Danger

bre. Ceci peut étre cause de blessures,

* Examiner soigneusement le flexible a haute pression
avant chague utilisation.

*  Remplacer immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé.

*=  Ne jamais essayer de réparer un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé!

»  Eviter de le plier ou courber de maniére trop prononcée,
rayon de courbure minimum d'env. 20 cm,

*=  Protéger le flexible contre le passage de véhicules et evi-
ter le frottement sur des arétes vives.

*  Ne jamais tirer sur le flexible a haute pression pour dépla-
cer l'appareil.

*  Ne pas tordre le flexible a haute pression.

*  Ne pas placer le flexible a haute pression dans du solvant.
Essuyer l'extérieur uniguement avec un chiffon impre-
gne.

*  Poser |e flexible a haute pression de facon a éviter les ris-
ques de trébuchement.

2.7 PROTECTION RESPIRATOIRE CONTRE LES
VAPEURS DE SOLVANT

Pendant le travail de pulvérisation, porter une protection res-
piratoire. Un masque de protection respiratoire doit étre mis a
disposition de 'utilisateur.
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Pour des raisons de fonctionnement, de
securite et de durée de vie, utiliser exclusive-
ment des tuyaux flexibles a haute pression

(]

d'origine de WAGNER.
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2.11 ACCUMULATION DE CHARGES
ELECTROSTATIQUES
(PRODUCTION D'ETINCELLES OU DE FLAMMES)
Du fait de la vitesse de circulation du produit
de revétement lors de la pulvérisation, il peut
se produire des accumulations de charges
Danger électrostatiques dans |'appareil dans certai-

nes circonstances.

Celles-ci peuvent donner lieu a la formation
d'étincelles ou de flammes en cas de déchar-
ge. Pour cette raison, le matériel doit toujours
etre mis a la terre par son équipement élec-
trique. Le raccordement doit &tre effectué

via une prise de courant de sécurité correcte-
ment mise a la terre,

Une charge électrostatique éventuelle du pistolet de pulvé-
risation et du tuyau flexible haute pression est évacuée par
ce dernier. Pour cette raison, [a résistance électrigue entre les
raccords du tuyau flexible haute pression doit étre égale ou
inférieure a 1 mégohm.

2.12 UTILISATION DU MATERIEL SUR CHANTIER ET
EN ATELIER

Le branchement sur le réseau électrique peut uniquement se
faire via un point d'alimentation spécial, par exemple via un
dispositif de protection contre les courants de court-circuit
avec INF = 30 mA.

2.13 VENTILATION PENDANT LE TRAVAIL DANS UN
LOCAL FERME

Assurer une ventilation suffisante pour I'évacuation des va-
peurs de solvant.

2.14 DISPOSITIFS D'ASPIRATION

Ceux-ci sont a prévoir par |'utilisateur en fonction des pres-
criptions locales.

2.15 MISEALATERRE DE L'OBJET A PEINDRE

L'objet a peindre doit &tre mis a la terre (les murs de batiment
sont en géneéral mis a la terre de maniére naturelle).

2.16 NETTOYAGE DE LAPPAREIL AVEC UN SOLVANT

Lors du nettoyage du matériel avec un sol-
vant, ne jamais projeter ou pomper dans un
récipient n‘ayant qu'une seule petite ouver-
ture {bonde). Danger de formation d'un mé-
lange gaz/air explosif. Le récipient doit &tre
mis & la terre.

Danger

2.17 NETTOYAGE DE LAPPAREIL
Danger de court-circuit par pénétration
d'eau!
Me jamais nettoyer l'appareil a 'aide d'un jet
Danger d'eau ou de vapeur sous pression.
2.18 TRAVAUXET REPARATIONS SUR L'EQUIPEMENT

ELECTRIQUE

Faire effectuer ces interventions uniquement par un électri-
cien. Nous déclinons toute responsabilité dans le cas d'une
installation incorracte.

2.19 TRAVAUX SURDES COMPOSANTS
ELECTRIQUES

Lors de toutes les interventions, tirer la fiche de la prise de
courant.

2.20 UTILISATION SUR UN TERRAIN INCLINE

La partie avant du groupe doit montrer vers le bas afin d'éviter
un déplacement involontaire.

Sur les supports inclinés, l'appareil ne peut pas étre utilisé, vu
qu'il a tendance a migrer du fait des vibrations.
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3  VUED'ENSEMBLE DE
LUTILISATION / DESCRIPTION DE
L'APPAREIL

3.1

Super Finish 23 CR est un appareil électrique pour la pulvéri-
sation sans air (airless) de divers produits de revétement. En
outre, Super Finish 23 CR convient au traitement des mousses
et résines d'injection.

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé tant en atelier gue sur
chantier.

La puissance de |'appareil Super Finish 23 CR est congue de
telle facon a permettre le traitement de dispersions en inte-
rieur pour des objets de petite a moyenne taille.

Lappareil convient pour la pulvérisation de lagues notam-
ment sur les objets suivants :

portes, chambranles de portes, balustrades, meubles, lambris-
sages, clotures, radiateurs et pieces d'acier.

Pour les travaux de peinture, il est recommandé d'utiliser un
réservoir supérieur

DOMAINES D'UTILISATION

3.2

Produits de revétement utilisables

PRODUIT DE REVETEMENT

Laques et peintures diluables a l'eau et solvantées, produits de
revétement a deux composants, dispersions, peintures latex,
Mousses pour injection (mono- et bicomposants)

Résines d'injection (mono- et bicomposants)

(]
8

Lappareil permet de mettre en ceuvre des produits de revéte-
ment d'une viscosité jusqu'a 20.000 mPas. 5i le déhit de pulvé-
risation diminue fortement pour des produits de revétement
de haute viscosité, diluer conformément aux indications du
fabricant.

Bien remuer le produit de revétement avant le début du tra-
vail,

(4]
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La mise en ceuvre dautres matériaux devrait
uniguement avoir lieu aprés consultation de
la firme WAGNER, la durée de vie et égale-
ment la sécurité de l'appareil pouvant en étre
affectées.

Veillez a la qualité Airless des produits de re-
vétement & mettre en oeuvre,

Attention! Lors de 'agitation du produit de
revétement, en particulier avec des agita-
teurs motorisés, veiller a ne pas introduire de
bulles d'air. Les bulles d'air génent lors de la
pulverisation, peuvent méme entrainer des
arréts de fonctionnement.

3.2.17 PRODUITS DE REVETEMENT AVEC ADDITIFS A

ARETES VIVES

Ces particules exercent une forte action abrasive sur les van-
nes et la buse, ainsi gue sur le pistolet de pulvérisation. La du-
rée de vie de ces piéces d'usure en est fortement réduite.

3.2.2

Une filtration suffisante est nécessaire pour un fonctionne-
ment sans perturbation. A cet effet, l'appareil est équipé d'une
crépine d'aspiration, d'une cartouche de filtre dans le pistolet
de pulvérisation. Un contréle régulier de ces filtres pour dété-
rioration ou encrassement est instamment recommandé.

FILTRATION (TRAVAUX DE PULVERISATION)

3.3

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé aussi bien horizontale-
ment que verticalement.

OPERATION A DEUX POSITIONS

a) Fonctionnement horizontal :
A utifiser avec un godet gravité ou pour |'aspiration directe
avec un systéme d'aspiration flexible.

b) Fonctionnement vertical : o
Pour I'aspiration directe avec un systéme d‘aspiration rigide.
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VUE D'ENSEMBLE DE LUTILISATION / DESCRIPTION DE UAPPAREIL

3.4

1 Robinet a boisseau sphérique:*

ILLUSTRATIONS DU MATERIEL

ey
= Ouvert:
Refoulement du matériau

f@-@:,‘_ Ferme :
LT s Non-refoulement du matériau

[

2  Flexible anti-coup de fouet pour les travaux dinjection
(a)*
Support de buse avec buse pour travaux de pulvérisation
(b)*
Pistolet*

Tuyau flexible haute pression

Interrupteur Marche-Arrét

Raccordement pour tuyau flexible haute pression
Vanne de réglage de pression

Robinet de décharge pour la régulation du débit :

00 ~] n W B

Ouvert (robinet de décharge vers le bas) :
le matériau est refoulé dans le réservaoir
supérieur/ reservoir produit

Fermé (robinet de décharge positionné a
90% : le matériau est refoulé vers le pisto-
let ou le robinet a boisseau sphérigue du
materiau.

a—1e)

9  Tuyau de retour

10 Récipient supérieur”

11 Poussoir de la vanne d'aspiration

12 Clapet de refoulement

13 Jauge d'huile

14 Manomeétre

15 Systéme d'aspiration” rigide (a) et souple (b)

Accesspire. Le contenu livré dépend de la configuration
du Spray Pack.

/7 15b 15a 14
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3.5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Tension: 230-240 volts ~, 50 Hz
Fusible: 16 A lent

Cordon d'alimentation:

longueur 6 m, 3x1,5 mm’

Courant absorbé max. 70A
Type de protection: IP 54
Capacité de |'appareil : 1,3 kW

Pression de service max.:

25 MPa (250 bars)

Débit max.: 2,6 l/min
Débit sous 12 MPa (120 bars)

avec de l'eau: 238 l/min
Température max. adm. du

produit de revétement: 43°C
Viscosité max.: 20.000 mPas
Poids a vide: 37kg
Quantité de remplissage

d'huile hydraulique:

Corps du systeme hydraulique 1,3 litre
Engrenage (gras) 4549

Vibration max. au pistolet de
pulvérisation:

Miveau de pression acoustique
max.:

inférieure a 2,5 m/s*

75dB (A}

* Lieu de mesure: a distance latérale de 1 m de I'appareil
et 1,60 m au-dessus du sol, pression de service 12 MPa

{120 bars), sol réverberant.

Vous trouverez des
informations détailiées sur
le fonctionnement de nos
appareils et les différentes
méthodes d‘application sur le
site

https://go.wagner-group.com/technology
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4  MISEEN SERVICE

4.1
1.

PISTOLET

Visser le flexible anti-coup de fouet (1, pour les travaux
d'injection) ou le support de buse avec la buse (2, pour les
travaux de pulvérisation) sur le pistolet.

Avant les travaux d'injection, retirer le filtre
prémonté dans le pistolet, tel que décrit ci-
dessous, pour éviter gu'il se bouche.

8

4.2

Tirer I'étrier de protection (3) fortement vers l'avant.

Dévisser la poignée (4) du corps du pistolet. Extraire la car-

touche de filtre (5).

Visser la poigneée (4) dans le corps du pistolet et |a serrer.

Verrouiller I'étrier de protection (3).
i

TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION ET
MANOMETRE

Pour vérifier si le flexible est sous pression, le
manométre inclus dans la fourniture doit étre
fixé sur le flexible haute pression.

(]

Visser a fond le manométre {11} sur le raccord du flexible
[A) ou sur le pistolet (B).
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MISE EN SERVICE

Visser le flexible haute pression sur le raccord du flexible
ou sur le manométre (9).

Visser le pistolet (10) ou le robinet a boisseau sphérique
sur le flexible haute pression.

Serrer fermement tous les écrous-raccords du tuyau
flexible haute pression, afin gu'il n'y ait pas de fuite de
materiau.

Lors du vissage du tuyau flexible haute pres-
sion sur le raccordement pour flexible, blo-
guer avec une clé de 22 mm.

Attention

4.3 RECIPIENT SUPERIEUR

Veiller a la propreté des surfaces d'étanchéité des rac-
cords. Veiller a ce que le manchon rouge (1) se trouve dans
l'entrée de produit de revétement {4).

Visser I'écrou de fixation (5) du tuyau de retour (&) sur le
raccord (7] (largeur de la clé: 22 mm).

Visser le récipient supérieur (8) sur I'entrée de produit de
revétement (4) et le serrer a la main,

4.4 SYSTEME D'ASPIRATION

Veiller a la propreté des surfaces d'étanchéité des
raccords. Veiller 4 ce gue le manchon rouge (1) se trouve
dans l'entrée de produit de revétement (4).

2. \Visser et serrer a la main l'écrou de fixation (2) du tube

3

d'aspiration (3} sur I'entrée de produit de revétement (4)
en utilisant la clé (de 41 mm) fournie.

Visser I'crou de fixation (5) du tuyau de retour () sur le
raccord (7) (clé de 22 mm).
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4.5 RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE
Le raccardement doit toujours se faire via
une prise de courant de sécurité correcte-
ment mise a la terre avec protection contre
. les courants de fuite (disjonctaur différentiel),
Attention

Avant le raccordement au réseau électrique, veiller a ce que la
tension de réseau corresponde aux indications sur la plaque
signalétique de l'appareil.

4.6

ELIMINATION DE LAGENT DE CONSERVATION
LORS DE LA PREMIERE MISE EN SERVICE

Ouvrir le robinet de decharge (5).

2. Verser une solution de nettoyage appropriée dans le
godet gravité ou plonger le systéme d'aspiration dans un
réservoir avec une solution de nettoyage appropriée.

3. Mettre linterrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre,

4. Tourner le bouton de réglage de |a pression (2) a fond ver
la droite.

5. Attendre que le produit de nettoyage ressorte par le tuyau
de retour.

6. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) d'env. un
tour vers la gauche.

7. Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manométre (3)).

8. Diriger le pistolet dans un récipient de collecte ouvert et
tirer sur la gachette du pistolet.

9. La pression augmente lorsqu'on tourne le bouton de ré-
glage de la pression (2) vers la droite. Réglez env. 10 MPa
(100 bars) au manomeétre,

10. Pomper le détergent (env. 5 litres) pendant 1 4 2 min pour
I'évacuer dans le récipient ouvert.

4.7 DEGAZER L'APPAREIL (SYSTEME

HYDRAULIQUE) S| ON N'ENTEND PAS LE BRUIT
DE LAVANNE D'ASPIRATION

1. Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche).

2. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) de trois
tours vers |a gauche.

3. Le systéme hydraulique se purge. Laisser le groupe pour
environ 3 minutes en marche.

4. Tourner le bouton de réglage de la pression (2} a fond ver
la droite,

5. Actionner brigvement le poussoir de la vanne (4).

Le bruit de la vanne d'aspiration est audible.

6. 5ice n'est pas le cas, répéter les points 2 3 4.
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4.8

9,

MISE EN SERVICE DE LAPPAREIL AVEC LE
PRODUIT DE REVETEMENT

Ouvrir le robinet de décharge (5).

Verser le produit de revétement dans le godet gravité ou
plonger le systéme d'aspiration dans le réservoir de pro-
duit.

Actionner a plusieurs reprises le poussoir de la vanne d'as-
piration (4) pour décoller la vanne d'aspiration éventuelle-
ment collée,

Mettre linterrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre.

Tourner le bouton de réglage de |a pression (2) a fond vers
la droite.

Lorsgue le bruit des vannes change, |'appareil est purgé et
aspire du matériau.

5i le matériau sort du tuyau de retour, refermer le bouton
de réglage de |a pression (2) d'env. un tour.

Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manoméatre (3)).

Placer le pistolet dans un récipient ouvert et tirer sur le
pontet du pistolet pour évacuer ce qui reste de détergent
en dehors de 'appareil. Lorsque le matériau s'écoule, rela-
cher le pontet du pistolet.

Régler la pression en tournant le bouton de réglage de la
pression (2.

10. Lappareil est prét a l'emploi.
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TRANSPORT / MAKIPULATION DU TUYAU/ INTERRUPTION DE TRAVAIL / NETTOYAGE

5 TRANSPORT

Tirer sur le timon jusgu'a ce quil s'enclenche de maniére
audible.

Pour introduire le timon, appuyer sur les deux boutons
d'arrét (1).

Transport dans le véhicule

Fixer I'appareil dans le véhicule a l'aide de moyens de fixation
appropries.

Si nécessaire, I'appareil peut &tre placé sur le coté. Dans ce cas,
veiller a ne pas risquer d'endommager des piéces rapportées.
Attention: des restes de peinture ou de solvant peuvent sortir
des raccords vissas!

6 MANIPULATION DU TUYAU
FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Lappareil est équipé d'un tuyau flexible haute pression spé-
cialement approprie pour une pompe a membrane.

Danger de blessure en cas de tuyau flexible
haute pression non étanche. Remplacer
immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommage.

Danger
» Me jamais essayer de réparer un tuyau flexi-

ble haute pression endommagé!

Le tuyau flexible haute pression doit étre traité avec soin. ||
faut éviter de trop plier |e flexible; le plus petit rayon ne doit
pas étre inférieur a 20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter
le frottement sur des arétes vives.

Me jamais tirer sur le flexible a haute pression pour déplacer
l'appareil.

Faire attention a ne pas tordre le flexible a haute prassion. Cela
peut tre évité en utilisant un pistolet pulvérisateur de Wagner
avec une articulation pivotante et un dévidoir de tuyau.

Pour la manipulation du tuyau flexible haute
pression lors de travaux sur un échafaudage,
il s'est averé comme le plus avantageux de
toujours laisser le tuyau flexible du coté ex-
térieur de |'echafaudage.

Le risque d'endommagements s'accroit dans
le cas des vieux flexibles & haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexi-
ble a haute pression au bout de 6 ans.

Pour des raisons de fonctionnement, de
sécurité et de durée de vie, utiliser exclusive-
ment des tuyaux flexibles a haute pression
d'origine de WAGMER.

QIRINE

7  INTERRUPTION DE TRAVAIL

Lors de la mise en oeuvre de peintures a se-
chage rapide ou de produits de revétement a
deux composants, rincer sans faute le groupe
a l'intérieur du temps d‘utilisation avec le pro-
duit de nettoyage adéquat, sinon 'appareil
ne pourra plus étre nettoyé que trés difficile-
ment. Veuillez suivre les instructions corres-
pondantes au chapitre 8.

(]

1. Ouvrir le robinet de décharge et mettre le l'interrupteur
de Marche/Arrét en position OFF [Arrét).

2. Tirer sur le pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a bois-
seau sphérique pour détendre la pression dans |e flexible
haute pression.

Travaux de pulvérisation

3. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'emploi
du pistolet de pulvérisation.

4. Enlever la buse du porte-buse et 'entreposer dans un pe-
tit récipient avec un produit de nettoyage approprie.

8 NETTOYAGE DE UAPPAREIL

La propreté est le garant le plus sar d'un fonctionnement sans
incidents. Aprés avoir terming le travail, nettoyer le matériel.
Il faut éviter absolument gue des restes de produit sechent
dans |'appareil. Le produit utilisé pour le nettoyage (point
d'éclair supérieur a 21 °C) doit correspondre au produit de re-
vétement employe.

Pour les produits de revétement diluables
1 dans l'eau, I'emploi d'eau chaude renforce
l'effet de nettoyvage.

Travaux de pulvérisation

5 3 Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir
mode d'emploi du pistolet de pulvérisation.
Démonter et nettoyer la buse et le porte-buse.
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COuvrir le robinet de décharge.

Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét sur la position ON
(Marche).

Tourner la vanne de réglage de pression en arriére afin de
régler une pression minimale.

Uniquement pour les appareils avec systéme d'aspira-
tion : enlever le systéme d'aspiration du réservoir de pro-
duit, laisser le tuyau de retour dans le réservoir de produit
jusgu'a ce quil n'y ait pratiguement plus de produit gui
s'echappe. Plonger le systéme d'aspiration dans une solu-
tion de nettoyage appropriée,

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/
flexible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tenir le
pistolet ou le robinet a bille du produit/le tuyau souple
dans un seau ouvert. Tirer sur le cran de sécurité du pis-
tolet ou ouvrir le robinet a bille du produit pour pomper
le reste de produit (augmenter eéventuellement lente-
ment la pression a la vanne de régulation de pression afin
d'obtenir un meilleur pompage du matériau).

8.1

METTOYAGE EXTERIEUR DE LAPPAREIL

Tirer d'abord la fiche secteur de la prise de
courant.

Danger de court-circuit par pénétration
d'eau!

Me jamais nettoyer 'appareil a l'aide d'un jet
d'eau ou de vapeur sous pression.

Danger

Me pas placer le flexible a haute pression
dans du solvant. Essuyer l'extérieur unique-
ment avec un chiffon imprégné.

Danger

Essuyer I'extérieur de 'appareil a l'aide d'un chiffon imbibe du
produit de nettoyage adéguat.

8.2

FILTRE D'ASPIRATION

Attention

Pour les produits de revétement contenant
un solvant, le récipient doit &tre mis a la terre,

Des filtres propres assurent toujours un débit
maximum, une prassion constante ainsi
qu'un fonctionnement correct de l'appareil.

Attention

Prudence! Me pas pomper dans un réci-
pient n‘ayant qu'une seule petite ouverture
(bonde)!

Voir prescriptions de sécurité.

10.

11.
12

13.

14.
15.
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Relacher le pontet du pistolet ou fermer le robinet a bois-
seau sphérigue.

Remplir le récipient supérieur avec un produit de net-
toyage approprié.

COuvrir le robinet de décharge.

Mettoyer au préalable le réservoir superieur et le filtre
avec un pinceaw.

Pomper un produit de nettoyage approprié pendant
guelgues minutes en circuit fermé.

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/fle-
xible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tirer sur le
pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a boisseau sphé-
rique pour pomper le détergent et I'evacuer du réservoir
supérieur. Pour ce faire, appuyer et relacher plusieurs le
pontet du pistolet ou ouvrir et fermer le robinet a bois-
seau sphérique.

Verser une nouvelle solution de nettoyage dans le réser-
voir et répéter la procédure ci-dessus 1 ou 2 fois.

Arréter l'appareil.

Cwuyrir le robinet de décharge.

y 4 Ry

Appareil avec systéme d'aspiration

1.
2

Dévisser la crépine (réf. 1) du tuyau d'aspiration,

Mettoyer la crépine ou la remplacer.

Effectuer le nettoyage a l'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprié.

Appareil avec récipient supérieur

1.
2

Desserrer les vis {2) avec un tournevis.

Soulever le disque filtrant (1) avec un tournevis et I'enle-
ver.

Mettoyer ou remplacer le disque filtrant,

Effectuer le nettoyage a l'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprie.
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8.3 NETTOYAGE DU PISTOLET DE PULVERISATION
AIRLESS

1. Rincer le pistolet de pulvérisation Airless a faible pression
de service avec le produit de nettoyage adéquat.

2. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'em-
ploi du pistolet de pulvérisation. Démonter et nettoyer la
buse et le porte-buse.

3. MNettoyer soigneusement la buse avec le produit adéquat
de maniére 4 éliminer les restes de produit.

4. Nettoyer soigneusement |'extérieur du pistolet Airless.

Cartouche de filtre dans le pistolet de pulvérisation
Airless

Démontage

1. Tirer I'etrier de protection (1) fortement vers l'avant.

2. Devisser la poignée (2) du corps du pistolet. Extraire la car-
touche de filtre (3).

3. Remplacer une cartouche de filtre colmatée ou défec-
tueuse,

Montage

1. Insérer la cartouche de filtre (3) avec le long cdne dans le
corps du pistolet.

2. \Visser |a poignée (2) dans le corps du pistolet et la serrer.

3. Verrouiller I'étrier de protection (1).

9 MAINTENANCE

9.1 MAINTENANCE GENERALE

(1]
(1]

Contréles minimaux avant toute mise en service

1. Contréler le bon état du tuyau flexible haute pression, du
pistolet avec articulation tournante et de la ligne de rac-
cordement d'appareil avec fiche,

2. Contréler la précision d'affichage du manométre.

(]

Controles a intervalles réguliers

1. Contréler 'usure de la vanne d'aspiration, du clapet de re-
foulement et les nettoyer et remplacer les piéces d'usure.

2. Mettoyer et le cas échéant remplacer les éléments filtrants
{pistolet de pulvérisation, récipient supérieur).

Pour des raisons de sécurité, une inspection
annuelle est fortement recommandée, qui
doit étre réalisée par des spécialistes. A ce su-
jet, vous devez également tenir compte des
réglementations nationales.

Vous pouvez faire effectuer la maintenance
de l'appareil par le service aprés-vente de
WAGNER. Vous pouvez convenir de condi-
tions favorables dans le cadre d'un contrat
de maintenance et/ou de programmes de
maintenance,

En cas de traitement fréquent de matériaux
2K, il est recommandé d'utiliser un indicateur
de pression (Ref, 2353 487).

9.2 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Controler visuellement le tuyau flexible haute pression pour
entailles ou bosses éventuellement présentes, en particulier a
la transition dans le raccord. Les écrous-raccords doivent pou-
voir tourner librement. Une conductibilité inférieure a 1 me-
gohm doit étre présente sur toute la longueur.

Faire effectuer tous les controles électriques
par le service aprés-vente de WAGNER.

Attention

(4]

Le risque d'endommagements s'accroit dans
le cas des vieux flexibles a haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexible
a haute pression au bout de 6 ans.
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10 REPARATIONS SUR L'APPAREIL

Arréter l'appareil.
Avant toutes réparations, tirer la fiche de la
prise de courant.

Danger

10.1 POUSSOIR DE LA VANNE D'ASPIRATION

1. Dévisser le poussoir de la vanne d'aspiration avec une clé
(de 17 mm).
2. Remplacer le racleur (1} et le joint torique (2).
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10.2
1.

VANNE D'ASPIRATION

Placer la clé {de 30 mm) fournie sur le corps de pous-
soir {1).

Desserrer le corps de poussoir (1) a I'aide de petits coups
de marteau sur |'extréemité de la clé.

Dévisser le corps de poussoir avec la vanne d'aspiration (2)
de I'étage de peinture.

Enlever I'agrafe (3) avec le tournevis fourni.

Placer la clé {de 30 mm) fournie sur la vanne d'aspira-
tion (2). Enlever prudemment la vanne d'aspiration d'un
mouvement de rotation.

Mettoyer le siége de vanne (4) avec du produit de net-
toyage et un pinceau (veiller a ce gu'il ne reste pas de poils
de pinceau).

Mettoyer les joints (5, 6) et controler s'ils sont endomma-
ges, remplacer le cas échéant.

Controler toutes les pieces de la vanne pour détérioration
éventuelle. En cas d'usure visible, remplacer la vanne d'as-
piration.

Montage

1.

Placer la vanne d'aspiration (2} dans le corps de pous-
soir (1) et la fixer avec l'agrafe (3). Veiller a ce que le joint
(noir) {5) soit monté dans le corps de poussoir.

Visser l'ensemble du corps de poussoir et de la vanne
d'aspiration dans I'étage de peinture. Le joint (noir) (8)
doit étre monté dans |'étage de peinture.

Serrer le corps de poussoir avec la clé {de 30 mm) et blo-
quer de trois petits coups de marteau sur l'extrémite de la
clé (carrespond a un couple de serrage de 90 Nm).
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CLAPET DE REFOULEMENT

Dévisser le clapet de refoulement de I'étage de peinture
avec la clé (de 22 mm).

Extraire prudemment l'agrafe (1) avec le tournevis fourni,
le ressort de compression (2) expulse la bille (4) et le sigge
de vanne (5).

Mettoyer ou remplacer les piéces individuelles.

Controler le joint torique (7) pour détérioration éven-
tuelle.

Veiller a la position de montage lors du montage de la
bague-support (3) (se clipse dans le ressort de compres-
sion {2}), du siége de clapet de refoulement (5) et de la
bague d'étanchéité (6) -= voir figure.

10.4 VANNE DE REGLAGE DE PRESSION

Faire remplacer la vanne de réglage de
pression (1) uniguement par le service aprés-
vente.

La pression de service max. doit étre a nou-

DHHQEF i 3 ;
veau réglée par le service aprés-vente.

10.5

PIECES D'USURE TYPIQUES

Vanne d'aspiration (piéce de rechange réf: 2393043)
Remplacement, voir point 10.2

(La panne se remargue par une perte de puissance et/ou une
mauvaise aspiration, voire pas d'aspiration du tout - un net-
toyage approfondi peut également déja apporter une amé-
lioration.)

Clapet de refoulement (piece de rechange réf: 2393106)
Remplacement, voir point 10.3

(Un defaut se fait remarguer par une perte de puissance et/ou
une aspiration insuffisante.) Le clapet de refoulement a d'ex-
périence une durée de vie plus longue que la vanne d'aspi-
ration. Un nettoyage approfondi est ici éventuellement deja
suffisant.
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10.6 AIDEENCAS DE PANNES

TYPEDE LA PANNE | QUOI ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

Lappareil La lampe témoin est éteinte

Pas de courant.

Contréler 'alimentation.

nedemarre pas. || 3 jampe témoin est allumée

Le fusible de I'appareil a
déclenchg.

Laisser refroidir le moteur.

Il ne sort pas de bulles d'air
du tuyau de retour.

La valve d'admission est
collée,

Appuyez plusieurs fois a la main jusqu‘a la
butée sur le poussoir de la vanne d'aspira-
tion.

Vanne d'aspiration/clapet
de refoulement encrassés/

Corps étranger (p. ex. fil)
aspirg/usure,

Démontez les vannes et nettoyez-les
{-= vaoir point 10.2/10.3). / Remplacez les
piéces usées,

Vanne de régulation de
pression entiérement
tournée en arriére,

Tournez la vanne de régulation de pression a
fond vers la droite,

Des bulles d'air sortent
du tuyau de retour.

Lappareil
n‘aspire.

Lappareil aspire de l'air
parasite.

Contrélez:

Le poussoir de la vanne d'aspiration fuit-il?
-= Remplacer le racleur et le joint torique.
{-= voir point 10.1)

Organe d'admission rouge a l'entrée du pro-
duit de revétement (-> voir point 4.3)
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REPARATIONS SUR LAPPAREIL

TYPE DE LA PANNE

Quol ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

Lappareil
ne genere pas
de pression.

Lappareil a aspiré.

Airdans le circuit d'huile.

Purgez le circuit d'huile de 'appareil; a cet
effet, tournez la vanne de régulation de
pression entiérerment vers la gauche (jusqu'a
l'exces) et laissez tourner pendant env.

2-3 min, puis tournez la vanne de régulation
de pression entiérement vers la droite et
réglez la pression (répetez éventusllemeant
plusieurs fois l'opération).

Pas assez d'huile

Controler le niveau d'huile

Chute brutale de la tension
pendant l'opération (détec-
table sur le manomeétre)

Filtre d'aspiration bouché,

Contralez le filtre d'aspiration: éventuelle-
ment nettoyer/remplacer ou le refirer.

La peinture ne peut pas
étre mise en ceuvre dans
cet état, la peinture colle
les vannes (vanne d'aspi-
ration) par ses caractéris-
tiques et le débit est trop
faible.

Diluer la peinture,

Lappareil est arrivé en
pression, mais le jet de pul-
verisation s'arréte lors de la
pulvérisation alors que le ma-
nometre affiche une pression
eleves,

Des filtres bouchés lais-
sent passer trop peu de
peinture,

Controler/nettoyer le filtre du pistolet.

Buse bouchée.

Mettoyer la buse.

Lappareil ne génére pas la
pression max. possible. Du
matériau s'ecoule au niveau
du flexible de retour malgré
la fermeture du robinet de
décharge.

Robinet de décharge
défectueux

Veuillez vous adresser au service aprés-vente
Wagner

Pas d'écoulement
de matériau
(pour les travaux
d'injection}

Le manométre indique la
pression

Filtre de pistolet non reti-
ré et bouche

Retirer le filtre du pistolet (-> voir point 4.1)
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11.1 ACCESSOIRES POUR SUPER FINISH 23 CR
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Gt -
Accessoires: :
N° |DESIGNATION REFERENCE |  |N° |DESIGNATION REFERENCE
1 | Pistolet de pulvérisation AG-14 D502081A 10 | Systéme d'aspiration (flexible) 2393123
{modele en acier inoxydable) 11 |Systéme d'aspiration (rigide), tuyau de 2429697
2 |Flexible anti-coup de fouet filetage G 2434357 retour rigide
3 |Adaptateur filetage G sur filetage F 2405153 12 | Systéme d'aspiration [rigide), tuyau de 2405950
= T = retour flexible
4 |Haute pression, robinet a boisseau sphe- | 2353 754 E i
rique avec gicleur (1/4*NPSM) 13 | Enrouleur de tuyau HR 45, 30m 341912
5 |Haute pression, robinet & boisseau sphé- | 2353 789 Tuyau flexible HP DN-6; 15 m 9984 574
rique avec flexible anti-coup de fouet et Tuyau flexible HP DN-6; 6 m 2351 983
accouplement coulissant (1/4"NPSM) (pour les travaux d'injection)
6 |Haute pression, robinet a boisseau sphé- (2353 788 Systéme d'aspiration couplage C 1,4 m 97082
rigue avec flexible anti-coup de fouet et Svste T
téme d'aspiration couplage C3,5 m 97083
gicleur [1/4"NP5SM) y5 P plag
Récipient supérieur 5 | 2357 506 Ratr SEule MNP d
Indicateur de pression, 400 bar 2353 487 TipClean 200 ml IKI=14
9 |Rallonge de buse TipClean 1L 2400216
Longueur 12,5 cm 2418853 Huile hydrauligue Divinol HVI 15 1L 21061
Lengueur 25 cm 2418854 EasyClean 1L 2417656
Lengueur 50 cm 2418855
Longueur 75 cm 2418856
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HIGH EFFICIENCY
HEA - DES BUSES POUR UNE PULVERISATION SANS BROUILLARD HEA AIRLESS.
INTEMPESTIF ET AVEC UNE BASSE PRESSION

HEA, ou High Efficiency Airless, est une technologie de buse innovante gui révelutionne la pulvérisation Airless. Les buses HEA
permettent de réduire nettement la pression et de travailler en basse pression (idéalement entre 80 et 140 bar). Les buses s'utilisent
avec tous les supports de buse TradeTip 3 et tous les appareils WAGMNER.

Certaines peintures devront éventuellement étre diluées afin d'obtenir un résultat optimal. En général, le produit utilisé peut
etre dilué jusgu’a 10 % (veuillez prendre en compte les indications du fabricant du produit).

Définir une pression basse, dans la pla-  Une pulvérisation réguliére sans rebord En cas d'arétes visibles, augmenter len-
ge HEA, et c'est parti. anti-eclaboussures, tement la prassion.

Tableau des buses HEA

@ Toutes les buses indiguées dans le tableau ci-dessous sont fournies avec le filtre a pistolet adéquat.

Utilisation Marquage Angle de |Orifice Largeur du jet mm " | Tamis de crosse | Réf. No.
projection | inch / mm
Lagques synthétiques 2n 20° 0.011/028 | 120 rouge 0554211
311 30° 0011 /028 | 150 rouge 0554311
411 40° 0011 /028 | 190 rouge 0554411
Laques, appréts, 213 20° 0.013/033 | 120 rouge 0554213
couches de fond, 313 30° 0.013/0.33 | 150 rouge 0554313
bouche-pores 413 a0° 0.013/0.33 | 190 rouge 0554413
Bouche-pores, 415 40° 0.015/0.38 | 190 jaune 0554415
anti-rouilles 515 50° 0.015/0.38 | 225 jaune 0554515
615 60° 0.015/038 | 270 jaune 0554615
anti-rouilles, 417 40" 0.017 /043 | 190 blanc 0554417
peintures latex 317 50° 0.017 /043 | 225 blanc 0554517
peintures a dispersion 617 60° 0.017 /043 | 270 blanc 0554617
anti-rouilles, 319 50° 0.019/048 | 225 blanc 554519
peintures latex 619 60° 0.019 /048 | 270 blanc 0554619
peintures a dispersion
Pare-flammes 421 40° 0.021/0.53 | 190 blanc 0554421
521 50° 0.021/053 | 225 blanc 0554521
621 a0° 0,021 /053 | 270 blanc 0554621

1)Largeur du jet 4 une distance de 30 em environ du support, pressien de projection 100 bar (10 MPa), laque synthétique de 20 secondes-DIN.
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TEMPSPRAY

La peinture est amenée a la température requise de maniére homogéne grace a un dispositif électrique chauffant situé 4
l'intérieur du tuyau (réglable de 20°C a 60°C).

Avantages:

= Température constante de la peinture, méme par des températures extérieures basses

Meilleure performance des revétements haute viscosité

Efficacité d'application accrue

Economie de solvant grice a la diminution de la viscosité

Adaptable a toutes les unités airless

Réf. No Description
TempSpray H 226 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311660 Version H 226 de base 1/4" incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 15m, rallonge souple 1/4" DN4,
m

2311853 Versions complétes livré avec : version de base (2311660), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse
Trade Tip 3 et buse HEA 517
TempSpray H 326 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311661 Version H 326 de base 1/4" incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 30m, rallonge souple 1/4"
DM4, Tm

2311854 Versions complétes livré avec : version de base (2311661), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse

Trade Tip 3 et buse HEA 521

Vous trouverez d’'autres accessoires pour un travail optimal sur
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2  LISTE DEPIECES DE RECHANGE SUPER Finish 23 CR |N° |REFERENCE | DESIGNATION

N®  |REFERENCE |DESIGMATION 10 | 2417151 Bague d'étanchéité (1 pce)

1 2391208 Capuchon antipoussiére 1 2382401 Goupille cylindrique {1 pce)

2 2359454 Admission 12 | 2422747 Boitier soupape de sortie compl.

3 24232746 Boitier soupape d'admission compl, 13 2393106 Clapet de refoulement compl.

4 2393043 Vanne d'aspiration compl. 14 2393105 Joint torique et bague d'étancheité

5 2369458 Bague d'étanchéité (1 pce) 15 2416965 Plagque signalétique 5F 23 CR

6 2398994 Plague Wagner (a droite) 16 (9970103 Bague d'étanchéité (1 pce)

7 2393044 Vis-bouchon d'huile compl. 17 [ 344337 Raccord double

8 24232749 Robinet de décharge compl. 18 | 2391210 Capuchon antipoussiére

9 2415593 Vis creuse 19 [2398993 Plague Wagner (a gauche)

67



FR

PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

Super Finish 23 CR

A
WAGNER

11.3 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU CHARIOT

11.4 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU RECIPIENT
SUPERIEUR

N® REFERENCE | DESIGNATION

N° |REFEREMCE | DESIGNATION

1 2415527 Chariot compl. (réf. 2-4 comprise)

2357 506 |Récipient supérieur 5 |, complet

2402496 Timon compl..

1 |03409071 |Couvercle

2
3 2402494 Roue (1 pce.)
4

2 | 9902 306 |Visatole combinée 3,9x13 (2)

9994950 Capuchon de roue (1 pce)

Illustration des piéces de rechange du chariot
Super Finish 23 CR

68

3 |0037 607 | Disque filtrant, ouverture de maille
0.8 mm

En option:

0003 756 | Disque filtrant, ouverture de maille
0.4 mm

4 |0340904 | Récipient supérieur

5 |2357 505 |Tuyau de retour

Liste de piéces de rechange du récipient supérieur
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CONTROLE DE L'APPAREIL / INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE PRODUIT /

CONTROLE DE LAPPAREIL

Pour des raisons de sécurité, nous recommandons de faire
vérifier l'appareil par un expert si cela s'avére nécessaire, sans
toutefois dépasser un intervalle de 12 mois. Celui-ci contralera
gue le fonctionnement de I'appareil est sdr.

S5i l'appareil n'a pas été mis en service, le contrdle peut étre
repoussé jusqu‘a la mise en service suivante.

On respectera en outre toutes les dispositions nationales de
contrdle et de maintenance, celles-ci pouvant différer,

Pour toute question, veuillez vous adresser au service clientéle
de la societé Wagner.

INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE
PRODUIT

En vertu d'un décret de I'Union européenne, si le produit est
défectueuy, la responsabilité du fabricant n'est engagée sans
restriction que si toutes les piéces utilisées sont des piéces
d'origine ou des piéces autorisées par le fabricant et si les ap-
pareils ont été montés et utilisés de maniére appropriée. Le fa-
bricant est partiellement ou intégralement dégagé de sa res-
ponsabilité il est établi que le défaut du produit est d a I'uti-
lisation de piéces de rechange et/ou d'accessoires tiers. Dans
des cas extrémes, les autorités compétentes sont susceptibles
d'interdire I'utilisation de l'ensemble de I'appareil.

Avac les accessoires et pigces de rechange d'origine WAGHNER,
vous avez la garantie gue toutes les prescriptions de sécurité
sont respectées.

INDICATION DE MISE AU REBUT

Suivant la directive européenne 2002/96/CE d'élimination
des anciens appareils électrigues et sa transposition dans le
droit national, ce produit ne peut pas étre éliminé avec les
ordures domestigues, mais doit &tre envoyé a une revalorisa-
tion compatible avec l'environnement.

2

Votre ancien appareil WAGNER sera repris par nos soins ou
par nos représentations commerciales et éliminé de maniére
compatible avec l'environnement. Adressez-vous dans ce cas
a un de nos points de service aprés-vente ou a une de nos
représentations commerciales ou directement a nous.

INDICATION DE MISE AU REBUT / DECLARATION DE GARANTIE

GARANTIE 3 + 2 SUR CE PRODUIT DE WAGNER
(Version du 03.03.2022)

WAGHMER offrent exclusivernent aux acheteurs professionnels
qui font l'acquisition d'un produit auprés d'un revendeur ag-
rée (ci-aprés « clients ») une garantie supplémentaire aux con-
ditions de garantie légale pour les produits listés sur la page
internet  https://go.wagner-group.com/3plus2-info, dans
I'absence d'une éventuelle exclusion de garantie.

La durée de garantie des produits WAGNER {(appareils) pour
un usage artisanal est de 36 mois et commence a partir de la
date d'achat initial. La durée de garantie se prolonge de 24
mois lorsgue le client enregistre son produit dans les 28 jours
qui suivent son achat sur l'espace dédié de notre site : https://
go.wagner-group.com/3plus2.

En cas de location commerciale, d'usage industriel (utilisati-
on en roulements) ou de sollicitation équivalente, la durée
de garantie est limitée 3 12 mois en raison d'une utilisation
nettement plus intense. Dans ce cas, nous nous réservons le
droit de réaliser des contriles et, éventuellement, de refuser
une prestation de garantie.

Si des vices de fabrication, de matériau ou de performance
sont constatés pendant la durée de garantie, les vices doivent
étre signalés dans les plus brefs délais, scit dans une limite de
2 semaines aprés leur constatation.

Les conditions de garantie détaillées sont disponibles sur de-
mande auprés de nos partenaires agréés WAGNER (voir site
Web ou manuel d'utilisation) ou sous forme écrite sur notre
site Web

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Sous réserve de modifications

Déclaration de conformité UE

Mous déclarons sous notre responsabilité gue ce produit est
en conformité avec les réglementations suivantes:
2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Conforme aux normes et documents normalisés:
EM IS0 12100, EN 60204-1, EM 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

La déclaration de conformité UE est jointe a ce produit.
Elle peut étre commandée au besoin sous le numéro de
commande 2418310.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali

Indice
1 NORME DI SICUREZZA GEMERALI 71 47  Spurgo dell'apparecchio (sisterna idraulico) se
il rumore della valvola di entrata non & udibile a0
2 NORME DI SICUREZZA PER IL SISTEMA DI SPRUZ- : ] , ;
4.8  Messain funzione dell'apparecchio
ZATURA AIRLESS 73 5 f
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25  Inserire la sicura dell'aerografo per evitare 7 INTERRUZIONE DEL LAVORO 81
un azionamento involontario 73
, 8 PULIZIA DELLAPPARECCHIO 81
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210 Tubo flessibile ad alta pressione 74 91  Manutenzione generale 83
211 Cariche elettrostatiche 9.2  Tubo flessibile ad alta pressione 83
(generazione di scintille o di fiamme) 74 :
: e A oeon : 10 RIPARAZIONE DELLAPPARECCHIO 84
212  Apparecchio utilizzato in cantieri ed in officine ___ 74 :
A ; s 10.1  Pulsante della valvola di entrata 84
2.13  Ventilazione nei lavori di spruzzatura ;
; R e 10.2 Valvola di entrata 84
in ambienti chiusi 74 ; ;
; R 10.3  Valvola di scarico 85
2.14  Dispositivi di aspirazione 74 i Vel N : 85
215 Messa a terra dell'oggetto da rivestire 74 : _a vn A reaa rH:? _E ke
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v , ; 106 Eliminazione di anomalie 86
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3.1 Campo diapplicazione 75
3.2 Materiali di copertura 75  Controllo dell'apparecchio 93
3.2.1 Materiali di copertura con pigmenti a Avvertenza importante sulla
spigoli taglienti 75 responsabilita civile del produttore 93
3.2.2 Filtraggio (lavori die spruzzatura) 5 avvertenz sillo smalimento 93
33  Funzionamento a due posizioni 76 Dichiafasiaine di garanzia 93
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34 Bati techici 74 Rete di assistenza europea 120
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1 NORME DI SICUREZZA GENERALI

Attenzione! |eggere tutte le istruzioni di sicurezza, le
avvertenze, le illustrazioni e i dati tecnici
A /A\ forniti con il presente elettroutensile. La
é mancata osservanza delle avvertenze descritte di
seguito pud causare scariche elettriche, incendi o
infortuni gravi. Conservare per il futuro tutte le
istruzioni di sicurezza e le avvertenze. Il termine
“elettroutensile” utilizzato nelle istruzioni di
sicurezza é riferito sia a utensili alimentati a corrente
{con cave di alimentazione) che a utensili alimentati
a batteria (senza cave di alimentazione).

1. Sicurezza del luogo di lavoro

a) Tenere pulita e ben illuminata la propria postazione
di lavoro. [l disordine e la scarsa illuminazione possono
causare incidenti

b) Non lavorare con 'elettroutensile in ambienti
esposti a pericoli di esplosione e che ospitano al
loro interno liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli
attrezzi elettrici generano scintilfe che possono incendiare
fa polvere o i vapori.

¢) Durante I'uso dell’attrezzo elettrico tenere lontano i
bambini o le persone estranee. In caso di distrazione é
possibile perdere il controllo dellelettroutensile.

2. Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve essere
compatibile con la presa elettrica. La spina non deve
essere modificata in nessun modo. Non utilizzare spine
adattatore con elettroutensili dotati di conduttore
di terra. Le spine non modificate e le prese adatte ad esse
riducono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto del corpo con oggetti messi a
terra, ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche
e frigoriferi. 5e il corpo é collegato a terra, il rischio di
folgorazione elettrica aumenta.

c) Tenere gli elettroutensili al riparo dalla pioggia
e dal bagnato. La penetrazione di acqua allinterno
dell'elettroutensile accresce il rischio di scarica elettrica.

d) Non utilizzare il cavo di alimentazione per
trasportare, appendere o staccare dalla presa elettrica
I'elettroutensile. Tenere il cavo di alimentazione
lontano da sorgentidi calore, olio, spigoli acuminati o
elementiin movimento. Cavi di alimentazione danneggiati
o attorcigliati accrescono il vischio di scarica elettrica.

&) Qualora sia inevitabile utilizzare l'elettroutensile
in ambienti umidi, impiegare un interruttore
per correnti di guasto. Lutilizzo di un interruttore

differenziale evita il rischio di una scossa elettrica.

3. Sicurezza di persone

a) Prestare attenzione nel compiere qualsiasi operazione
e concentrarsi durante il lavoro con un attrezzo
elettrico. Non utilizzare l'elettroutensile se si & stanchi
o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Un attimo di
disattenzione durante I'uso dell'elettroutensile pud causare
infortuni grawvi.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione
personale e sempre occhiali protettivi. L utilizzo di un
equipaggiamento di protezione personale (maschera
antipolvere, scarpe di sicurezza antisdrucciolo, elmetto
e protezione dell'udito, a seconda del tipo di impiego
dell'apparecchio) riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare la messa in funzione accidentale. Prima
di collegarlo alla presa elettrica e/o alla batteria,
di impugnarlo o di trasportarlo assicurarsi che
l'elettroutensile sia spento. Trasportando|'elettroutensile
tenendo il dito sull'interruttore o collegandolo alla presa
elettrica da acceso, possono verificarsi infortuni.

d) Prima di accendere |'apparecchio togliere qualsiasi
attrezzo diregolazione e chiavi. La presenza di un utensile
o diuna chiave nellelemento rotante dell'elettroutensile pud
causare lesioni.

e) Non sopravvalutare le proprie capacita. Provvedere
costantemente ad un buon equilibrio. In tal modo &
possibile ottenere un controllo migliore dell'elettroutensile
in situazioni impreviste.

f) Indossare indumenti adatti. Mon indossare indumenti
larghi o monili.Tenere lontani i capelli, gliindumenti ed
i guanti lontano da parti in movimento. Gli indumenti
larghi, i monili o i capelli lunghi possono impigliarsi in
parti in movimento,

g) Non sottovalutare il pericolo e non trasgredire
le regole di sicurezza, nonostante si disponga di
familiarita acquisita a seguito di un uso ripetuto dei
dispositivi elettrici. L'uso disattento pud causare lesioni
gravi in poche frazioni di secondo.

4. Impiego corretto di attrezzi elettrici

a) Non sovraccaricare l'elettroutensile. Utilizzare
I'attrezzo elettrico adatto al lavoro da svolgere. Con
l'attrezzo elettrico idoneo all'operazione da esequire si
lavora meglio e con piu sicurezza.

b) Non utilizzare un attrezzo elettrico il cui interruttore
& guasto. Un attrezzo elettrico che non pud essere pil
acceso o spento @ pericoloso e deve essere riparato.

c) Prima di effettuare le regolazioni, di sostituire gli

n
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accessori o di riporre I'elettroutensile, staccare la
spina dalla presa elettrica e/o togliere la batteria,
se rimovibile. Questa misura preventiva impedisce
l'accensione accidentale dell'elettroutensile.

d) Riporre gli attrezzi non utilizzati fuori dalla portata

dei bambini. L'apparecchio non deve essere utilizzato
da persone che non abbiano familiarita con esso o che
non abbiano letto le sue istruzioni. Gli attrezzi elettrici
sono pericolosi se utilizzate da persone inesperte.

e) Manutenere l'elettroutensile e gli utensili con la dovuta

cura. Assicurarsi che le parti mobili dell’apparecchio
funzionino nel modo dovuto e senza impedimenti,
che non vi siano parti rotte o danneggiate tali
da pregiudicare il corretto funzionamento
dell’'elettroutensile. Far riparare gli elementi
danneggiati prima dell’utilizzo dell’'elettroutensile.
Molti incidenti sono dovuti allinsufficiente manutenzione

di attrezzi elettrici.

f) Utilizzare attrezzi elettrici, accessori, utensili, ecc.

conformemente alle istruzioni @ come prescritto
per il particolare tipo di apparecchio. Tenere conto
delle condizioni di lavoro e delle attivita da svolgere.
Lutilizzo di attrezzi elettrici per applicazioni diverse da
quelle previste pud portare a situazioni pericolose.

g) Tenere leimpugnature e le loro superfici asciutte, pulite

e libere da olio e grasso. 5e scivolose, le impugnature e fe
loro superfici non consentono un uso e un controllo sicuro
del dispositivo elettrico in situazioni impreviste,

5. Assistenza

a) Far riparare l'elettroutensile soltanto da personale

specializzato e utilizzando pezzi di ricambio
originali. Cio garantisce il mantenimento della sicurezza
dell'apparecchio.

b)Se é danneggiato, per evitare pericoli il cavo di

12

collegamento in rete di questo apparecchio deve
essere sostituito dal costruttore o dal suo servizio di
assistenza, oppure da una persona sufficientemente
qualificata.
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NORME DI SICUREZZA

2 NORMEDISICUREZZA PERIL
SISTEMA DI SPRUZZATURA
AIRLESS

S5i devono rispettare le locali norme di sicurezza.
| requisiti di sicurezza per la spruzzatura Airless sono tra l'altro

regolati in:

a) MNorma europea “"Apparecchi di spruzzatura e spray
per materiali di copertura - norme di sicurezza®
{EN 1953).

Per 'uso sicuro di apparecchi per la spruzzatura Airless ad alta
pressione occorre rispettare le seguenti norme di sicurezza.

2.1 PUNTO DI INFIAMMABILITA

Spruzzare solo materiali di copertura con
punto di inflammabilita uguale o maggiore
di 21 °C.

Il punto di inflammabilita & il minimo valore
di temperatura a cui dal materiale di coper-
tura si sviluppano vapori. Questi vapori sono
sufficienti a formare una miscela infiamma-
bile con I'aria presente nell'ambiente in cui si

Pericolo

trova il materiale di copertura,

2.2 PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

Mon e consentito usare l'apparecchio in luo-
ghi che rientrano nella normativa sulla prote-
zione antideflagrante.

L'apparecchio non & di tipo protetto contro le
esplosioni. Non azionare |'apparecchio in zone
a rischio di esplosione (zona 0, 1 e 2). Le zone
a rischio di esplosione sono p.e. il magazzino
delle vernici e le immediate vicinanze dell'og-
getto da trattare. Installare I'apparecchio ad

Pericolo

almeno 3 m dell'oggetto da trattare.

2.3 PERICOLO DI ESPLOSIONE E DI INCENDIO
DURANTE LA SPRUZZATURA IN PRESENZA DI
FONTI DI ACCENSIONE

Durante la spruzzatura non deve essere pre-
sente nessun tipo di fonte di accensione, ad
esempio fiamme libere, fumare sigarette, si-

Pericolo | 92ri. pipe, scintille, fili incandescenti, superfici
ad alta temperatura, ecc.
2.4  PERICOLO DI LESIONI DOVUTO AL GETTO DI

MATERIALE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione!
Mon puntare mai l'aerografo su se stessi, su

Pericolo | altre persone o su animali.

Mon usare mai 'aerografo senza la protezio-
ne contro il contatto. Il getto di materiale non
deve mai venire a contatto con parti del cor-
po.

Le alte pressioni di spruzzatura degli aerografi
Airless possono causare lesioni molto perico-
lose. In caso di contatto con il getto, quest'ulti-
mo pud iniettare materiale attraverso la pelle.
Mon considerare una lesione causata dall’ae-
rografo come un innocuo taglietto. In caso di
lesioni alla pelle causate da vernici o solventi,
consultare immediatamente un medico per
una rapida e competente medicazione. Infor-
mare il medico sul tipo di sostanza impiegata
o sul tipo di selvente utilizzato.

2.5 INSERIRE LA SICURA DELLAEROGRAFO PER
EVITARE UN AZIONAMENTO INVOLONTARIO

Durante il montaggio e lo smontaggio dellugelle e prima
delle interruzioni di lavoro occorre inserire sempre la sicura
dell'aesrografo.

2.6 CONTRACCOLPO DELLAEROGRAFO

Se la pressione di esercizio & elevata, l'aziona-
mento del grilletto provoca un contraccolpo
la cui forza pud raggiungere un'intensita di
15N.

Se non si & preparati a compensare questo
contraccolpo, la mano pud essere scaglia-
ta violentemente indietro e si pud perdere
l'equilibrio, provocando lesioni anche serie.

Pericolo

2.7 MASCHERA RESPIRATORIA PER LA
PROTEZIONE DA VAPORI DI SOLVENTE

Durante il lavoro di spruzzatura indossare una maschera respi-
ratoria. All'operatore va messa a disposizione una maschera
respiratoria.

2.8 PREVENZIONE DI MALATTIE PROFESSIONALI

Allo scopo di proteggere la pelle sono necessari indumenti
di sicurezza, guanti ed eventualmente una crema protettiva
dell'epidermide.

Osservare le norme dei produttori dei materiali di copertura,
dei solventi e dei detergenti nella preparazione, lavorazione e
pulizia dell'apparecchio.

2.9 PRESSIONE DI ESERCIZIO MASSIMA

La pressione di esercizio massima ammissibile dell'aerografo,
degli accessori dell'aerografo e dell'apparecchio e del tubo
flessibile ad alta pressione non deve assumere valori maggiori
di quello 25 MPa (250 bar) indicato sulla targhetta dell'appa-
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recchio guale valore massimo ammissibile della pressione di
esarcizio,

2.10 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione! Usura, deformazione e utilizze non
previsto possono determinare perdite a livello
del tubo flessibile ad alta pressione. Attraver-
so il punto in cui si verifica la perdita é possibi-
le che il liquido venga iniettato nella cute.

Pericolo

= \erificare con estrema attenzione la condizione del tubo
flessibile ad alta pressione prima di ogni utilizzo.

*  Sostituire immediatamente un tubo ad alta pressione
danneggiato.

* Non riparare mai da soli un tubo ad alta pressione dan-
neggiato!

*=  Evitare curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di
curvatura minimeo circa 20 cm.

+ Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpe-
stio, da oggetti taglienti e da spigoli vivi.

+ Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per
spostare |'apparecchio.

=  MNon storcere il tubo flessibile ad alta pressione.

*  Non immergere il tubo flessibile in solventi. Detergere
l'esterno del tubo flessibile solamente con un panno im-
bevuto.

*  Posizionare il tubo flessibile in modo da non costituire pe-
ricolo dovuto a inciampo.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

(4]

2.11 CARICHE ELETTROSTATICHE

(GENERAZIONE DI SCINTILLE © DI FIAMME])

A causa delle velocita di flusso del materiale
di copertura necessarie per la spruzzatura,
in circostanze particolari sull'apparecchio si
possono accumulare cariche elettrostatiche.
In fase di scarica, gueste cariche elettriche
possono causare la formazione di scintille o
fiammate. Durante l'installazione elettrica &
pertanto necessario collegare correttamente
a terra l'apparecchio. La presa di corrente
deve essere munita di un contatto di prote-
zione per la messa a terra in conformita alle
norme in materia.

Pericolo

Laccumulo di cariche elettrostatiche sull’aerografo e sul tubo
flessibile ad alta pressione viene scaricato attraverso il tubo
flessibile ad alta pressione stesso. Pertanto |a resistenza elettri-
ca tra i raccordi del tubo flessibile ad alta pressione deve avere
un valore minore o uguale ad 1 megachm.
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2.12 APPARECCHIO UTILIZZATO IN CANTIERI ED IN
OFFICINE

Il collegamento alla rete elettrica deve essere realizzato solo
tramite un punto di alimentazione a parte con interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (INF = 30 mA).

2.13 VENTILAZIONE NEI LAVORI DI SPRUZZATURA
IN AMBIENTI CHIUSI

Occorre garantire una sufficiente ventilazione per eliminare i
vapori di solvente.

2.14

Tali dispositivi vanno installati dal titolare dell'apparecchio in
conformita alle norme locali.

DISPOSITIVI DI ASPIRAZIONE

2.15 MESSA ATERRA DELL'OGGETTO DA RIVESTIRE

Loggetto da rivestire deve essere collegato a terra.
(normalmente le pareti dell'edificio sono una terra naturale).

2.16 PULIZIA DELLAPPARECCHIO CON SOLVENTE

Mella pulizia dell’'apparecchio con solvente
non si deve spruzzare o pompare in un reci-
piente con una piccola apertura (cocchiume).
Pericolo dovuto alla formazione di una misce-
la esplosiva gas/aria. |l recipiente deve essere
collegato a terra.

Pericolo

2.17 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Mon pulire mai I'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-

Pericolo :
sione.

2.18 LAVORIORIPARAZIONI

SULLEQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Far eseguire questi lavori solo da un elettricista. Mon ci assu-
miamo nessuna responsabilita di un'installazione irregolare o
scorretta.
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PANORAMICA SULL'IMPIEGD

2.19

Prima di iniziare qualsiasi lavoro staccare la spina elettrica dal-
la presa di corrente.

LAVORI SU COMPONENTI ELETTRICI

2.20 INSTALLAZIONE SU UNTERRENO NON PIANO

Il lato anteriore deve essere rivolto verso il basso per evitare
che l'apparecchio scivoli via.

Su superfici inclinate I'apparecchio non deve funzionare, in
quanto si sposterebbe a causa delle vibrazioni.

3 PANORAMICA SULLIMPIEGO /
DESCRIZIONE DELLAPPARECCHIO

3.1 CAMPO DI APPLICAZIONE

Super Finish 23 CR & un apparecchio elettrico per la nebulizza-
zione senz'aria (airless) di diversi materiali di copertura. Inoltre
Super Finish 23 CR & idonea per |'applicazione di schiume e
resine da iniezione,

Super Finish 23 CR put essere utilizzato sia in officina sia in
cantiere.

Lefficienza del Super Finish 23 CR ne consente |'utilizzo per
materiali a dispersione per interni in oggetti piccoli e medi.

Mella zona di verniciatura l'apparacchio & adatto per tutti i la-
vorl consueti, come p.e:

porte, intelaiature, ringhiere, mobili, pannellature di legno, re-
cinti, palizzate, radiatori ed elementi di acciaio.

Per lavori di werniciatura si raccomanda |'utilizzo di un conte-
nitare superiore.

3.2 MATERIALI DI COPERTURA

Materiali di copertura lavorabili

Vernici e lacche idrosolubili ed a base di solventi, materiali di
copertura a due componenti, vernici a dispersione, vernici la-
fen.

Schiume da iniezione (mono- e bi-componenti)

Resine da iniezione (mono- e bi-componenti)

(]
8

Lapparecchio & in grado di lavorare materiali di copertura con
viscosita massima di 20.000 mPas. Se l'efficienza di spruzzatu-
ra di materiali di copertura ad alta viscosita diminuisce ecces-
sivaments, occorre diluire il materiale secondo le indicazioni
del produttore.

Mescolare bene il materiale di copertura prima di iniziare a
lavorare.

(4]

La lavorazione di altri materiali deve avve-
nire solo dopo aver contattato la WAGNER,
in quanto la stabilita ed anche la sicurezza
dell'apparecchio ne possono essere influen-
Zate negativamente,

Mella scelta dei materiali di copertura presta-
re attenzione alla qualita Airless.

Attenzione! Mel mescolamento dei materiali
di copertura, in particolare con apparecchi
azionati a motore fare attenzione a non intro-
durre bolle d'aria nel materiale.

Le bolle d'aria disturbano durante la spruzza-
tura e possono causare perfino interruzioni
del funzionamento.

3.2.1 MATERIALI DI COPERTURA CON PIGMENTI A

SPIGOLI TAGLIENTI

Queste particelle esercitano una forte azione abrasiva sulle
valvole, sull'ugello ed anche sull'asrografo, riducendo note-
volmente |la durata di tali componenti.

3.2.2

Per un funzionamento regolare & necessario un filtraggio suf-
ficiente. A tal fine I'apparecchio possiede un filtro di aspira-
zione ed un filtro innestabile nell'aerografo. 5i raccomanda di
controllare regolarmente se questi filtri sono danneggiati o
sporchi.

FILTRAGGIO (LAVORI DI SPRUZZATURA)
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33 FUNZIONAMENTO A DUE POSIZIONI

La Super Finish 23 CR pud essere installata sia in posizione
orizzontale che verticale.

a) Posizione orizzontale:
Per I'uso con serbatoio superiore o per l'aspirazione diretta
con sistema di aspirazione flessibile.

b) Posizione verticale:
Per |'aspirazione diretta con sisterna di aspirazione rigido.
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34 FIGURE ILLUSTRATIVE
1 Valvola a sfera del materiale:*

ey
7 Aperta:
Materiale convogliato

Chiusa:
- Materiale non convogliato

2  Tubo flessibile a sferza per lavori di iniezione (a)*
Portaugello con ugello per lavori di spruzzatura {b)*

3 Aerografo®

4 Tubo flessibile ad alta pressione

5 Interruttore on/off

6 Aftacco per tubo flessibile ad alta pressione

7 Malvola regolatrice della pressione

8 Valvola di scarico per regolare il flusso di materiale:

Aperta (valvola di scarico rivolta verso il
basso):

Il materiale viene convogliato al conteni-
tore superiore / contenitore del materiale

Chiusa (valvola di scarico in posizione 907
Il materiale viene convogliato alla pistola
o alla valvola a sfera del materiale.,

— =}

g  Tubo diritorno

10 Contenitore superiore®

11 Pulsante della valvola di entrata

12 Valvola di scarico

13 Astina di livello dell'olio

14 Manometro

15 Sisterna di aspirazione® rigido (a) e flessibile (b)

Accessori. Leffettiva entita di fornitura dipende dalla con-
figurazione dello Spray Pack.

=
,& 15b 15a 14
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3.5

Tensione:

DATI TECNICI

Fusibile:

Cavo di allacciamento
dell'apparecchio:

Corrente assorbita max.:

Classe di protezione:

Potenza assorbita apparecchio:

Pressione di esercizio max.:

Portata volumetrica max.:

Portata a 12 MPa {120 bar)
con acqua:

Temperatura max. ammissibile
del materiale di copertura:
Viscosita max.:

Peso vuoto:

Quantita necessaria di olio
idraulico:

Alloggiamento idraulico
Trasmissione (grasso)

Vibrazione max. sull’aerografo:

Livello di pressione acustica
max.:

230-240V AC, 50 Hz
16 A ritardato

lunghezza 6 m, 3x1,5 mm’
T0A

IP 54

1.3 kW

25 MPa (250 bar)

2.6 I/min

2.3 I/min

43 °C
200000 mPas
37kg

1,3 litri
459

<2,5m/s

75dBE (A)*

* Punto di misura: lateralmente all'apparecchio alla distanza
di 1 m e ad 1,60 m dal suolo, pressione di esercizio 12 MPa
(120 bar), suolo ad elevata impedenza acustica

Informazioni dettagliate sul
funzionamento dei
dispositivi e sui vari metodi
applicativi sono disponibiliin

nostri

https://go.wagner-group.com/technology
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4  MESSA IN SERVIZIO

4.1
1.

AEROGRAFO

Avvitare il tubo flessibile a sferza (1, per lavori di iniezione)
o il portaugelle con ugello (2, per lavori di spruzzatura)
alla pistola.

Prima di esequire lavori di iniezione, rimuo-
vere il filtro premontato nella pistola come
descritto di seguito, affinché non si ostruisca.

8

4.2

Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (3).
Svitare l'impugnatura (4) dall'alloggiamento dell'aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (5).

Avvitare limpugnatura (4) nell'alloggiamento dell’aero-
grafo e serrare,

Innestare in posizione la staffa di protezione (3).

4

TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONEE
MANOMETRO

Per potere verificare se il tubo flessibile & in
pressione, occorre fissare il manometro in do-
tazione al tubo flessibile ad alta pressione.

8

Avvitare il manometro (11) all'attacco tubo (A) o alla pisto-
la (B).
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Avvitare il tubo flessibile ad alta pressione (9) all'attacco
tubo/al manometro.

Avvitare la pistola (10) o la valvola a sfera del materiale al
tubo flessibile ad alta pressione.

Serrare a fondo tutti i dadi a risvolto del tubo flessibile ad
alta pressione per impedire la fuoriuscita del materiale.

Attenzione

Per svitare il tubo flessibile ad alta pressione,
bloccare il raccordo del tubo flessibile con
una chiave da 22 mm.

4.3
1.

CONTENITORE SUPERIORE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).
Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7) (chiave da 22mm).

Avvitare il contenitore superiore (8) sull'entrata del mate-
riale di copertura (4) e serrarlo a mano.

4.4

b

SISTEMA DI ASPIRAZIONE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).

Con la chiave (41 mm) fornita in dotazione avvitare e ser-
rare amano il dado a risvolto (2) del tubo di aspirazione (3)
sull'entrata del materiale di copertura (4).

Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritorno
{6) sul raccordo (7) (chiave da 22 mm).
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4.5 ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

La presa di corrente deve essere sempre mu-
nita di un regolare contatto di terra e di un in-
terruttore di sicurezza per correnti di guasto

Aftenzione (salvavita).

Prima dell'allacciamento alla rete elettrica occorre prestare at-
tenzione al fatto che il valore della tensione di rete corrispon-
da a quello indicato sulla targhetta dell'apparecchio.

4.6 PRIMA MESSA IN SERVIZIO
RIMOZIONE DELLA SOSTANZA CONSERVANTE

Aprire la valvola di scarico (5).

2. \Versare dell'apposito detergente nel serbatoio superiore
o immergere il sistema di aspirazione in un contenitore
con del detergente adatto.

3. Portare linterruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); l'appa-
recchic inizia a funzionare.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Attendere che il detergente fuoriesca dal tubo flessibile di
ritorno.

6. Ruotare in verso opposto la manopola regolatrice della
pressione (2} di circa un giro.

7. Chiudere la valvola di scarico (5).

La pressione del materiale nel tubo flessibile aumenta (in-
dicazione del manometro (3)).

8. Puntare aerografo in un recipiente aperto ed azionare il
grilletto dell'aerografo.

9. Ruotande la manopola di regolazione della pressione (2)
verso destra, la pressione aumenta. Regolare la pressione
sul valore di circa 10 MPa (100 bar).

10. Pompare detergente dall'apparecchio per circa 1-2 min

[circa 5 litri) al serbatoio di raccolta aperto,

4.7 SPURGO DELL'APPARECCHIO (SISTEMA
IDRAULICO) SE IL RUMORE DELLA VALVOLA DI
ENTRATA NON E UDIBILE

Portare linterruttore on/off (rif. 1) su OMN (acceso).

2. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2) di
tre giri verso sinistra,

3. |l sistema idraulico si spurga. Lasciare acceso l'apparec-
chio per due o tre minuti.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Premere brevemente il pulsante della valvola (4).
Ora il rumore emesso dalla valvela di entrata e udibile.

6. In caso contrario ripetere le operazionida 2 a 4.
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4.8 MESSA IN FUNZIONE DELLAPPARECCHIO CON
MATERIALE

1. Aprire la valvola di scarico (5).

2. Versare il materiale nel serbatoio superiore o immergere il
sistema d'aspirazione nel contenitore del materiale.

3. Premere piu volte il pulsante della valvola di entrata (4)
per shloccare la valvola eventualmente incollatasi.

4. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); l'appa-
recchic inizia a funzionare.

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2}
completamente verso destra.

Quando il rumore delle valvole cambia, 'apparecchio &
spurgato ed aspira materiale.

6. Quando il materiale inizia a fuoriuscire dal tubo flessibile
diritorno, ruotare in verso opposto la manopola regolatri-
ce della pressione (2) di circa un giro.

7. Chiudere la valvela di scarico (5). La pressione del materia-
le nel tubo flessibile aumenta (indicazione del manome-
tro (3)).

8. Tenere la pistola in un serbatoio di raccolta aperto e tirare
il grilletto per rimuovere i residui di detergente dall’appa-
recchio. Quando fuoriesce del materiale, rilasciare il gril-
letto.

9. Regolare la pressione ruotando la manopola di regolazio-
ne della pressione (2).

10. L'apparecchio & pronto per |'uso.
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TECNICA DI SPRUZZATURA

5 TRASPORTO

Estrarre il manubrio fino a sentirne lo scatto in posizione.
Per riportare il manubrio in sede, premere i due bottoni di
arresto (1),

Trasporto con un veicolo

Bloccare l'apparecchio nel veicolo con elementi di fissaggio
adatti.

Se necessario, 'apparecchio pud essere adagiato su un lato.
In questo caso attenzione a non danneggiare nessun compo-
nente. Attenzione: Dai collegamenti a vite possono fuoriuscire
residui di vernice o di solvente!

6 USODELTUBO FLESSIBILE AD
ALTA PRESSIONE

Lapparecchio possiede un tubo flessibile ad alta pressione
speciale adatto per pompe a membrana.

Pericolo di lesioni causate da un tubo ad alta
pressione che perde. Sostituire immediata-
mente un tubo ad alta pressione danneggia-
to. Mon riparare mai da soli un tubo ad alta

Pericolo Y ¥
pressione danneggiato!

Il tubo flessibile ad alta pressione va trattato con cura. Evitare
curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di curvatura mi-
nima circa 20 cm.

Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpestio, da
oggetti taglienti e da spigoli vivi.

Mon tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per sposta-
re l'apparecchio.

Fare attenzione che il tubo flessibile non si torca. Cio pud esse-
re evitato utilizzando un aerografo Wagner con articolazione
girevole e un tamburo per tubo flessibile.

Il modo migliore per lavorare con il tubo fles-
sibile ad alta pressione su ponteggi & gquello
di condurlo sempre all'esterno del ponteg-
gio o dellimpalcatura.

L'utilizzo di tuhi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

QINEINE

7  INTERRUZIONE DEL LAVORO

Se si usano materiali di copertura ad essicca-
zione rapida o a due componenti, per evitare
notevoli complicazioni l'apparecchio va pu-
lito e lavato entro il tempo di passivazione
usando un detergente adatto. A tale scopo,
seguire le istruzioni nel capitolo 8.

(]

1. Aprire la valvola di scarico, quindi portare linterruttore
on/off su OFF {spento).

2. Tirare il grilletto della pistola aprendo la valvola a sfera del
materiale per scaricare la pressione dal tubo flessibile ad
alta pressione.

Lavori di spruzzatura

3. EBloccare 'aerografo; vedi le istruzioni di servizio dell'aero-
grafo.

4. Togliere l'ugello dal portaugello e riporlo in un piccolo
vaso con detergente adatto.

8 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Un'accurata pulizia & la migliore garanzia per un corretto fun-
zionamento dell'apparecchio. Al termine del lavoro occorre
pulire l'apparecchio. E necessario impedire che i residui di ma-
teriale di essicchino e siincrosting all'intermno dell'apparecchio.
Il detergente usato per la pulizia {usare solo solventi con pun-
to di inflammabilita maggiore di 21 *C) deve essere compati-
bile con il materiale di copertura.

= In caso di materiali di copertura diluibili in ac-
1 qua, I'uso di acqua calda migliora la pulizia.

&)
B

1. Aprire la valvola di scarico .
2. Portare interruttore on/off su ON (accesa).

Lavori di spruzzatura

Bloccare I'aerografo, vedi le istruzioni per I'u-
so dell'aerografo. Smontare e pulire l'ugello
ed il portaugello.

8
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Chiudere quasi completamente la wvalvola regolatri-
ce della pressione per regolare una minima pressione.
Soltanto con apparecchi dotati di sistema di aspirazio-
ne: togliere il sistema di aspirazione dal contenitore del
materiale lasciandovi il tube di ritorno fino alla fuoriusci-
ta pressoché totale del materiale. Immergere il sistema di
aspirazione in un detergente adeguato.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tenere la pistola o
la valvola a sfera di materiale/tubo terminale in un secchio
aperto. Tirare il grilletto della pistola o aprire la valvola a
sfera del materiale per espellere il materiale rimanente
[se necessario, aumentare lentamente la pressione con la
valvola regolatrice per ottenere una maggiore portata del
materiale).

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Cautela! Mon pompare in un recipiente con
piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza,

8.1

PULIZIA DELLESTERNO DELLAPPARECCHIO

Pericolo

Dapprima disinserire la spina di rete dalla
presa di corrente.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqual

Mon pulire mai l'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

Mon immergere il tubo flessibile in solventi.
Detergere l'esterno del tubo flessibile sola-
mente con un panno imbevuto.

Pulire l'esterno dell'apparecchio con un panno imbevuto diun
detergente adatto.

8.2

FILTRO DI ASPIRAZIONE

Un filtro pulito garantisce sempre la portata
massima, una pressione costante ed un fun-
zionamento corretto dell'apparecchio.

o

10.

11.
12.

13.

14.

15
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Rilasciare il grilletto della pistola chiudendo la valvola a
sfera del materiale,

Versare detergente adatto nel contenitore superiore.
Aprire la valvola di scarico.

Pulire preventivamente il contenitare superiore e il filtro
con un pennello.

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tirare il grilletto
della pistola aprendo la valvola a sfera del materiale per
pompare il detergente dal contenitore superiore. A tal
scopo premere ripetutamente il grilletto della pistola e
rilasciare aprendo e chiudendo la valvola a sfera del ma-
teriale.

Versare il nuovo detergente nel contenitore e ripetere la
procedura di cuisopra 1 o 2 volte.

Spegnere I'apparecchio.

. Aprire la valvola di scarico.

o

Apparecchio con sistema di aspirazione

1.
2,

Svitare il filtro (pos. 1) dal tubo di aspirazione.

Pulire o sostituire il filtro,

Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

Apparecchio con contenitore superiore

1.
2

3

Svitare le viti (2) con un cacciavite,

Sollevare e togliere il disco filtrante (1) usando un caccia-
vite.

Pulire o sostituire il disco filtrante.

Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.
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8.3 PULIZIA DELLAEROGRAFO AIRLESS

1. Lavare l'aerografo Airless con un detergente adatto a bas-
sa pressione di esercizio.

2. Bloccare I'aerografo, vedi le istruzioni per I'uso dell'agro-
grafo. Smontare e pulire l'ugello ed il portaugello.

3. Pulire accuratamente l'ugello con un detergente adatto
assicurandosi di eliminare tutti i residui di materiale di co-
pertura.

4. Pulire accuratamente 'esterno dell'aerografo Airless.

Filtro innestabile dell'aerografo Airless

Smontaggio

1. Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (1).

2. Syitare l'impugnatura (2} dall'alleggiamento dell'aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (3).

3. Sostituire un filtro innestabile intasato o difettoso.

Montaggio

1. Inserire il filtro innestabile (3) con il cono pit lungo nell‘al-
loggiamento dell'aesrografo.

2. Awvitare l'impugnatura (2) nell'alloggiamento dell'asro-
grafo e serrare.

3. Innestare in posizione la staffa di protezione {1).

9 MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE GENERALE

(1]
(]

Per motivi di sicurezza si raccomanda calda-
mente un'ispezione annuale effettuata da
esperti. Considerare al riguardo anche le nor-
me nazionali vigenti.

Della manutenzione dell'apparecchio si pud
incaricare il personale di assistenza WAGNER.
Con il contratto di assistenza e/o i pacchetti
di manutenzione si possono pattuire condi-
zioni favorevoli.

Controlli minimi da eseguire prima della messa in

funzione

1. Controllare se il tubo flessibile ad alta pressione, 'aero-
grafo con giunto a cerniera ed il cavo elettrico con spina
dell'apparecchio sono danneggiati.

2. Controllare |la leggibilita del manometro.

(4]

Controlli regolari

1. Controllare se la valvola di entrata e di scarico sono usura-
te, pulirle e sostituire le parti usurate.

2. Pulire e, se necessaria, sostituire le cartucce filtranti (agro-
grafo, contenitore superiore).

In caso di frequente applicazione di materiale
bi-componente, si consiglia di ricorrere a un
dispositivo di misurazione della pressione
(cod. art. 2353 487).

9.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Controllare visivamente il tubo flessibile ad alta pressione veri-
ficando che non possieda crepe o tagli, in particolare sul tratto
in prossimita del raccordo. | dadi a risvolto devono poter es-
sere ruotati liberamente. Le resistenza elettrica dell'intero file
deve essere minore di 1 megaochm,

Far esequire tutti i controlli elettrici dal perso-
nale di assistenza WAGNER.

Attenzione

(4]

L'utilizzo di tuhi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
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10 RIPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

Spegnere |'apparecchio.
Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

Pericolo

10.1 PULSANTE DELLA VALVOLA DI ENTRATA

1. Switare il pulsante della valvola di entrata con una chiave
(da 17 mm).
2. Sostituire il raschiatore (1) e 'anello toroidale (2).

10.2 VALVOLA DI ENTRATA

1.

2

(%]

Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
scatola del pulsante (1).

Con leggeri colpi di martello sull'estremita della chiave
sbloccare la scatola del pulsante (1).

Svitare la scatola del pulsante con la valvola di entrata (2)
dallo stadio della vernice.

Estrarre il fermo (3) con il cacciavite in dotazione.
Applicare la chiave {da 30 mm) fornita in dotazione sulla
valvola di entrata {2). Estrarre con cautela la valvola di en-
trata ruotandaola.

Pulire la sede della valvola (4) con detergente e pennello
[attenzione a togliere le setole del pennello).

Pulire le guarnizioni (5, 6) e controllare se sono danneg-
giate; eventualmente sostituirle.

Controllare l'integrita di tutti | componenti della valvola.
In caso di usura visibile, sostituire la valvola di entrata.

Montaggio

1.

Collocare la valvola di entrata (2) nella scatola del pulsan-
te (1) e bloccare con il fermo (3). Verificare che la guarni-
zione (nera) (5) sia montata nella scatola del pulsante.
Avvitare 'unitd composta dalla scatola del pulsante e dal-
la valvola di entrata nello stadio della vernice. La stessa
guarnizione (nera) {6) deve essere montata nello stadio
della vernice.

Serrare la scatola del pulsante con la chiave (da 30 mmj)
e quindi serrarla a fondo con tre leggeri colpi di martelio
sull'estremita della chiave (corrisponde ad una coppia ap-
plicata di circa 90 Nm).
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10.3 VALVOLA DISCARICO

1.

B

Svitare la valvola di scarico dallo stadio della vernice con la
chiave (da 22 mm).

Estrarre con cautela il fermo (1) con il cacciavite in dota-
zione; la molla (2) espelle la sfera (4) e la sede della valvo-
la (5).

Pulire o sostituire | pezzi di ricambic.

Controllare se I'anello toroidale (7) & danneggiato.
Attenzione alla posizione di montaggio dell'anello di ap-
poggio della molla (3} (viene agganciato nella molla di
compressione (2)), della sede della valvola di scarico (5) e
dell'anello di tenuta (6) -= vedi figura.

10.4 VALVOLA REGOLATRICE DELLA PRESSIONE

Far sostituire la valvola regolatrice della
pressione (1) solo dal personale di assistenza
WAGNER.

La pressione di esercizio massima deve esse-

Pericolo ; ) g
re riregolata dal personale di assistenza.

10.5 TIPICI COMPONENTI DI USURA

Valvola di entrata (codice di ordinazione: 2393043)
Sostituzione: vedi punto 10.2

(il guasto si nota dalla perdita di potenza efo dalla riduzione o
dall'assenza di aspirazione; anche un'accurata pulizia pud por-
tare ad un miglioramento)

Valvola di scarico (codice di ordinazione: 2393106)
Sostituzione: vedi punto 10.3

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione
di aspirazione)

Per esperienza, la valvola di scarico dura notevolmente di pil
della valvola di entrata. Per essa pud bastare anche un'accurata
pulizia.
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10.6 ELIMINAZIONE DI ANOMALIE

TIPD DI ANOMALIA | ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
LANOMALIA

Lapparecchio
nan si mette in

La spia non si illumina

Mancanza di tensione
elettrica.

Controllare la tensione di alimentazione.

funzione. La spia siillumina

Il fusibile dell'apparecchio
& scattato.

Far raffreddare il motore.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

Lapparecchio
non aspira.

Valvola di entrata incol-
lata.

Premere a mano ripetutamente e completa-
mente il pulsante della valvola di entrata.

Valvola di entrata e di sca-
rico sporche.

Corpi estranei (ad esem-
pio fili} aspirati/usura.

Smontare le valvole e pulirle
{-= vedi punto 10.2/10.3). / Sostituire i com-
ponenti usurati.

Valvola regolatrice della
pressione completamente
chiusa,

Ruotare la valvola regolatrice della pressione
completamente in senso orario.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

L'apparecchio aspira aria
parassita.

Controllare: Pulsante della valvola di entrata
non ermetica? -> Sostituire il raschiatore e
I'0-Ring. (-> vedi punto 10.1)

Lingresso rosso nell'entrata del materiale di
copertura & assente (-> vedere punto 4.3)

Lapparecchio
non genera
prassione.

L'apparecchio ha aspirato.

Aria all'interno del circuito
dell'olic.

Spurgare il circuito dell'olio dell'apparecchio
ruotando la valvola regolatrice della pressio-
ne completamente in senso antiorario (oltre
la posizione finale) e far funzionare per

2-3 minuti; ructare quindi la valvola re-
golatrice della pressione in senso orario e
regolare la pressione (se necessario, ripetere
l'operazione).

Olio insufficiente

Controllara il livella dell’olic

Pressione crolla durante il la-
voro (visibile sul manometro)

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Controllare il filtro di aspirazione; se necessa-
rio pulirlo/sostituirlo o rimuovere.

Vernice non lavorabile in
questo stato; la vernice in-
colla le valvole [valvola di
entrata) a causa delle sue
caratteristiche e la portata
& insufficiente.

Diluire la vernice.

L'apparecchio & sotto pressio-
ne, durante la spruzzatura il
getto di materiale si interrom-
pe, ma il manometro indica
alta pressione.

Filtri intasati lasciano pas-
sare una quantita insuffi-
ciente di vernice.

Controllare/pulire il filtro dell’aerografo.

Ugello intasato.

Pulire I'ugello.

L'apparecchio non genera la
massima pressione possibile.
Dal tubao flessibile di ritormo
esce del materiale nonostante
la valvola di scarico sia chiusa.

Valvola di scarico difettosa

Contattare il Servizio Clienti della Wagner
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TIFD DI ANDMALIA

ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
LUANOMALIA

Mon viene convo-
gliato materiale
(in caso di lavori
di iniezione)

Il manometro indica la pres-
sione

Il filtro pistola non & stato
rimosso ed & otturato

Rimuovere il filtro pistola {-> vedere punto
4.1)
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11.1 ACCESSORIPER SUPERFINISH 23 CR
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— o
Accessori
POS. |NOME N® ORD. POS. |NOME N® ORD.
1 Aerografo AG-14 05020814 10 | Sistema di aspirazione {flessibile) 2393123
modello in acciaio inox
: ' J 11 |Sistema di aspirazione {rigido), tubo di | 2429697
Tubo flessibile a sferza filettatura G 2434357 ritorno rigido
Adattatore daGaF 2405153 12 |Sistema di aspirazione (rigido), tubo di | 2405950
Valvola a sfera alta pressione con imboc- (2353 754 ritorno flessibile
catura (1/4"NPSM) 13 |Avvolgitubo HR 45, 30m 341912
5 Uaivglgasfera alta pressione con tubo 2353789 Tubo flessibile HP DN-6: 15 m 9984 574
flessibile a sferza e giunto scorrevole
(1/4"NPSM) Tubo flessibile HP DN-8; &m 2351983
6 Valvola a sfera alta pressione con 2353788 el e
tubo flessibile a sferza e imboccatura Sistema di aspirazione con accoppia- 97082
(1/4"NP5M) mentoa C 1,4m
Contenitore superiore da 5 | 2357 506 Sistema di aspirazione con accoppia- 7083
Dispositivo misurazione pressione 400 | 2353 487 mEntaat3am
har Raccordi doppio 1/4"NPSM 34038
9 Prolunga per ugelli TipClean 200 m| 2400214
Lunghezza 12,5 cm 2418853 :
Lunghezza 25 cm 2418854 Tiptlean 11 2Aapare
Lunghezza 50 cm 2418855 Olio idraulico Divinol HV1 15 1L 21061
Lunghezza 75 cm 2418856 EasyClean 1 L 2412656
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HIGH EFFICIENCY
UGELLI HEA PER UN OVERSPRAY RIDOTTO DURANTE LO SVOLGIMENTO [l m | =T A Y ‘ AIRLESS.
DI LAVORI A BASSA PRESSIONE

HEA & l'acrenime di High Efficiency Airless, una tecnologia innovativa applicata agli ugelli che ha rivoluzionato i sistemi a spruzzo
Airless. Gli ugelli HEA consentono di regolare la pressione del dispositivo a spruzzo su livelli sensibilmente bassi e di lavorare a bassa
pressione (idealmente a 80 - 140 bar). Gli ugelli possono essere utilizzati con tutti | portaugelli TradeTip 3 e i dispositivi WAGMER.

Per ottenere risultati ottimali & possibile che alcuni colori debbano essere diluiti. Di regola, il materiale pud essere diluito fino al
10% (si osservino anche le istruzioni del costruttore del materiale).

Impostare la bassa pressione nella sezi-  Ventaglio di spruzzatura uniforme senza  In presenza di imperfezioni sul perime-
one HEA e avviare il sistema. imperfezioni sul perimetro. tro aumentare gradualmente la pressi-
one,

Tabella degli ugelli HEA

@ Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " | Filtro per N ord.
dell'ugello | spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici sintetiche 21 200 0.011/028 | 120 rosso 0554211
Vernici PVC 31 30" 0.011/0.28 | 150 rosso 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0554411
Vernici, primer 213 200 0.013/033 120 rosso 0554213
Vernici di fondo, Riempitivi 313 30° 0.013/033 150 rosso 0554313
413 40* 00137033 | 190 rosso 0554413
Riempitivi 415 40" 0015 /038 | 190 giallo 0554415
Antiruggine 515 50° 0.015/038 | 225 giallo 0554515
615 60" 0015 /038 | 270 giallo 0554615
Antiruggine 417 40° 0.017 /043 | 190 bianco 0554417
Vernici Latex 517 50° 0,017 /043 | 225 bianco 0554517
d .
Dispersioni 617 60 0,017 /043 | 270 bianco 0554617
Antiruggine 519 50° 0.019/048 | 225 bianco 0554519
Veinic Latex 619 &0° n.01a /048 | 270 bianco 0554619
Dispersioni
Protezione ignifuga 421 40° 0.021/053 | 190 bianco 0554421
521 50° 0.021/053 | 225 bianco 0554521
621 a0° 0,021 /053 | 270 bianco 0554621

1Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dalloggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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TEMPSPRAY

Il materiale di verniciatura & riscaldato alla temperatura richiesta, in modo uniforme, da un elemento di riscaldamento elettrico,
che si trova all'interno del flessibile (regolato da 20°C a 60°C).

Vantaggi:

« Temperatura costante della vernice anche a temperature esterne basse

« Possibilita di lavorazione considerevolmente migliore di materiali di rivestimento ad alta viscosita

« Maggiore efficienza dell'applicazione

« Risparmio di solventi grazie alla riduzione della viscosita

» Adattabile a tutte le unita airless

N° ord. Denominazione

TempSpray H 226 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311660 Unita di base da 1/4"compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 15m, tubo 1/4" DN4, Tm

2311853 Spraypack formato da: unita di base (2311660), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello HEA 517

TempSpray H 326 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311861 UInita di base da 1/4"compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 30m, tubo 1/4" DN4, Tm

2311854 Spraypack formato da: unita di base (2311661), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello HEA 521

Ulteriori accessori per un lavoro ottimale sono disponibiliin
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 ELENCO DEIRICAMBI SUPER Finish 23 CR POS. | N° ORD. NOME

POS. [N” ORD. NOME 10 2417151 Anello di tenuta (1 pz.)

1 2391208 Cappuccio protettivo 11 2382401 Perno cilindrico (1 pz.)

2 2359454 Entrata 12 | 2422747 Corpo della valvola di sgravio compl.

3 2422746 Corpo della valvola di aspirazione 13 | 2393108 Valvola di scarico compl.

compl.

14 23093105 O-Ri llo di tenut

4 2393043 Valvola di entrata compl. ottt i ik

. 15 2416965 Targhetta 5F 23 CR

5 2369458 Anello di tenuta (1 pz.)
16 9970103 Anello di tenuta {1 pz.)

6 2398994 Targhetta Wagner (destra)

) 17 344337 Raccordi doppio
7 2393044 Tappo a vite compl.
5 i 18 2391210 Cappuccio protettivo
8 2422749 Valvola di scarico compl.
- 19 2398998 Targhetta Wagner (sinistra)
9 2415593 Bullone Banjo

|
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11.3  ELENCO DEIRICAMBI PER IL CARRELLO 11.4 ELENCO DEIRICAMBI CONTENITORE
SUPERIORE

POS. [N® ORD. NOME POS. [N” ORD. NOME

1 2415521 Carrelle compl. (incl. pos. 2-4) 2357 506 | Contenitore superiore completoda 5 |

2 2402496 Manubrio compl. 1 0340901 | Coperchio

3 2402494 Ruota (1 pz.) 2 9902 306 |Vite combinata per lamiera 3,9x13 (2)

4 9994950 Coppa coprimozzo (1 pz.) 0037 607 Disc_u filtrante, larghezza di maglia 0,8 mm
3 opzionale:

0003 756 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,4 mm

4 0340 904 | Contenitore superiore
5 2357 505 | Tubo di ritorno

Figura dei ricambi carrello Super Finish 23 CR
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CONTROLLO DELLAPPARECCHIO / AVVERTENZA SULLA RESPONSABILITA SUL PRODOTTO /

CONTROLLO DELLAPPARECCHIO

All'occorrenza, e tuttavia almeno ogni 12 mesi, per motivi di
sicurezza consigliamo di far controllare da un esperto se il si-
curo funzionamento futuro & garantito.

In caso di apparecchi inattivi & possibile rimandare il controllo
fino alla successiva messa in funzione.

Inoltre, & necessario osservare anche tutte le disposizioni na-
zionali (eventualmente divergenti) sul controllo e sulla manu-
tenzione.

Per domande rivolgersi ai centri servizio clienti della ditta Wa-
gner.

AVVERTENZA IMPORTANTE SULLA RESPONSABILITA
CIVILE DEL PRODUTTORE

In base a una direttiva UE, il produttore risponde illimitata-
mente dei difetti del prodotto soltanto se tutti | componen-
ti sono di sua produzione o sono stati da lui approvati e se
gli apparecchi sono stati montati e utilizzati correttamente.
Lutilizzo di accessori e ricambi di terze parti pud far decade-
re interamente o parzialmente la garanzia quando l'uso di tali
accessori o ricambi determina un difetto del prodotto. In casi
estremi, le autorita competenti possono vietare ['uso dell'inte-
ro apparecchio.

Con gli accessori ed i ricambi originali WAGNER si ha la garan-
zia del rispetto di tutte le norme di sicurezza.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO

Ai sensi della direttiva europea 2002/96/CE sullo smaltimento
di apparecchiature elettriche e della sua attuazione in legge
dello stato, questo prodotto non deve essere smaltito insie-
me ai rifiuti domestici, ma deve essere riciclato in maniera

ecologica.
[}

Lapparecchio WAGNER in disuso viene ritirato da noi o dalle
nostre rappresentanze commerciali, le quali lo smaltiscono
in modo ecologico. In questo caso rivolgersi ad uno di nostri
centri di assistenza o ad una delle nostre rappresentanze
commerciali o direttamente a noi.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO / DICHIARAZIONE DI GARANZIA

3 ANNI + 2 DI GARANZIA SU QUESTO PRODOTTO PER IL
FAI DATE DI WAGNER
ledizione 03/03/2022)

Oltre alla garanzia di legge, all'utente professionista (nel se-
guito denominato "Cliente") che ha acquistato il prodotto
presso un rivenditore autorizzato, WAGMER fornisce una ga-
ranzia sui prodotti elencati nella pagina del proprio sito Inter-
net hitps://go.wagner-group.com/3plus2-info, se non esclusi
dalla garanzia.

Il periodo di garanzia dei prodotti WAGNER (dispositivi) desti-
nati al settore fai da te & di 36 mesi e ha inizio con la data del
primo acquisto. Detto periodo di garanzia pud essere esteso
di ulteriori 24 mesi se il dispositivo viene registrate entro 28
giorni dalla data di acquisto all'indirizzo https://go.wagner-
group.com,/3plus2.

In caso di noleggio professionale, di utilizzo in ambiente in-
dustriale (ad es. di lavoro a turni} o in scenari operativi equi-
valenti, la garanzia & di 12 mesi a causa del carico di lavoro
sensibilmente maggiore. In tal caso ci riserviamo di eseguire
una verifica caso per caso e di escludere eventualmente la ga-
ranzia.

Qualora entro il periodo di garanzia si verifichino problemi
con il materiale, la lavorazione o la prestazione del dispositi-
va, la richiesta della riparazione in garanzia dovra essere pre-
sentata al piu tardi entro 2 settimane dalla constatazione del
problema.

Su richiesta, le condizioni di garanzia dettagliate possono es-
sere ottenute dai nostri partner autorizzati WAGNER (vedere il
sito web o le istruzioni d'uso) o sotto forma di testo sul nostro
sito web:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Con riserva di modifiche

Dichiarazione di conformita UE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita, che il
presente prodotto corrisponde alle relative disposizioni se-
guenti:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Morme armonizzate:
EM IS0 12100, EN 60204-1, EM 1953, EN 61000-3-2,
EM 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EMN 12521

La dichiarazione di conformita UE & allegata al prodotto.
Se necessario, pud esserne richiesta una copia con il numero
dordine 2418310.
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MPABWIA BE3OMACHOCTH

1 TEXHWUKA BE3OMNACHOCTH

Heobxogumo cobGniofaTe Bce AeRCTBYIOLWWE MECTHbIE
TpeboBaHuA No TeXHNKe GezonacHoCTH.

OnAa npegoTepalleHnA ONacHLIX CUTYaLWA BHUMATENBHO W3-
YUWTE PYKOBOOCTEO NO IKCNAYaTaLMK W CTPOro cnegyinTe ero
YKAIAHNAM,

1. BesonacHocTb pabouyero mecra

a) OBbecneubTe Xopollee ocBelleHne ceoero paboyero
MecTa W CONepKUTe ero B YnucToTe. becnopadok uau
HedormamoyHoe OCaelfeHUE paBoqLIX 30H MOMEM CMAame
NPUHLHON HECHACMHBLIX CTYYAeE.

b) He pabBotaiiTe ¢ annapaToMm B0 BE3pPbIEOCONACHBIX
30HaX, B KOTOPbIX HAXOAATCA BOCNNAMEHAOWMNECA
MMUOKOCTH, Fazbl WAW NbiAb. 3MEKMPOLHCMPYMERMbI
CO30AH0M UCKDEI, OM KOMODLIX MO2YM 80CNAAMEHUMBCA
napsl Wil Nbils,

c) He gonyckaiite B pabGouyio 30HY geTei W Apyrnx N1l Bo
BpPEeMA UCNONb30BAHWA aNNapara. £ou eac omanexym,
8bl MOXEME NOMEPAMbL KOHMPOL HAd ANNAPamom.

2. 3nekTpobe3onacHocTb

a) CoeguHNTENbHbIA WTEKEp annapaTa [OONMeH
noaxoAuTb K po3eTHe. MeHATh WTeKep KaTeropuyeckn
sanpeiyeHo. He ncnonb3yiiTe nepexofHKN BMecTe
€ 3a3eMNeHHBIMK annapatamn. He usmMeHAslUUEeCH
LWMEeKePL U NOJXOTALLE DOIEMKU YMEHBLUTKIM PUCK
ydapa moxom.

b) Mz6erafiTe KOHTaKTa Tena ¢ 3IazeMNeHHbBIMW
NOBEpXHOCTAMMN, TAKUMMN KaK Tpybbi, oborpeeatenn,
AAWUTBI W XONOAWNBHUKK. B cyude 3a3emieHuu mena
UMEEMCA NOBBILUEHHEIO PUCK NOpAXeHUA ydapom moka.

¢) He ponyckaiite, 4Tobbl Ha annapar nonafan ooXAab
wunu Bnara. (lonadarvue godel & 3Mexkmpoannapam
noseiluaem puck ydapa moxom.

d)He ucnonbzyiite kabens He NoO HazHauYeHWIo,
ONA NepeHoOCKW W NoABellNBAHWA annaparta, He
BbiTacKMBaNTe WTeKkep 3a Kabenb M3 poseTKM.
Oepmute kabenb BAANM OT UCTOMHWKOB TENNa, Macna,
OCTPbIX Kpaes MNW NOABWMHLIX YacTell annapara.
MMoepexdenHBIl UNU CKpyYEHHBIO Kabens NoasLUaem puck
yoapa moxom.

e) Mpwu paboTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPbITOM
BO3AYXE NCNONb3YATE TONbKO YANUHWTENW, KOTOPbIE
npurofxbl anA paboTbl Ha OTKPbLITOM BO3fAyXe.
MMpumererue npuzodHozo dns pabomel HA OMKDLIMOM
gozdyxe kabens yMeHbLUAem puck yaapa mokom.

f) Ecnn u3bemars 3KCNAyaTauwu annapara BoO

BENadHbIX YCNOBUAX HEBOIMOMHO, chunhsyﬁ're
YCTPOCTEO 3aNTHOrO OTKNIOHEHUA. [TpuMeHeHLEe
ycmpnﬂcmea 3AQUWLIMHO20 OMENIOYEeHUAR YMEeHbLUGEM
puck ydapa mokom.

3. BesonacHocTb NNLY

a) byobTe BHUMAaTenbHbl, CNEAWTe 3a TeM, uTO
BEbl flenaeTe, pa3’yMHO OTHocuTecs K paboTte ¢
aneKTpoNHCTpymMeHTOoM. He nonbayiTecs annapatom,
€CNK Bbl YCTANKW WK HAXOOWTECH NOJ, BO3AeicTBNEM
HAPKOTUKOB, aNKOTONA NN MEAWKAMEHTOB. HecKaTbKO
CEKYHT HEBHUMAMENLHOCML 80 8PeMA UCAONLI08aHUA
annapama Mozym NpUaecimu K CepbeIHbIM MPasmam.

b) Hocute cpegcTea nuuHoi GezonacHoOCT 1 Bcerga
— ZAWWTHBIE OYMKKW. Mcnoneiosanue cpedems auuHol
Be30NacHOCMU, MAaKUX Kaxk NeTe3aumKan Mackd,
HECKONBLRALAA 3aWUMHAA o0yes, IAWUMHAA KacKka
UNU HayWHUKY, 8 3asucumMocmyu om euda U cnocofa
UCHONBIOEAHLIA ANEKMPOUHCIMPYMEHITIO, YMEHBLUTET
puUck noapesdeHL,

c) Uzberaiite cny4ailHoro Bxknw4eHun. Ybegurecs,
HTO INEKTPOMHCTPYMEHT BbIKMIOMEH, NpeXMae Yem
NOgKNIOYNTD €ro K CeTH, NOOHATL WAW NepeHecTh.
Ecniu npu nepedocke annapama ekl NOCMAsUme nanewy Ha
SBIKTIOYAMETs UL NOGKMIOYLITIE BKTOYEHHBIT annapam K
CEML, MO MOKEM CMATe NPUYUHOL HECUACMHOZ0 CYYAA,

d) Y6epuTe perynupoBoMHbIE WHCTPYMEHTbI MAM
raeyHble KNW4W nepejs BKAWHYEHWEM annaparta.
MHcmpymerm wunu KnkoY, Haxedawudca & pabomarwowed
YACMU ANNAPAMA, MOXE NPUBECMU ¥ MPasmMam.

e) Mz6eraiiTe HeecTeCTBEHHOrO NONOMEeHWA Tena.
CneguTe 3a YCTOMMWBOCTLIO M BCErfa COXPaHANTE
paBHoBecKHe. bnazoddpa 3Momy &b CMOMEME NyuLUe
KOHMPOAUPOSAms ANNapan & HeowudaHHBIX CUMauLUAx,

f) Hocute nogxoaswyo ogexay. He HoouTe WWpOKYD
ofexoy UK yKpaweHua. [lepxuTte BONockl, ofexay u
NepvaThil KaK MOMHO Aanbile oT ABWKYLWXCA YacTei.
CaobodHas odexda, ykpalWeHua unu dnuHHEIE 80A0CkH
smozym Oeime NONAcMe Nod deumyLLeca Yyacmu,

g) He nogpaeaiiTech MANK3WMK NonHoR GezonacHoCTU M
HenpeHebperafiTe npagunamm TeXHMKK GezonacHoCTH
npyu UCNONb30BAHWN 3NEKTPOWHCTPYMEHTOB, fame
ecnu Bbl MMeeTe Gonbwoi onbIT paboTbl ¢ HUMMN.
HeanumamensHoe ofpaweHue 3a Joau cexyHdb Moxem
NPUBECITIU K NOMYYEHURD CEPLEIHBIX MPAaM.

4. MNpumeHeHne 1 obpaleHNE C INEKTPONHCTPYMEHTOM

alHe neperpywaite annapar. Wcnonbayiite
3NeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOpPbIA nNoAXoAMT AnA
BEbINONHEHUA COOTBETCTBYHWWeRd paborbl.
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rmﬂmﬁﬂmum IMEKMPOURCMPYMERMOM 8B CMOXEME
Aydiie u HadexHee paﬁomamb 8 YKazaHHOM duanazoHe
MOLWHOCmu.

bjHe nonezy@Tecs 3INEKTPOMHCTPYMEHTOM C
HEWCNPABHbIM BbIKNOYATENeM. JIEKMPOUHCPYMERM,
KOMOPBIU HEBOIMOKHO BRTOYUMb UL BuIKAKYLIME,
onaceH U domxed Beime omMpemMoHmuposaH.

c) BeIHMMaATe WTEKEP U3 POIETKW Nepeq HACTPONKoR
annapata unKn cMeHol NpUHAgNeXMHOCTEN, a TaKKe
npexae 4em OTAOMNTbL ANNAPAT B CTOPOHY. 3ma mepa
npedocmopodHocmUu npedomeapaljdem cayydaliHel
3anyck annapama.

d) He ncnonb3yemble 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI XPAHWTE B
HefloCTYNHOM OnA feTei mecte. He paBaiTe annapar
AMLAM, KOTOPbIE HE 3HAKOMb] C HIUM WK HE YWTANN 3T
MHCTPYKUMM. (TpU UCNONLI0BAHLUL HEONLIMHLIMU LLAMU
INEKMPOUHCMPYMEHITIL NPEdCMABAAM ONACHOCMb,

e) TwaTtensHo yxamueanTe 3a annaparom. Cnegure
3a Tem, uTobGbl OBMMKYWMEecCHA JYacTW annapara
$YHKUNOHWPOBANKW UCNPABHO W HE 3aKNWHNBANNCh,
NpoBepARTE YacTW Ha NpefmMeT MCNPaBHOCTH W
HANW4YWA NOBpeXaeHuil, YTobel n36emars HapyLWeHWIA
B paboTe annapata. lNoeBpempeHHBIE YacTh
AON#HbI GbITh OTPEMOHTUPOBAaHBI A0 NPUMEHEHWA
annapata. [JpudyuHoU MHOZUX HECHACIMHLIX CAyYdes
ABAAeMCcA HeHadmexawul mexHuweckul yxod 2a
IMEKMPOUHCMPYMEHMAMU.

f) MicnonbayiiTe 3NEKTPONHCTPYMEHT, NPUHAONEKHOCTH,
pabouMe WHCTPYMEHTbI M T. . B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLUWAMM W CNeLUManbHBIMIA NpegnucaHnAmI,
Mpu 3tom yuuTbiBalte paGoume YCNnoBUA W
ocobeHHOCTH BbiNnonHAemon pabotel. (lpunmererue
INEKMPOUHCMPYMEHIMOE ANA UHBLIX, HENPEDYCMOMPEHHbIX
yened MoXem NPUEECMU K ONACHBIM CUMyayLIAM.

g) CnepuTe 3a Tem, YToObI pYYKKM N PYKOATKN OCTABANKNCH
CYXUMK, YMcTbimi, Ges cnefoB macna W cMa3zKu,
CKONMBbIKUE PYYKU U PYKOAMEKU & HenpedeudeHHod
cumyayuu He NO3eoNAM BaM YEEDEHHO YNPASIAME
INEKMPOLUHCMPYMEHITIOM U KOHMPOALPOEamEs €20,

5. Cepsuc

a)OTgaeaifiTe cBOW annapatT B pPeMOHT
KEanuduUWPOBaHHbIM CREUWANKMCTAM W TONbKO C
HCNONb30BAaHNEM OPUrMHANBHBIX 3aNACHbIX YacTe.
3Mo No380AAEM COXPAHAML YposeHds BezonacHocmu
annapama Ha cmabuNbHo BeICOKOM YPOBHE.

b) Ecnwu coeguHATENnbHBLIA NPOBOG aNNapaTta NoBpPemieH,
oH ponkeH GbiTe 3amMmeHeH W3ITOTOBWTENEM WAK
ero cepeucHoi cnyx6oil, unu nuuom c nogobHOIA
keanupuxaymein, ytobel n3bemars BOIMOMHBIX
ONACHBIX CUTYALIMIA.
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2 MPABWNA BE3OMNACHOCTH
NMPU PABOTE C CUCTEMAMM
BE3BO3AYIUHOIO PACIbINEHNA

Heobxogumo cobmniogats Bce 0elCTEYIOWKME MeCTHBEE Tpebo-
BaHWA GezonacHocTh. NpUBEOEHHEIE HIWHE MCTOYHNKK 0aHbl
B KauecTee DazoBoi MHbopmauwm, Heobxogumon ana Gezo-
nacHoi paboTs ¢ Be3803AYIHBIMMK KPACKOPACNBUTMTENAMM.
a) Eeponeickwit cTaHgapT«PacneinuTensHoe obopyaoea-
HWE ONA MATEPWMAN0OE NOKPLITMA — Npaenna Ge3onacHo-
cTi= (EN 1953)
Heobxopumo BEINONHATE HWAKECNEaYIoWWe TpebosaHKnA, gna
ofiecneveqns BezonacHol IKCNNyaTaumy ycTpolcTe Ge3eos-
OYLWIHOMG pacnbIneHA.

2.1 TOYKA BOCNNAMEHEHWA

PacneinAate TONbKO BEWECTEA C TOUKOW BOC-
MNaMEHEHKMA Bhille Wnu paeHol 21 *C. Touka
BOCMNAMEHEHWA — CamMan HW3KaA Temnspa-
TYPHaA TOUYKa, NPK KOTOPOR U3 pacnbinAemo-
ro eewectea obpasywTcA Nape. 3TUX Napos
pocTatodHo, Ytobel obpazoeate BOChMnamMe-
HALWLYOCA CMeCh C BO3AYXNOM, HAXOOALMMCA
Haf pacnbiNASMBbIM BELECTEOM.

OnacHo!

2.2 B3PbLIBO3ALMTA

He wcnonbzoeats npubop & MecTax, Nognana-
KWWY No4 NPeAnHcaHiiA No B3PLIB03aLlMTe,
MprBop He UMEET B3PBHIBO3ALWTHOrO UCNon-
HEHWA.

He WcnonbsynTe pacnbiidTenb B0 83pbiB00-
nacHbix 30Hax (0, 11 2).

ITHMIA 3OHAMK MOTYT GbiTh, HaNPUMEp, MecTa
xpaHeHiA NIKM » MecTa, pacnonoskeHHeie &
HenocpeacTEeHHOW GnisocT oT obbekTa
pacnbiieHua. JepsknTe yeTpoRcTED Ha pac-
CTOAHWK HE MeHee 3M oT ofbekTa pacnbuie-
HIA,

OnacHo!

2.3 OMNACHOCTb B3PbIBA W BO3TOPAHWA OT
MCTOYHWKOB BOCNNAMEHEHWA BO BPEMA
PACMbINEHWA

B OEPYHEHNUW He OONMHO BbiTe HUKaKKX
HMCTOYHWMEOB BOCNNaMeHeHWA, TakMX Kak oT-
Kpbll'l.'nll;‘l OroHb, 3aAMEHHBIE CUMAPEThI, CHUra-
Ph, TabauHble vanenua, MCKpPbl, paCkaneHHbIe
MoOpAYME NOBEPXHOCTM W T. O.

Onacuo!
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MPABWNA BE3ONACHOCTH

2.4 OMACHOCTb NONYYEHWA TPABMbI OT CTPYM
PACMbINWUTENA

BHumaHwe, onacHocTe Tpaem! Hiukorga He
HanpaenANTe pacnenuTens Ha ceba, niogei
WKW AUBOTHBIX. HUKOrOa He ncnonb3yiTe
pacnunuTent Ge3 3alnTe OT KOHTAKTa C
pacneinAemor cTpye! CTpya He Aon#Ha Ka-
caThcA Tena. Bozsnkaloulee & Ge303QylHEIX
pPacnbINUTENAX BEICOKOES JABNEHWE MOMKET
NPHMYMHATE CYEHE CNacHE Tpaeme. Mpw
KOHTAKTE C pacnbINAEMON CTPYEN Kpacka
MOMET DBITE BNPEICHYTA NoA KoMy, He cun-
TaiTe TpaemMy, NOMYYEHHYI0 OT PacnbLINMTENH,
BezobuaHeim nopezom. [NpK NoBpexIeHUAK
KOMM, BLI3BAHHBIX pACMbINASMOR Kpackon
WA pacTBOpUTENEeM, HEMEANEHHD Bbi3O-
BWTE EpaYa AnA DBICTROR M KOMNETEHTHOW
MEZMLMHCKON nomow. MpouHdopmupyiTe
EpaYa o NpUMeHASMON KPacke WK pacTeo-

nacHo!

puTEne.

2.5 SALWMTA PACMBINUTENA OT CNYYARHOrO
BKNKUYEHWA

Bcerpa Mcnonb3yiTe NPefoXpaHuTens Npu CMeHe Hacafok
1N NpK Nepepoiee B paboTte.

2.6 CWUNA OTOAYM OT PACNBINUTENA

MNpw paboTe ¢ BLICOKMM PaBoYKMM QAENEHWEM
MOMET BOZHUKHYTE CUNa OTAaYM, IKEMBA-
nedTHaA 15 H.

Ecnu Bil He rOTOBLI K 3TOMY, BALLA PYKA MOMET
COCKOUYMTE W Bl NOTEPAETE pABHOBECKE, 3TO

Onacno!

MOMHET NPUBECTH K TRAaBME,

2.7 3ALWTA OPTAHOB AbIXAHWA OT BPEfHBIX
WCNAPEHUWIA

Bo Bpema pacnbineHna CNONLIYIATE 3aLIMTHYH DECnUpaTop-
Hyk mMacky. Macka gomsHa BuiTh NOAXOAALIErD pa3mMepa.

2.8 MPOOUNAKTUKA MPO®ECCUOHANBHbIX
3ABONEBAHMIA

McnonbayiTe 3allMTHYI0 OOEXTY, NEPUATKW, W, NPW Heobxogn-
MOCTH, 3ALLUTHBIA KPeM ONA KoM,

Mpu paboTe ¢ YCTPOWCTBOM W Ero OYWMCTHE CoGMmoganTe uH-
CTPYKLWKM NPOWIBOAWTENA OTHOCWTENBHO MAaTepwanoe no-
KPBITWA, PACTEBOPUTENSI W OUMILADLWMK CpeaCTE.

2.9 MAKCMMANLHOE PABOYEE OABNEHWE

PazpeileHHoe pabouee faeneHwe ONA PacnbUMTENA, aKoec-
CYapoB PacnbiNMTENA, YCTPOUCTEA W LWNAHTA BbICOKOMO JaBne-
HWA HE DOM#HBI BEITE HIGHE MAKCUMManbHOro pabodero gaene-
HiuA B 25 MIMa 1w 250 Bap.

2.10 |WNAHT BbICOKOIO OABNEHWA

EHMMaHKWe, onacHoCTE BNpLickal

WMzHOC wnadra v erc nepekpyYyuveaHdine, Kak v
MCMONB30BAHWE 2M0 HE NO HA3HAYEHWI, MO-
ryT NPUEECTH K 00pa30BaHMIo NpoTEYek.
Yepes npoTeuky MULKOCTE MOMET ObiTh
BNPLCHYTA MO KOMKY.

OnacHo!

* [lepeg vwcnonb3oBaHvem TWATENBHO OCMOTPETE LWNaHT.

* [lpw HanWuMK NOBPEMASHWA HelameanuTENbHO 3ame-
HWTE LWTAHT.

*  He pemoHTUpOBATE NOBPEMASHHEIN LNAKT CAMOCTOA-
TenbHo!

*  Mzberate pezkux NeperuboB WNAHTa ¥ NepeKpyYWEaH Ui
mManoro paguyca (ok. 20 cm).

*  He nepeezxats wnadr. OGeperate oT ocTpeix o0beKTOB.

*  Hukorga He TAHWTE 32 Wwhadr, yTobe nogemnHyTE nprbop.

*  He nepekpyJlBanTe WNAHL

*  He norpy#anTe WaHr B pacTeoputent. Jonycruma Tonk-
KO NpOTUPKa BAZHHON TRANKON CHapyAH.

*  PacnonoswTe wnadr Takum obpazom, ytobel He cnoT-
KHYTBCA 00 Hero.

WcnonbsyiTe TONLKO OPMIMHANBHBIE WNAHMA
BbICOKOrO gaeneHna WAGMNER ana obecne-
UEHIMA MAKCUMANLHON GYHKUWOHANBHOCTI,
Ge30NacHOCT U AONTOBEYHOCTY,

2.11 3NEKTPOCTATUYECKWIA 3APAL

(BO3HWKHOBEHWE UCKP)

Mz2-2a CKOPOCTH NPOTEKAHWA KDACKK NPK
QACNBINEHMN NPUBOP MOMET NONYUYWTE INek-
TpocTaTuHeckuit 3apag. Mpu pazpAgkxe 310
MOMET NPUESCT K 00 Pa30BaHIe MCKPBI W
nnaseHu. MNostomy Heobxogumo, uTobsl npw-
Bop ecerga Bbin 3a3eMNeH INeKTROMHCTAN-
nAukei. NoaknKoYeHNe MOMHO NDOWU3BECTH
Hepes NPeanMcaHHYI 3a3eMIEHHYI0 DO3ETKY
€ 2ALUMTHBIM KOHTAKTOM.

nacHo!

INeKTPOCTATHYECKMIA  33pAL  NWCTONETA-PAcnbINUTENA W
WAaHra BbICOKOrO AABNEHWA OTBOOWTCA uepes wnadr Mos-
TOMY 3INEKTPHUYECKOE CONPOTUBNEHWE MEXIY NOOKNKUEHN-
AMW LWNAHTA BLICOKOMD OABNeHWA SOMKHO BbiTe PaBHO WM
meHee 1 MOma,

97
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2.12 PABOTANPWUBOPAHA CTPOMKE M B

MACTEPCKOW

YCTpOWCTEO MOMET OmTE NOOCOBAWHEHD K 3NEKTPUYECKON
CET Yepes cneyuanbHble TOUKK Nojady NATaHuA, UMeLre
YETPOWCTED HERTPANM3aLWKY OCTaToOMHOMD TOKA, Ybe INF < 30
mA.

2.13 BEHTWUNALUWA B KOMHATE BO BPEMA

PACMNBINEHWA

HEGGXD,I'J,MMG obecneunTs COOTEETCTEYIOLWYH) BEHTWIALMKD
4NA BERBETPHMBAHKMA Napoe DBCTED[}MTEHEE M3 NoMelleHWA.

2.14

MonkzoBatens Dﬁopy,noaa HWA OOmHeH ofecneunTs Takue
YCTAHOBKM B COOTEBETCTBMIA CTP-EEDBEHHHMH MECTHBIX NPaBnn.

BbITAMHbLIE YCTAHOBKW

2.15

OGBLEKT, KOTOPLIA HAONEMUT OKPACUTE, ONHEH ObiTh 3a3em-
neH (CTeHbl 30aHUA 3a3eMNeHbl ECTECTEEHHEIM obpazom)

3A3EMNEHUWE OBBEKTA

2.16 O4YUCTKA NPUBOPA PACTBOPUTENEM

MNpw ouncTke Nprbopa pacTEOPMTENEM
HENL3A NPOU3BOONTL BNPLICK UMK 3aKaUKY
B EMKOCTL C MANeHbKUM OTBEpCTHEM. 3TO
npencTasnAeT onNacHoCTL W3-3a obpasoea-
HWA E3pBLIBUATOND ra3a/cMeck © BO3LyXoM.

Onacuo!

Emrocth gonmHa BuITh 333eMNeHa.

2.17 OYMUCTKA NPUBOPA

ONacHOCTL KOPOTKOrD 3aMbIKaHWA M3-33 Npo-
HUKHOBEHWA BOAbl. HUKOra He NPoayBaTh
nNpubop YCTPONCTBAMW BLICOKOTO JaBNEHUA

Onacwo! WK NapOreHepaTopani.

2.18 PABOTA WNW PEMOHT 3NEKTPUYECKKNX

YACTEN

311 paboThl MOMYT NPOBOAWTLCA TONBKO CNELWANWCTAMIA-3-
NeKTpMKamu. B NpoTWBHOM ClyJyae rapaHTuA Ha npwbop wc-
KNHYAETCA.

2.19

MNpu npoeegexw NOLIX PEMOHTHEIX pPaboT HeolxoaMMOo Bbl-
TAWWTL CETERBORA LWUTEKEP W3 POZETHI.

PABOTACINEKTPUHECKMMWUKOMNOHEHTAMM

2.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW NOBEPXHOCTMK

MNepegHAR cTopoHa AON#Ha BbITE HAKNOHEHA BHWS, YTOGLI
mzbexars ckaTeiBaHKMA npwbopa.

Mo BO3MOMHOCTI HE MCNONL3YATE NPUBOP Ha HAKNOHHBIX
NOBEPXHOCTAX, T. K. B clny obpazyowmxca B npouyecce pabo-
Tbl BUBPALMA OH MOMET ONPOKMHYTLCA.

3 OBLWAA UHOOPMALMA NO
MPUMEHEHWIO / ONMUCAHUE
YCTPOWCTBA

3.1 NPUMEHEHWE

Super Finish 23 CR — ycTpoiicTeo, paboTawwee oT 3nek-
TPMMECKOTD OBWFATENA W NpefHa3HauyeHHoe OnA Ge3so3-
OYWHOMS MENKOAWCAEPCHOND PacnbiNeHA NakoRpPaCcoUHBLIN
matepuanoe. Kpome npouero Super Finish 23 CR momer
MCNONB30BATECA C MHLEKLMOHHBIME MEHAMU K CMONAMI.
YerponcTeo Super Finish 23 CR npegdazHaveHo gna pabor e
MBCTEDCKOA W HA CTROWUTENBHOM YYaCTHE,
MNpon3BoAMTENBHOCTE arperaTta paccunTada Ha oxeat pabor
MEnoro W CpefHero MacliTaba Ha CTPOWTENbHBIX NIoWaaKax.
YCTpoRCTEO NOOXOQWT ONA BCEX TUNOB OKpacouHbix pabor,
TaKWx Kak Nokpacka ABepel, JBepHbiX KOpobok, Nepun, me-
Benw, nepeeAHHoW obwwery, 3abopoe, BaTapei W CTanbHBIX
INEMEHTOB.

Ona okpacoqrbix paBoTsl Mbl pPEKOMEHAYEM WCNONb30OBaTh
BEPXHWH Bak-HAKONWUTENE.
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OBLAR KHOOPMALLMA NO NPUMEHEHWI /ONUCAHWE YCTPORCTBA

3.2

MepepabarTbipaembie MAaTEpPNanbl NOKPbITIA

MPUMEHAEMBIE MATEPWANBI

PacTEOpPHMBIE NAKA 11 KPACKK, WK MaTepUansl, CogepHane
PACcTEORWUTENK, JEYNKOMNOHEHTHLIE MaTEpWansl NOKPBITHA,
IMYNBCUOHHBIE W NATEKCHBIE KPAaCcKW.

MHBEKUMOHHBIE NeHbl [OGHO- W ABYXKOMNOHEHTHBLIE)
WNHbeKYMOHHBIE CMONB! (0QHO- U OBYXKOMNOHEHTHLIE)

) Bce ocTansHble marepuansl 3anpeweHo uc-
1 nonkL20EaTe ANA pacneined A Bez ogobpeHna

komnadum WAGHNER.

S ObpawaiTe BHUMaHWE Ha NPMIOAHOCTE Ma-
i TEpMANoE AndA Ge3B030yWHOND PACNBUEHKUA,

M

Mpu 3kcnnyatauww gadHore obopyOooBaHWA MoNb3CBaTenb
MOMET WCNONb30BaTh BLICOKOBAIKME MaTepuansl NOKPLITHA
C ypoBHem BA2KOCTH okono 20 000 mila. Ecnu BeICOKOBAZKME
MmaTepuansl NOKPLITMA HE NPOXOOAT Yepes CeKUMID Brackiga-
HWA, ux HeobxoguMmo pazbaeuTe B COOTEETCTEMM C MHCTRYK-
LMAMK MPOU3BOANTENA.

(4]

3.2.1

BHumaHne: yBeguTecs, UTo NEpPEMELIMEAD-
Wee YCTPOWNCTED HE Bbi3biBAET 00pa3oBaHuA
My3bipLKOE NPU NepeMelnBaHnm. [y3sipbKi
BO30YXa MOTYT NpUBEcTW K choAm B paboTe.

MATEPWUANDBI C OCTPOKOHEYHBIMIA
BKNIOYEHUAMK

Takwe maTepyansl NPUBOOAT K CHABHOMY W3HOCY KNanaHoe,
WMAHTa BLICOKOrD JaBNEHWA, PACNBNUTENA W Hacagky. Cpok
PaBoThl 3THX KOMINOHEHTOE MOMET 3aMETHO YMEHLLWTECA W3-
3a Takoro sddekTa.

3.2.2 OWUNLTPALKA

Ona GecnepebonHoin paboTel Heobxogumo obecnednTs
pondHy dunsTpauwmo. B 3tk uenax ycrponcteo obopypo-
BAHO QUNETPOM BCACHIBAHWA W BCTABHEIM GUALTROM B NWUCTO-
nete-pacneinnTens, HacToATENLHO PEKOMEHOYEM NPOBOANTE
PErYNARHBIA OCMOTP 3TUX GUNLTPOE Ha HANMUYKME NOBpemde-
HHIA 1 3arpAZHEHMIA.

3.3

Super Finish 23 PLUS npegHazHaveHo onA paboT B MacTepoKom
1 Ha CTROWTENLHOM YYACTHE.

OABYXNO3NUWMOHHAA ONEPALIAA

(a) TopuzoHTanbHaA onNepaunA:
[inA Wcnonb30BaHWA C BEPXHUM BYHKEPOM WK OMA NPAMOTo
BCAChIBAHMA € TMOKOR CUCTEMON BCACKIBAHWA.

{b) epTuKanbHan paboTta:
[nA NpAMOro BCACkIBAHWA C MECTKOM CUCTEMOI BCACLIBAHWA,
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[lep#atens ¢ dopcyHKoi ana pacneineqna (b) * ﬁl";ﬂ”ﬁu § O
[MucToner®
LnaHr BeicOKOre QaBneHWa
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P
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7 Knanad perynipoBEW AABENSHKA
8 Pairpy3ouHed Kpad ANA perynupoBadina NoToka
marepuana

OTKpWIT (pasrpy3auHbli KpaHd NoBepHyT
BHI3):

MaTepran NogasToa B BEPXHWA peszspaeyap
/ MarepuankHeld KOHTeRHeD

3aKpbIT (pasrpy30uHbIn KpaH NOBEPHYT Ha

90): maTepuan NONAeTCA K NUCTONETY MK

K LWAPOEOMY KDaHy ANfA MaTepiana

9 BozepartHas Tpybka

10 Bak-HakonuTens®

11 KHONka BXoQHOMo Knanada

12 BwixogHoW Knanad

13 Ykazatenb ypoBHA Macna

14 MaHomeTp

15 [Mornowawilan cnetema” sectran (a) v rnbras (b)

“MpuHagnesxHocTi. DakTWUecKKii KoMINekT
NOCTABKM 3aBUCWT OT KoHUrypauuu Spray Pack.
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Wﬁ‘GNER HAYANO PABOTBI

35 TEXHWYECKWE OAHHbIE 4

HanpaxeHwe:

Mnaerwit NpegoxXpaHUTENL!

230-240 B
NepEMEHHOTO TOKa ~,
50y

16 A MHEPLMOHHBLIA

HAYANO PABOTbI

4.1 NUCTONET

1. [MpUBMHTUTE K NWCTORETY YONWHWTENL Wnadra (1 — ana
MHBEKLMOHHBLEX paboT) wnk gepwarens ¢ GopcyHKon (2
— On#A pacneinexma),

BaREns yeypoheraa; 6 M ANMHOI, 31,5 tw’ MNepen npoBefeHeM UHBEKUMOHHBIX paboT

Maxc. notpebnenue Toka: JOA @ BO W3BEXaHWE 33COPEHUA yanuTe 13
MUCTONETA NPEBAPUTENLHO YCTAHOBNIEHHEIR

CTeNEHb JAIYATH: 54 B HEM QUNETR, KaK ONWCAHO HUME,

HomuHaneHaa MOLWHOCTE

ycTpoiicTaa: 1.3 ket 2. [loTAnuTe 3awmTHYO ckoby (3) enepeq.

Maxc. pab. paenexwe:

25 MnNa (250 6ap)

3. OTepyTuTe pykoAaTs (4) oT Kopnyca nucToneta. Beirawure
PUnNETpO3NeMeHT (5).
4. HaBWHTWTE pYyKOATh [4) Ha NUCTONET-pacnbNMTaNs 1 2aTA-

Makc. ofbem noToka: 2,6 n/mnH HWTE.

Ofbem notoka npu 12MMNa (120 2,3 nimmk 5. 3apsumere saumTHYI0 CKoOY (3).
Hap) c eogoi:

Maxkc. Temneparypa matepuana: 43 °C

Makc. BRIKOCTE: 200000 mPas

Bec 27 ur

Ofbem rugpaenMUeckoro Macna:

WecTepHn kopnyca 1.3n

rugpaenukn (KoHcwcTeHTHaR

CMa3Ka) 45T

Maxkc. BuGpaumu B pacnsinuTene:

Maxkc. ypoBeHb wyma:

meHes 2,5 m/c

75 nb (A)*

*MecTo nEMepeHrA WYMa: Ha PaccToAHMA T M oT
ycTpoicTea U 1,60 M Hag ypoBHEM Nona, npu pabodem

nasnexnn 12 MMa {1206ap)

4.2 LWNAHT BICOKOTO QABNEHWA W MAHOMETP

Ana NpoBepKK NOgavyy QaBNeHWA K WnaHry
HE‘Dﬁ‘.{DﬂHMG 3AKPENAUTE Ha WnaHre
BLICOKOro nasnedHma B}".DJZI.HLIJ,MI;\! B KOMNNekT
NOCTABKKA MaHOMETP.

(4]

1. MpuenHTMTe madomeTp (11) K WTyuepy wnadra (A} unn K
nucToneTy (B).
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2. HaewHTWTbL WNAHF BLICOKOro OaeneHua (9) Ha wrtyuep
WAHra MK MaHoOMEeTP.

3. HaewHTtwTe nwuctonet (10) wAW WapoBOR KpaH AnA
Marepuana Ha WHaHr BEICOKOro AagneHuA.

4. 3aTAHYTE BCE HAKWOHLIE FAMKK HA LWNAHMe BLICOKOMO
faeneHns Bo u3bemaHne BLITeKAHWA MaTepuana.

I'Ipu OTBMHYWEBaHWIA WnNaHra BbLICOKOMD gas-
nNeHWA Kpenkoe Oepsure EOE,E,HHHTEHthIﬁ
d}MTMHF winaHra ¢ NoOMOoLWLKD KNHDYa Ha 22 M.
BHumanne!

4.3 BAK-HAKOMWTENL

1. YBegWwTecs, YTo repMETHHHBIE NOBEPXHOCTIA COROMHEHWA
YUCTele, YOeOuTeck, UTO KpacHbIN BXoAHOW naTpybok (1)
BCTARNEH BO BIYCKHOE OTBEPCTWE 4NA MaTepliana (4).

2. HaewHTWTe HaKuAHYIO raiky (5) Ha Bo3BpaTHO Tpybke (6)
Ha coeguHeHue (7) (pazmep knwoua 22 mm).

3. HaewHTWTe BepxHUil Bak-HAKONWTENL (B Ha BNYCKHOE
OTBEPCTHE ANA MaTepuana (4).

102

4.4 YCTPOWMCTBO C CUCTEMOW BCACbIBAHMA

1. Y@egwrecs, YTo repMETHYHBIE NOBEPXHOCTIA COBOMHEHKR
4KUCTEIe. YBeguTeck, UTO KpacHLIM BxogHoW naTpybox (1)
BCTABNEH BO BNYCKHOS OTEEPCTHE ANA MaTepuana (4).

2. Wcnons3yiiTe npunaraemoid knod Ha 41 mm, UTobsl Ha-
BUHTUTE HAKWOHYH rafnky (2) Ha BCackiBaoLLem wnaHre (3)
Ha BNYCKHOE OTEEPCTHE ANA MaTepuana (4] u 2ataHyTe ee,

3. HaewHTWTE HAKWOHYK rafky (5) Ha BOBPATHLIA WnaHr (6],
coeguHeHue (7) (22 mm).

4.5 NOAKNKOYEHME K CETWU INEKTPONUTAHUA

VeTpolcTeo HeobXoQMMO NOQKNKYaTE K Npa-
BWMNBHO 3a3eMneHH ol BesonacHon po3eTke C
KOMNEeHCATOPROM OCTATOMHOMD TOKA.

BHumanue!

MNepen nogknwueHWen YCTROMCTES K 3NEKTPOCETH yOequTECh,
UTO HANPAMEHWE B CETW COBMNAAAET C HANPAMEHWEM, YKA3AH-
HBIM Ha MHPOPMALMOHHOM WWTKE YCTPOWCTEA.
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HAYAND PABOTEI

OYUCTKA OT KOHCEPBAHTA NPW NMEPBOM
3ANYCKE YCTPOWCTBA

OTKPBITE PasTPy20uHBIA KpaH (5).

2. 3anedTe nogxofAles YWCTAWEE CPecTEO B BEpXHIOW
EMKOCTE UK NOFPYINTE CUCTEMY BCACHIBAHWA B EMKOCTL
C NOAXOAALLAM YUCTALMM CREACTEOM,

3. YcraHoBWTE Nepekniodatens (noz. 1) B nonoseHws ON
(BKJL.); ycTpoicTED BRMOYNTCA.

4. [MoeepHuTe pyuky perynatopa gaenedua (2) enpaeo oo
ynopa.

5 [lNopoxpowTe, NMoKa #MWOKOCTE MOCTYNAT W3 BO3BPaTHOW
TpyBKu.

6. loeepHuTe pyuky perynatopa gaeneHwA (2) Hazag npwu-
MEPHD Ha ofwH obopoT.

7. 3aKpbiTh pasrpy3oqHbIA Kpak (5).
laeneHue B WNaHre BLICOKOro JAaBNeHWA Bo3pacTeT (By-
OET BUAHO NO NOKa3aHuo MadomeTpa (3)).

8 HanpaeuTk NUCTONET B OTKPBITHIG pezepeyap-cOopHuK 1
HEMATE Ha CNYCKOBO R KPKUOK,

9. [aeneHue MOMHO YEENWUMTE NYTEM NOBOPOTA pEryNATo-
pa (2) enpaeo. OTperynupyiTe gaenedwe 0o Nokaarena
ok. 10 MMa (100 6ap) Ha maHoMETpE,

10. Pacneinamte UMCTALWLMA areHT Yepe3 pacnbUMTENs NpK-
MepHO 1—2 MUH. (~5 NMTPOE) B OTKPLITLIA Bak.

4.7 NPOAYBKA NPUBOPA (TMAPABNNYECKON
CUCTEMbI) NPWU OTCYTCTBWW 3BYKA PABOThI
BNYCKHOIo KNANAHA

1. YcranoBuTe nepekmwodarens (nos. 1) e nonoxexHue O
(BKN.).

2. [Noeephute perynatop (2] Ha Tpw obopoTa BNeBo.

3. luopaenuueckaa cucTema HaudeT npogyexy. Ocraeste
YCTpOWCTBO padoTaTk Ha 2—3 MUHYTHIL.

4.  3aTem NoBepHWTE pyJKy perynatopa gasneHuA (2) Hanpa-
BO 40 yNopa.

5. Haswmute KHONKY BXOAHOro KNanaxa (4).

Bt fonsHE YONRIWATE 3EYK EXOOHOMO KNanaxa,
6. Ecnu 3Toro He NpowzoWno, ewe pas NosTopuTe wark 2 1

4,

4.8

9

BBOJ YCTPOWCTBA C IAKOKPACOYHbBIM
MATEPUANOM B SKCNNYATALWKD

OTKPBITE PA3TPY30UHLIR KpaH (5).

3anenTe matepuan NOKPLITMA B EBEpXHWA KOHTERAHEep
WK NOFPY3WTE CUCTEMY BCACBIBAHWA B KOHTERHEpD ANA
mMateprana.

HasmmTe KHONKY BXOQHOTO KNanada (4) Heckoneko pas,
yTobbl NPOYUCTATE NOTEHUMANBHO 2abUTEIA KNana,
YCTaHOBWUTE NepexniodaTtent (no3. 1) B nonoxenwe ON
{BRJL); yCTpORCTEO BENHOYMMTCA.

MosepHwuTe perynatop (2) Hanpaso Ao ynopa.
Wzmerenne 3eyxa paboTel knanada OygeT cEwasTenb-
CTEOBATE O NPOQYEKe YCTROWCTEA 1 Habope maTepuana.
Ecnu matepuan BeIXOAWT W3 BO3BpaTHON TpyOKK, nosep-
HMTE perynATop OaBNeHuA (2) Hasan NpWMepHo Ha oduH
obopor.

3aKpLITE PAZrPY30UHBIA KpaH (5).

[aenexue B WNaHre BLHICOKOrO JABNEHWA Bo3pacTeT (Oy-
OET BUOHO Mo NokazaHue maHomeTpa (3)).

Ona vypaneHwA oOCTAaTKOB CpefcTea  ONA  O4YMCTHMW
YAEPHWEATE NWCTONET HAZ OTKPHTRIM pPe38pByapomM-
COOPHUKOM M HaWMaTe Ha CMYCKOBOW KpWok. Korga
HAYHET BBICTYNATL MaTepwan, oTnYCTUTE CTYCKOBOM
KPHIYOK,

OTperynupyiiTe QasneHWe C NOMOLWEB DEMYNATORA gag-
neHnA (2],

10. MNMpwBop roToe K pacnbineHno
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NEPEPBLIBLI B PABOTE

5 TPAHCNOPTUPOBKA

BLITAHWUTE OBIWND, NOKA OHO HE BKIKYATCA.
[inA BEONA OBILLNA HAMATE W YAEPHUBATE 00 KHoMKK (1)

Tpancnoprupoeka B asTomobune

aduKcnpynTe YCTPOWCTED © NOMOWbLID NOAXOOALMY Kpe-
nedHex 3nemeHTos. [Npu HeobxogumocTy Nprbop MoMHO
pacnonodute Ha boky. B 3tom cnyuae yBegurect, 4to HUKa-
KiME BCIOMOTaTenbsHeIe Y4acTy He ByayT noepexgeqsl. BHuma-
Hie: BozmomeH BuiXod OCTATKOE Matepuana vz pe3sbDoBbix
coefMHeHiAl

6 OBPALUEHUE CO WIAHIOM
BbICOKOIo gABNEHUA

YCTPOMCTED OCHALWEHO WNAHTOM BLICOKOTO JaBAEHIWA, KOTO-
PLIV NOGXOANT ANA HACOCOB MemOpaHHoro THNa.

C"I.FLIJ,ECTE}I'ET ONacHOCTe NONYYEHWA TpaBMbl
OT MeCTa YyTedky Mmatepiana M3 Whadra ekIco-
KOrg gaeneHuWA. nDBpEPﬁ,ﬂEHHhIIﬁ wnadr cne-

Onacko! OVET HEMEANEHHD 3aMEHUTE. CaMoCTOATENb-

Hbi# PEMOHT WNadra CTporo sanpelljaeTod.

WnaHr emcokoro gaeneHua TpebyeT akkypatHoro obpawe-
HiuAa. WMzBeraitte pezkux nepervBoB WU CKPYYNMBAHWA: MUHW-
ManbHBIA paguyc uarnba — 20 cwm. Hukorpa He nepeezmaite
wnanr. ObecneysTe 2JaWKTY OT KOMOLWMX 1 PEXRYLIMY Npegme-
T0B. HMkorga He TAHWTE 3a wnaHr, yTobsl NnogeuHyTe Npubop.
¥oocToBepETECE, YTO WAHT He ByOeT NepekpyYMBaTLCA. 3To-
ro MOMHO W30eaTs NYyTeM WCNONLICBAHWA pacnunuTensi
Wagner ¢ KoMNeHcaTopoM KPYYEHWA 1 CUCTEMON ONA WNaH-
roe.
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Mpw paboTe Co WNAHTOM BHICOKOTO JaBNeHWuA
Ha CTPOWTENBLHBIX NECAX, NePEMELLATE WNaHT
cRefyeT BOoNb NECOE N0 WX HADYHHOMY
Kpaio.

Bo wabexaHne PHCKOE, CEAZAHHBIX C M3HO-
COM, WEQI"IIEF PEROMEHOYET 3aMEHATD LWNAHT
BLICOKOrO OaBNeHWuA Kaxable & net.

[na obecnevuexna MCNpaeHoW, BezonacHon
W OONFOEEYHON IKCIUNYATALUK MCNOoNbLIYRTE
TONLKD OPWUIMHANBHBE WwhadHr Wagner.

()| ()| ()

7 NEPEPbLIBbI B PABOTE

Mpl MCNONBIOBAHWK BBICTPO BEICHIXAKILLWX
VI GBYXKOMIOHEHTHEIX MATEPUANOB No-
KDBITHA He 3a0bIBANTE NPOMBITE YCTPONCTEO
NOOXOAALMM YNCTALLMM BELlecTEOM. B 3Tom
cnyJae cNegyiTe yKa3aHWAM raes 8.

(]

1. OTKpbITe pasrpy3ouvHbBid Kpad, a 3aTeM nNepegectn
EbIKMIOYATENL B Nonosedwe OFF (BBIKA.).

2. [na cbpoca QaBneHWA B LWNAHTE BLICOKOrO GABNeHWA
Ha¥aTL Ha CNYCKOBOW KPIOWOK NWCTONETa WKW OTKPLITL
WapoBOW KpaH ONA maTepuyana.

Mpu pacnbineHnn

3. 3adMKCMpOBaTL  NWCTONET,  CM.
IKCMAYATALWK NACTONETA,

4. CHUMWTE HACAOKY C JEpHaTENA W NOMeCTUTE B Hebonb-
LUIYH EMKOCTb € NOAXOOALMM HACTALLUAM areHTOM.

PYKOBOOCTED MO

8 OYUCTKA YCTPOWCTBA

[na obecneuenna GecnepeboitHoi pabots npubopa cogep-
#WTe ero B uactote. [locne 3asepweHun paboT ouncTWTb
YCTPORCTED. OCTATKM MAaTEpPMana HW B KOEM Chydae He
LOM#HBl BBICOXHYTh MW 3aTBEpOETh BHYTPW YCTponcTea, Yu-
CTALEE BELUECTRO, UCNONb3YeMOoe NA oUMCTEK (0bAZaTenbHO
€ TOUKOW BOCMNaMeHeHMA Belwe 21 °C) ponsHo GbiTh COBME-
CTMMO € MCNONB3YEMBIM MATERWAN0M NOKPBLITUA.

g ) B cnyuae ¢ Bogo-paztaBnAembimMin MaTepra-
1 Nami TeNNaa BoAa yCUNWEAET OHMLLALLIMEA
\, J ek,
g ) lMpw pacnemneHnm
1 3adKkcMpoBaTh NMCTONET, CM, PYKOBOACTEO

no 3KCNYaTaLniA NMCcToneTa.
[emoHTUPOBATE 11 OUMCTUTE GOPCYHKY W
[EpHATENb.

1. OTHpLITE pPazrpy3oqHBLIA KDaH .
2. YcTaHoBWTE NepernoqaTens B nonoxeHune ON (BRI,
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OYMCTKA YCTPORCTBA

MNoBepHWTe KNanaH PerynupoBKK JaBNeHWA Hazag, uTo-
Gbl YCTAHOEWTE MUHWMANLHOE OABNEHWE PacrbieHus.
TonbKo QONA arperaToB ¢ CUCTEMON BCacbiBaHWA:
WMzenekuTe cWCTEMY BCACLIBAHWA W3 KOHTelHepa ¢
MATEPMANOM, OCTaBbTe OBPATHLIA WNAHT B KOHTeRHEpE
€ MATEpWanomM Ao Tex Nop, NoOKa W3 HEro NpPakTUYecKK
He BBIROET matepuan. MorpysnTe cMCTeMy BCackiBaHWA B
YWCTALLEE CPeacTEO

3aKPLITL PA3rPY30UHBIA KDaH.

Muctoner wnM  WapoBoW KpaH OnA  marepuana/
YANMHUTEND WNAHTE CNedyeT YOepHUBaTL Hal OTKDbIThIM
eenpom. Eimer halten. Mactoner wnw Wapoeoi KpaH ana
MaTepMana/VanMHWTENs LWNaHra clenyeT yOepmWBaTs
Haf OTKpPLITEM Begpom. [ANA oTKaYMEaHWA CPeacTBa ANA
OUMCTEM M3 BEDPXHEND PEIEPBYADA HAMKATL HA CNYCKOBOW
KDHMOK MWCTOAETAE WAWM OTKPLITL WApOBOR KpadH gna
marepuana. (MuBo MeaneHHo NOOHATL [aBNeHWe B
KNanaHe perynvpoBkMd  [AaBneHUA ONA  YBENWYeHus
CKOPOCTH MoK MaTepuana),

KOoHTERHEeD Qon#ed BbiTh 3a38MNEH, BCITW
MCNONbL30BANCA MaTEPWAN NOKPLITHA, CORep-
HALWWA PACTEOPUTEND,

Brumanue!

MpegynpexgeHnel 3anpelleHo CNMBEaTe WK

PACMbINATE MATEPWAN B KOHTERHER © HeBonb-
WKW OTEEPCTHEM (CNWBHO-HANMBHBLIM OTEED-
cTHen). O, Npasrna Be30onacHoCcTi

Lo

10,

11.
12,

13.

14.
15.

OTNYCTUTE CNYCKOBOW KPWOYOK MUCTONETA WK 2aKPBITE
WapoBOW KpaH.

HanonHwTe Bak NogxooALMM DYMLLAKWWM CPEACTEOM.
OTKPBLITE PA3rpy30UHBIA KDaH.

OuncTUTE BEpXHWA pezepeyap W GUNLTP NPpU NOMOLW
KMCTOUYKMN.

MpokayanTe JOCTAaTOMHOE KOAWYECTEO YWCTAWETD pac-
TEOPA B TEYEHWE HECKOABKMY MMHYT.

3aKpeITe PAIrpy20qHBLIA KpaH.

HanpaeuTe NWCTONET B OTKPLITEIA pe3epByap-cOopHUK
W HaMaTe Ha CNyckoBOW Kprodok. [nA oTKAYMBaHWA
CpeACTEa ANA OYUMCTKA M3 BEPXHEID DEIEpPBYAPA HakaTk
Ha CNYCKOBOM KPHIYOK NACTONETa UMW OTKPLITE WApOBOR
KpaH ana matepwana. MNpy 3ToM HeCKONLKO Pas HamaTk
W OTNYCTWTE CMYCKOBOW KPHOYOK WKW HECKONbKO pas
OTEPBITE 11 3aKpLITh WAPOBOH KPaH 4na matepuana.
3anuTe HOBOE CpPefCcTEBO ANA OUMCTKY B BEpXHWR
peispeyap W NOBTOPWTE ONWCAHHYW npousgypy 1-2
paza.

BrixnioumnTe ycTponcTeO.

OTKPBITE pazrpy30UuHBIA KPaH.

8.1

OYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPY XU

OnacHo!

MNpexpe Bcero HeoOXOQWMO BBITALWTE CETE-
BOW WTEKep U3 poieTrn!

PUCK BOZHMKHOBEHWA KOPOTKOMD 3aMblkaHWuA
M3- 33 NPOHKMKHOBEHKWA BogLl! He onpelckn-
BaiTe NpWBop YNCTAWMM CREfCTEOM NOA
BLICOKMM JaBMeHueM WKW C NOMOLLBK Napo-
reseparopa.

He onyckanTe WNaHr BLICOKOrD NABNEHWA B
pacTeopuTens. [AnA NpoTMpaHuaA MCNonbayn-
Te

I -
s TKaHb, CMOYEHHYI0 BOAON.

CHapy»u annapart HeoOXogumMo NPOTMPAaTL TKAHEBOW candeT-
KOM, CMOMEHHOW COOTBETCTEYIILWWMM YNCTALLWM CRENCTEOM,

8.2

BCACbIBAKOLWA ®UNBTP

YucTele duneTpel obecnedneanT cTabune-
HEIF 1 MaKCUManbHbIR ofbem nogadn, no-
CTOAHHOE AABNeHWe pacneneHua w becnepe-
Bowkyw paboTy annapara.

YCTPOWCTBO € CUCTEMOW BCACKIBAHWA

1.
2

OTeuHTATE DUNETP (N03.1) C BCACLIBAOWER TRYOKK,
MpouyncTTe 1UnK 3ameHuTe GunsTp.

BuinonHANTE NpOUKUCTRY HKECTHON WETKON M COOTBETCTRY-
HOLLMM YMCTALLKM COEACTEOM.

YerpoicTeo ¢ Gakom

1.
2

OTBWHTUTE BUHTEI DTEEPTKON (No3. 2).

MpunNogHUMKTE W M3BNEKMTE OUCK GUNLTP2 C NOMOLWBI
CTBEQTKM,

MpoyncTuTe UNK 3ameHuTe GUasTp.

BINoNHANTE NPOYMWMCTRY MECTKOW WeTKOW W COOTBETCTRY-
FILLIMM YMCTALIMM CPECTEOM.
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8.3 OYMCTKA YCTPOWUCTBA/TEXHWYECKOE

OBCNYHUBAHWUE

1. CoOTBETCTEYHILLMM YMCTALMM CREfcTEOM NPOMBITE He3-
BO3OYLUIHBEIA MUCTONET NOL HA3KNM JaBNeHWEM,

2. 3adWKCUPOBATE NWCTONET, CM. PYKOBOLCTED NO
IKCMNYATALMKA NUCTONETA,

JemoHTMpOBATE M OUMCTUTL GOPCYHKY M QEp#ATEND.

3. CoOTEBETCTEYIOWWM UMCTALLMM CPecTEOM TLWATENLHO
OUWCTITE GOpCYHKY, YToGB HE OCTANOCk OCTATHOR MaTe-
pUANOE ANA NOKPBITHA,

4. AKKYpDaTHO OUWCTUTE BEIBO3NYLIHBIA NACTONET CHAPYHM.

BcraBka quﬂhTPa B NUCTONET-pacnelNnTENDL

MzeneveHne

1. lNotAHkTe 3aWwmTHY0 ckoby (1) enepen.

2. OTepyTUTEe pyKoATk (2) OT Kopnyca NucToneTa. BelTawmre
duUnETpo3NeMeHT (3).

3. Ecnw dunetp 33001 vnn HeMcnpageH, 3aMeHnTe ero.

YcTaHoBKa

1. BeraeeTe duneTpoInemeHT (3] YONMHEHHLIM KOHYCOM B
NUCTONET-PACNBNUTEN R,

2. HaewHTWTe pyroaTe (2) Ha NUMCTONET-pacnbIAMTENE 1 3aTA-
HWTE,

3. 3aneuHbTE 3aMTHYR ckobBy (1),
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9 TEXHWYECKOE OBCNYXWBAHUE

9.1 OBLUEE OBCNYMUBAHWE

B uenax Ge30nNacHoCTI Mbl HACTOATENBHO
PeroMeHOYEM EXer04HO NPOBOONTE TEXHI-
yackoe GECJ'I'_I.-’?KMB&HME C NOMOLBHD ONBITHBIX
neyuanncToB. C EDEJ'I!D,CI,EHI.-‘IEM BCEX MeCT-
HBEX HOPM.

Bbl MO®eTe BOCNONb30BATLCA YCAYTAMM Cap-
BucHOro Lentpa Wagner. [pegnourirent-
Hble YCNOBWA MOTYT GbiTh 3adMKCMpPOBaHLI B
[OTOBOPE HA CEPBUCHOE OBCNYHUEAHUE MK
NakKeTe CepBNCHLIX YOIYT.

MuHUManbHanA NpoBepKa nepep KaXabim NycKom:

1. [lpoeepbTe WnaHr BLICOKOro GABNEHMA, NWCTONET C No-
BOPOTHEIM WapHWpoM, ceTeeol kabens Ha Hanuuwe no-
BPReXIAeHWA.

2. [MpoeepbTe YMTaemMoCTe NOKA3ATENSH MAHOMETPA.

MpKUYacTOMNPUMEHEH UKW LEY XKOMIOHEHTHBIX
MATEPWANOE PEKOMEHOYETCA MCNONb30BATH
Gnok amepeHwnAa gaeneHuA (apT. N2 2353 487).

MposepsiiTe npw nepepbiBax:

1. [lpoBepAiTe BXOOHOW W BLIXOOHON KNANaHbl HA M3HOC,
YUCTHUTE KX 11 MEHAWTE M3HOLWEHHBIN YacT,

2. [poeepaiTe Bce QUNLTRO3INEMEHTH (MWCTONET-PACTBUIM-
Tenk, DaK-HAKONUTENL), YMCTUTE M 3aMEHANTE NPK Heob-
NOOQUMOCTH,

9.2

OcmMOTpUTE WNAHT BLICOKOrO AIBNEHWA, YORAWTECH, YTO Ha
HEM HET Y3NOB WNK BLIMyKNOCTeN, oCoBEHHO Ha yJyacTkax
Mmeay GUTHHraMM.

CoeAMHEHMA OOMMHL NErko epawatscA. [NposogMmocTs
OON#HA COCTABNATE MedHee 1 MO no Bcen gnuHe.

LWNAHTI BbICOKOIo QABNEHWA

MpoxoOuTe NONHYD AWArHOCTIKY SMNeKTpK-
YECKWX COBNMHEHMWIA B CEPENCHOM LEHTDE
Wagner.

Brhumanue!

PUCK NOBPEXAEHWA BO3PACTAET C POCTOM
CPOKa IKCMNYaTauui wnaxra. Wagner pexo-
MEHOYET MEHATE WUNAHT Kamapie 6 NeT.
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10 YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN  10-2  BNYCKHOMKNANAH

1. FacnonosuTe NpUnarasmein raedHdbin Knod Ha 30 MM Ha
BuikniouuTe ycTpoitcTso. [lo Hadana KOpMyce MyckoBow kHonku (1).
PEMOHTHBbIX paboT: BuiraluuTe ceTesoi 2. Ocnabete HatAMeHwWe (1) NErKkMy NOCTYKMBAHWAMK MO-
NOTKA NO KOHYWKY FTAeYHOro Knoda.
3. OTBUHTMTE KOPNYC MNYCKOBOW KHOMKK 1 BMYCKHOA KNana
{2) oT cerkumm orpack,
4.  Buimawmure 3axm (3) € NOMOWBLI0 NPUNOMEHHOW OTEEPT-
10.1 TONKATENb BNYCKHOMO KNANAHA K,
Facnonosute NpUNarasmeln raeydbii knod Ha 30 mm Ha

wreKkep M3 pO3eTKN.
Onacuo!

1. WcnonezyiTe raeuHbid knod 17 s, uToBb! OTEBMHTHTS
BMYCKHOM KNanaHe (2) 1 aKKypaTHO OTBMHTHTE KnanaH,
KHOMKY KNanaxa.

4 OuMCTUTE THe3o Knanada (4) © NoMOLbK YMCTALLErS

2. 3amenuTe rpRzechemHmK (1) U KONbUEBOW YIOTHWTENS:

@), CPECTEa W WETKK (YOOCTOBEPETECE, YTO HE OCTABMNK BO-
NOCKOB OT WeTKK).

7. NpouncTiTe YyNNOTHKUTENK (5, 6) 11 NPOBEPETE WX HA HaNW-
Yie NOBPEMOEHWA, NPY HeoDXOAMMOCTH NpoW3BedNTE
IaMEHY.

8. [lpoBepbTe BCE YacTW KNanNaHa Ha Hanwuue NoBpemae-
HUi. MpK HanWuMK BUOUMBIX CNEfOE M3HOCA 3aMeHuTe
EMYCKHOMN KNanaw,

¥craHoBKa

1. BcTaebTe BNyCKHOW KNanad (2} B kopnyc kHonkW nycka (1)
¥ 3aduKcupyiTe 3amumom (3). MNpoeepete, uTobB (Yep-
HBl) yrnoTHUTeN (5] Bbin BCTABNEH BHYTPE KOPMYyCa.

2, HapwHTWTE INeMEHT M3 KOPNYCa NyCKOBOM KHOMKW W
BMYCKHOW KNanad Ha CexkUMi okpackn. Takol xe (vep-
HBIA) YyNNOTHATENE (6) gonMeH DpTe BCTABNEH B CEKLMID
OKpacKK.

3. 3atAHWTE KOPNYC C NOMOLWLK KNoda Ha 30 mMm 1 3aduk-
CHMPYATE TPEMA NErKMMKM NOCTYKUBAHWAMKY MONOTKA No
KOHYMKY KNoYa. {COOTBETCTEYET KPYTALLEMY MOMEHTY 3a-
TAMKM NpUMepHD 90 Hm).
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10.3 BbINYCKHOW KNANAH

b

108

McnonsayiTe raguHbld Knod Ha 22 MM, UTobb OTKPYTUTE
BLIMYCKHOW KNanad oT CeKLUK OKpacku.

OcToposHo BeTawuTe 3asmmM (1) € nomows npunarae-
MOW OTESPTEW. HadUmMHaA NpyAnHa (2) BRITONKHET WapWK
(4) ¥ rHe3no Knanada (5).

MpoMUCTTE UKW 3AMEHMTE KOMINOHEHTHL

MpoeepbTe KONLUEBOW YNNOTHATENL (7] HA HANWYWE No-
BResaSHMA.

MpoeepeTe NOpPALOK YCTAHOBKY NPYHUHHOMO KOMINEKTAE
(3] (zawenkHyTOro Ha NpyxUHY (2)), THe3na BLINYCKHOTO
Knanada (5) 1 ynnoTHWTENA (6) COrNAcHo CXeme.

10.4 KNANAH PErYNMPOBKIW OABNEHWA

3ameHy knanada peryniupoBku gaenedua (1)
paspellasTca NPoU3BoOUTL TONBKO Cneyma-
nucTam cepencHoi cnybel. [epeHacTpoiika
Onacxo! MaKCUManeHOro pabouero JaBneHus TaKme
OCYLWECTBNASTCA CEPBUCHOW cnyXbon,

10.5 TWNOBLIE U3HALUWBAEMBIE YACTI

BnyckHoi knanaH (Homep AN0A 3akaza: 2393043)

InA BEINONHEHWA 3amMedbl oM. n. 10.2

(06 waHOCE CBMOETENLITEYET CHUMEHWE NPOoM3BOAWNTENBHO-
CTH/NOTEPA CUMBI BCACBIBAHMA UMK 8 OTCYTCTBKE),
BeinyckHoi KnanaH (HoMmep onA 2akaza: 2353106

LNnA BeINONHEHWA 3amedil cv. n. 10.3

(06 M2HOCE CBMAETENLCTEYET CHIKEHWE NPONIBOAMTENEHO-
CTW/NOTepA CUnbl BcackisaHa). Kak npasuno, BeINyCKHOMN
KNanaH oTMYaeTcA ropasgo Gonslweld AoNroBeYHOCTED No
CPaBHEHWIO C BNYCKHBIM, BMecTo 2ameHe momxHo nonpobo-
BaTh TIWATENBHO MPOYMCTATE KNanaw.
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10.6

RU

YCTPAHEHWE HEMCNPABHOCTEN

YCTPAHEHWE HEMCNPABHOCTEN

THI HEMCNPAB-
ROCTH

JONONHWUTENBHO

BOSMOMHAR NPHYMHA

MEPBI N0 YCTPAHEHWID HEMCNPABHOCTH

YeTpoWCTRO He
BKMOYAETCA

HDHTpOHbHaH namna He ropiAT

Het HanpAseHWA B CETIA

MpoBepbTe HANPAKEHWE B CETU

HOHT;}DH bHaA namna ropuT

CpaboTtan npenoxpaHvTent

Mogo#aouTe NoKa OXNaguTcA OEMIATENL

YcTpoiicTeo He
BCACLIBAET MaTe-
puan

My3sipbkK BO3OYXE HE BLIXOLAT
W3 BO3BPATHOMO LMAHTa

3a0KT BNYCKHOW KNanaH

Haxmure KHOMKY BNYCKHOMD KNanaHa He-
CRONBRO Pasz, NoOKa He J0CTUFHNTE YNiopa

BnyckHOWR/BBINYCKHOW KNa-
MaH 3arpA3Hed NoCTopoH-
HUMK YACTUUKAMUW, KOTOpBIE
33C0CAN0 BHYTPE, WK W3-
HOLEeH

MzenekuTe KNanaHsl v NPOYNCTATE 1X
[-= cm. N.10.2/10.3) / 3aMEHWTE M3HOLWEH-
HbIE YaCTH

KnanaH perynvpoekA fas-
NEeHWA NONHOCTLI0 NOBEp-
HYT BEHW3

MoBOpauvBaiTE KNANaH PErynypoBK
AaBnNeHWA BNpaso Ao ynopa

IMy3bipbKK BO3OYXA BIXOOAT W3
BO3BPATHOID WNAHTA

YeTpoRcTeo 3acaceiBaeT
BO30YX W3BHE

MpoeepbTe

He Teyer nu KkHoNKa BNYCKHOro Knanaxa?
= 3aMEHWUTE TPAZECHEMHIK W KONBLUEBOH
YNNoTHWTEN (> o, 10.1)

KpacHan oTmMeTka OTCYTCTBYET Ha EXOAE
MATEPWANA NOKPBITUA [-> cm. 4.3)

YcTpoORCTRO He
Cco3faeT Aasne-
HKA

YCTpoWCTRO BCACHBART

Boagyx B rufpaBniuueckom
KOHTYPE.

MpofyiATe KOHTYD YCTROWCTEA, NOBEPHYE
Knanad perynmpoBkA AasneHnA NonHo-
CTbI0 BNEBO, W OCTABLTE HA 2-3 MUHYTHL.
3aTem NOBEPHUTE KNANaH BnNpaso 1 ycra-
HOBWTE OaeneHue (Npw HeobxoaMMoCTH
NOBTOPMWTE HECKONBLKD Paz).

CnMwWwKoM Mano mMacna

MpoBEpUTL YpOBEHE Macna

Bo epema paboTel
CTPEMUTENBHO NafaeT faBneHue
(BMAHO No MaHoMeTRY)

DuneT P BCaCLIBAHWA sabur

MpoeepbTe dWnbTp BCackiBaHna. Mpu He-
0GXOAUMOCTI NPOYKCTUTE/3aMEHWTE

Kpacka He NpoxoguT 13-3a
CEOSA KOHCWMCTEHLAW. B
CWAY CBOMX CBOWCTE Kpacka
zabueaeT knanaHu (BNyck-
HOW KNanaH), 1 MHTEHCWE-
HOCTB NOGaYKn MaTeprana
CHUHASTCA.

PazfaBnTe Kpacky

leHepWpyeT fagneHue, ooHAKD
YPOBEHE AABNEHWA «CKAUET: BO
BpemMA pacrbineHuA. Npw 3Tom

MaHOMETP NO-NPEKHEMY NOKa-
3bIBAET BLICOKOE JABNEHWE.

3a0uTeIN GUNLETP He gaeT
NPOXOAWTE OCTATOMHOMY
ofbemy Kpacky.

NpoeepbTe/NpoUMCTUTE GUALTP NXCTO-
NeTa-pacnuiiuTens

Hacaaka s3abwTa

MpouncTiTe Hacagky

YeTpoWCTRO He redepupyeT
MakcumanesHoe gasnedwe. s
CNWMBHOTD WNAHTA BHICTYNAeT
Matepuan, HecMoTpa Ha
AKPBITEIA PA3rpy304HBLIA Kpad

FazrpyzouHblid KpaH
HeWcnpaeex

CBAMUTECE C KNWMEHTCKOM CiyxBon
Wagner
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) A
YCTPAHEHME HEWCNPABHOCTEW WAENER
THN HEWCNPAB- | DONONHWUTENLHO BOIMOKHAA MPHYNHA MEPEI N0 YCTPAHEHWID HEWCMPABHOCTH
HOCTH

MaTtepwan He Ha maHomeTpe otobpamaeTca DuneTp nKcToneTa He Gein | ¥0anuTe GuneTp NucToneTa (-= cm. 4.1)
noaasTeA (Npu AaBneHne yOaneH W 3acopinca

WHBEKLMOHHbIX

paboTtax)
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OCHACTKA W 3ANACHBIE YACTH

11 OCHACTKA U 3AMACHbIE YACTH

11.1

OCHACTKA ONA SUPER FINISH 23 CR

3anacHbie yacTu:
No3. [HASHAMEHWE he fl. SAKA3A Mo3. [HASHAYEHWE NE Ll SARAZA
1 NucToneT-pacneinurens AG-14 0502081A 10 | Cwcrema BcacwBaHWA (rmdkan) 2393123
HEp®. CTank
(hep ] 11 CHCTEMA BCACBIBEaHWA (MecTkan), 2429697
2 YonuHuTens wnadra G-pessbe 2434357 HECTKMIR OTEOOHON LWNAHT
3 Anantep G- k F-pe3ssbe 2405153 12 CL"ICTEJ:I'IE EC&CHB?HHH {wecTran), 2405950
rubKKMIA OTEOOHOM WnaHr
49 Wapoeoi kpaH Bl ¢ myHOWTyROM 2353 754 m
13 Wnaxroewin Gapabad HR 45, 30m 341912
(1/4"NPSM) P
5 lllaposoit kpax Bl ¢ yanuHutenem 2353 789 Wnaxr HP DN-6; 15 m 9984 574
LUNAHIA W CKONBIAWMM COSgUHEHNEM LWnaHr HP DN-6: 6 m 2351 983
(1/4"NP5SM) (ONA MHBEKUWOHHLIX patoT)
6 Wapoeoit kpaH Bl c yanuHutanem 2353 788 CucTema Bnycka C-mydbl 1,4 M 97082
LWNAHTA W MyHOWTYRoM (1/4"NPSM)
Cucrema enycka C-mydmel 3,5 m 97083
7 bak 5n 2357 506
NeoiHoi pactpyd 1/4"NPSM 34038
8 Brok namepeHnA gagnedwa 400 Gap | 2353 487
TipClean 200 mn 2400214
G YOnuHWTENL HACAOKK _
ﬂﬂHHa 15 cm 2418853 TlpClean Tn 2400216
Anwna 30 cm 2418854 Mmppaenuueckoe macno Divinol HVI | 21061
OniHa 45 cm 2418855 15 1n
At o bk EasyClean 1n 2412656

m




RU Super Finish 23 CR

OCHACTKA M 3ANACHBIE YACTH WﬁENER

GH EFFICIENCY
®OPCYHKU HEA HU3KOTO JABNEHWA ANA PACMBINIEHUA C HU3KUM HEA |59 s S e e
OBPA30BAHMEM TYMAHA

HEA ozHauaet High Efficiency Airless (BuicokoaddekTEHOe Ge2B030yIIHOE pacnbINeHWE) W NpEfCTAaBNART COB0E MHHOBALWOHHYO
TEXHONOMMK GOPCYHOK, KOTOpaA CTana PeBoMOLMOHHOR B obnactu Ge3so3gywHoro pacnenexus. QopcyHkn HEA nozeonaioT
paboTaTh € KpacKopPacnbINMTEAEM B [MaNa3oHe HW3KOoro faenedHws (ontumansHo: 80-140 Gapos). MNpu 310M OHW MOryT
WCNoNB30BaTECA C Mobsimn GopcyHkogepxarenami TradeTip 3 u pacnuinutenami dupmet WAGNER.

[Ana nonyyeHWA ONTUMANLHOTO PE3YNBETATA MOMET NoTpeboBaTsLeA pazbaEneHye HEKOTOPLIX KpacoK. [pK 3Tom, Kak Npasuno,
NAKOKPACOYHBIA MATEPMAN MOMHO pa3baenATL He Gonee uem Ha 10 % (cobnopgaiTe yKa3aHWA NPOWMIB0OMTENA KPaCcKW),

BeicTaEuTe HU3KOE DaBneHue PaBHDMEprII?I d)ai{EFI pacneineHnA I'Ipm BAOMMBIX MTpaHAUax NNagHO
{cmw. guanazod HEA) 1 HauHKTE Ge3 paznuUMMBIX TPAHKML HAHECEHUA NOBLIWANATE JaBNEHWE.
pPacnsineHe. NAKOKPacoYHOro Mareprana.

Tabnuua popcyrHox HEA

Bce Hacagkw NOCTABNAKTCA C COOTBETCTBYHOLWMM GUNBETPOM NUCTONETA.

MpumeHeHne Mapxuposka | Yron Oreepcrie | lWupuna pacneinednn | Gunetp N2 g.zaKaza
pacnbin | moamimm | crpya mm Y NUCTONETa
Kpacki Ha OCHOBE CHHTETWYECKIX cvmon | 2117 200 0.011/0.28 | 120 KP3CHBIA 0554211
MoAMXNOPEMHINOBbIE KpACKN 3N £l 0.011/0.28 | 150 KpacHI 0554311
411 407 0011 /028 | 190 KpaCHBIA 0554411
Kpackw, rpyHTE 213 200 0.013/033 | 120 KpaCHbIA 0554213
Sar or TR 313 30 0.013/033 | 150 KpacHIi 0554313
413 40 0013/033 | 190 KpPacHbIA 0554413
3anonHUTENN, 415 a40* 0.015/038 (190 MENTHIA 0554415
AHTMKOPPOIWiHBIE KPACKN 515 50° 0.015/0.38 | 225 HETHIA 0554515
815 60" 0.015/038 | 270 HENTHM 0554815
AHTUKOPPO3ZWAHLIE KPACKY, 417 40° 0017 /043 (190 Benwn 0554417
NaTeKCHbIE KPacKW, Aucnepcun 517 50" 0.017/043 | 225 Bensin 0554517
617 a0° 0.017/043 | 270 Denbn 0554617
AHTUKOPPO3IWHHLIE KPACKW, 519 s0° 0.019/048 | 225 Bensin 0554519
naTeKcHbIE KPACKM, AMCEpCAN 619 &0° 0.019/0.48 | 270 fensii 0554619
Oruetnozawmra 421 40° 0.021/053 | 190 Denwn 0554421
521 50° 0.021 /053 | 225 Denkln 0554521
621 a0° 0.021 /053 | 270 Genwin 0554621

1) Winprsa cTpym Ha PaccToAHKK NpMpMepHo 30 cv o obberta nps gasnedns 100 Gap (10 MMNa} ¢ kpackams Ha OCHOBE CHHTETHUHECKME CMON M CKOPaCTEN 20
DN
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YCTPONCTBO TEMPSPRAY

MoxpacouHbii MaTepUan HarpesasTcA PAaBHOMEDHO 3NEKTPUYECKAM HAarpeBaTeNBHBIM 3NEMEHTOM [0 HYAHHOW TEMNepaTypol,
3TOT 3NEMEHT HaXOWTCA BHYTPW WNaHra (TeMnepatypa perynupyetca ot 20 go 60 rpagycos Llenbana).
MpevmyliecTea:

» [NocTtoRHHaA TeMNepaTypa Kpack Oaxe NDY HU3KKWX TEMNepaTypax

« YnyuwexHas paboTa ¢ MaTepuanami NOKPLITUA BLICOKOrD YPOBHA BAZKOCTK
+ YnyuweHHana 3G HeKTHBHOCTE HaHECEHWA

+ JKOHOMUA N0 NpUoBPeTEHW0 pacTEopUTENel Gnarogaps YMeHbUeHHON BA3KOCTH

+ ADanTWPYeTCA KO BCEM BAKYYMHLIM YCTRONCTEAM

N2 gna 3akaza | Onucanne
Ycrpoitcteo TempSpray H 226 (wgeansHo ANA BbICOKOBAZKWUX 3MYNbCWin/MmaTepuanos)

2311660 Bazoewin Gnok ¥ nroima, Brknoyan bapabaHd onA WNaHra, Harpeeaemsli WAAHT € HOMUHANbHBIM QUAMETROM
(DMN}10-15 M, lUNEHT, HOMWHANBHEIA oUameTp Y goiMa, 1 M.

2311853 KOMMNeKT pacneineHna npencTaenaet cofon cnegyowee: bazoewii 6nok (2311660), Dezr030yWHEIA
pacnunuTens AG 14 (G peasba), Bkniouan gepmatent ¢opcyHox Trade Tip 3 u dopcyHok HEA 517
Ycrpoitcteo TempSpray H 326 (wgeansHo gna paboTsl ¢ BbICOKOBAZKMMW 3IMYNbCUAMKA/MaTepuanamm)

2311661 Bazoewin Gnok Y groiima, Bknovan bapabaHd onAa WNaHra, Harpegaemeli WNAHE C HOMWHANbHBIM OUaMETROM
(DM)10 -30 m, wnaHr guameTpon Y grodima- 1 m.

2311854 KoMMNekT pacneineHua npencraenaet cobon cnegyowes: Hazoewit Gnok (2311661), Be3po30yLUHEIR
pacnenuTens AG 14 (G peasba), Bknouan qepmarens dopcyHok Trade Tip 3 v dopoyHok HEA 521
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11.2 NEPEYEHbL 3ANACHBIX YACTEN SF 23 CR N03. |Ne 0. 3AKA3A | HASHAYEHME

M03. [No . 3AKA3ZA | HAZHAYEHWE 10 2417151 YnnoTHUTENBHOE KoNbLo (1 WT.)

1 2391208 [snesalnTHENA KOANaYoK 11 2382401 LUmnuHgpuaecknitl Wt (1 wr)

2 2369454 BnyckHoe oTEEpCTHE 12 2422747 Kopnyc esinyckHoro knanada e cbope

3 2422746 Kopnyc enyckHorno knanada 13 2393106 BrinyckHo# knanad e ciope

4 2393043 ByckHoil knanaH B chope 14 2393105 KonbueBol YINOTHATENE K
YNNoTHUTENLHOE KONbLO

5 2369458 YNNOTHWTENBHOE KoNbUo (1 WT.) 15 2416965 Bupka SF 23 CR

6 2398994 HakneRia Wagner {crpanal) 16 9970103 YNnoTHWTENLHOE KonbUo (1 wT.)

7 2393044 Konnauok macnAadoro Baka 17 344337 Aeofikod pactpy6

8 24227439 Faarpysaussiit xpay s chope 18 2391210 MNeiNe3alMTHEIM KONNavYok

& FTaSRE  [TIERERvANHE 19 |2398998 | Hakneiika Wagner (cneea)
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A
WG MER OCHACTEA W 3ANACHBIE YACTH
11.3 nNEPEYEHL 3AMNACHbIX YACTEWN TENEXKK 11.4 nNEPEMEHbL 3ANACHBIX YACTEN BAKA
OBBEMOM 5 Nl
N03. |Ne 1. 3AKA3A | HAZHAYEHME no3. E;gﬂ“ HAZHAYEHME

1 2415521 Tenexka (Bxn. 2-4) 2357 506 Bak 5N

2402496 Heiwno
2402494 Koneco (1 wr.)

1 0340 901 Kpblwka

2 9902 306 ByHT ona nucToeoro Metanna 3,9x13 (2)

dn | L | R

9994950 Kpbiwka koneca (1 wr.)

0037 607 Ouck funetpa, wpuHa cetkn 0,8 mm
3 OnuvoHaneHo:
0003 756 Huck funetpa, wupuHa ceten 0,4 mm

4 0340 904 bak

5 2357 505 BozepatHana TpyGra

Cxema zanacHbIX YacTel Tenemkn SF 23 CR

Cxema zanacHbiX HacTen Baka
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MPOBEPKA AMMAPATA/SAMEYAHWA N0 OTBETCTEEHHOCTH 3A WILEAWE/YEASAHME N0 YTUNHIALNK/TAPAHTHA

Super Finish 23 CR

A
WAGNER

NMPOBEPKA AMMAPATA

M3 cooBpaxeHiil Be20NacHOCTI Mbl DEKOMEHOYEM NPWY Heob-
XOOMMOCTY, OOHAKO, NO KpalHen mepe, Kaxabe 12 mecaues,
NpoBEPATEL aNNapaTt CneluanvcTamin Ha npeameT obecneve-
HWA ero fjansHelweln Ge3onNacHok 3KCNIYaTauumm.

MNpr npocToe annaparta NPOBEPKY MOMHO OTNOMWTE 0o Bnu-
MaANLers MCNONb30BaHWA.

Takse Heobxogumo cobnwaath Boe (eCNK¥ ecTh OTNMYMKA) Ha-
UMOHANBHEIE NPeanWCaHuA N NPOBEPKE W TEXHWUECKOMY
ofCny#UBaAHNKD,

MNpu BO3HWKHOBEHWMMW BONpOCOE oDpaWANTECh B CEPBUCHBIR
ueHTpEl PupmMs Wagner.

BAMHOE 3AMEYAHWE NO OTBETCTBEHHO-
CTU3A M3OENUE

Ha ocHoeaHuw npegnwcanua EC ¢ 01.01.1990 naroToenTens
HeCeT OTBETCTBEHHOCTL 3a De30NacHOCTL M3LENWA TONLKO B
TOM CNy4ae, ecli BCE [JeTan NpoueefeHbl M3roToBUTENEM
MK OOMYLWEHB MM K WCNONB30BAHWKD, WNKM eCnu annapar
CMOHTUPOBAH W IKCNNYATHPYETCA Hafnemalwmm oopazom.

Mpwr vcnons3ceadn NPYHAGNEXHOCTEN 1 2anNacHbX YacTei
Opyrore NPov3EoOWTENA OTEETCTEEHHOCTE MOMET ObITL MC-
KHOUEH2 NOAHOCTE WKW YACTMYHO; B KPalHWX Cy4asAx co-
OTBETCTEYIWMMKY opradami (NpodeccioHaneHelid cows |
HagzopHana cny#ba) MoXeT DbITs 3anpeleHo MCNoNB30BaHNe
BCEW YCTAHOBHMW.

McnonbzoBaHne OpUriHanbHbIX NPUHAANERHOCTEN W 3anua-
cTeit Wagner ABNASTCA rapaHTieid cobMioaeHnA BCEX Npeanm-
CaHWi No BE30NacHoOCTI.

YKA3ZAHUA MO YTUNU3ALWK

CornacHo eeponeickol avpekTuee 2002/96/El no yTunusa-
LM CTapbIX INeKTponpMBopoE W ee NPUMEHEHWA B HALWO-
HANbLHOM MpPage OAHHOE M3OEnHe Henb3A YTUNM3MPOoBaTL C
OOMALLHUM MYCODOM, ero HeobXo4uMO OTAABATE HA YTUNKM3a-
UKo € cobnogeHem HeobXOQMMbIX IKONOTMMECKIX Npeani-

caHun!

Crapbii annapat Wagner moseT GbiTe NPUHAT HAMKW WNA TOP-
FOBBIMIA NPeqCTABUTENAMI W YTUNW3WPOEAH © cobniogeHiem
IKONOTUUECKWX NPegnucaHui. B Takom cnyuae obpawanTtecs
B HalW CepBUCHBIE MYHKTH, TODPTOBbE NpPECcTaBUTENLCTES
WA HEMOCPEOCTEEHHD K HaM.

116

FTAPAHTUA

(no cocToAHM Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTiin

Bce npodeccMoHansHble annapatel GNA HAHECEHWA KpPacku
Wagner (Hu#e MMeHYIOTCA M2OenuA) TIWAaTeNLHO NpoBSpAT-
€A, TECTURYIOTCA W NOGNEXAT CTROroMY KOHTponw cny#boi
kauecTea Wagner.

NaxHan rapaHTHA He OrpaHuYMveaceT NpeTeH3nK Nokynarena
no JZIEIEI)ERTEIMr CEBA3AHHBIM C QONOBOPOM KYNNW-NPOOaaMXKM, a
TaK¥E MHbIE, YCTAHOBNEHHBIE 3aKOHOM NpaBa.

an,ﬂ,DCI'&B.I'IHEMBH rapaHTHA 3akNioYvaeTca B 3aMeHe Unuy pe-
MOHTE, N0 HallemMy YCMOTDEHWKD, BCEMND MAOENKWA NN OTOENb-
HbLIX 8ro yacTei WUnn npvemMe annapara GﬁpETHD C BO3melle-
HHEM 33K}"I’I0'-IHGI-T'I LeHbI. 3aMeHeHHble HM3genva wnu getanu
nepexodAaT B Haly coBCTBEHHOCT.

2. CpoK rapaHTim n perncrpauuns

Cpok rapaHTii cOCTAaENART 12 MECALEER, NPW NPOMBILINEHHOM
WCMONBIOBAHUM WNK NPW NPUPaBHEHHOM K TAKOBOMY npw-
MEHEHWID, B HACTHOCTK, B CNy4Yae CMeHHOW paboTsl, unn npu
apeHpe —12 mecaues.

[inA GeH3MHOBLIX MNW BEO3OYIIHBIX NPUBOAOE Mbl TAKMKE Npe-
OOCTRENASM FapaHTUID CpoKoM 12 MecALes.

rﬂpEHTHE‘IHbll:'I CPOK HAYWMHAETCA CO OHA NOCTABKK aBTORMN30-
BaHHBIM TORIOBBIM NPednNpUATIAEM. DHpEﬂEHHIﬂLIJ,EI;‘I ABNAET-
CA 0aTd Ha CPUTMHaNbHOM JOKYMEHTE O NOKYNIKE.

MNpu NpegocTaBneHi rapaHTWAHLIX YCNYr CPOK rapaHTvi Ha
W3LeNWe He NPOONEBAETCA 1 HE BO30OHOBNAETCA.

MNo okoHYaHwM I'BpEIHTI.-‘II:iHﬂI'ID CPpOKa NPETEHZMK NO rapaHTHiA
Hami Bonblue He NPHUHAMaKOTCA.

3. Peanuzauun

Ecnu B TeUeHWe rapaHTMIMHOrO cpoka OyayT BhIABNEHbI [e-
dbekTsl MaTepUana, dyHKLMOHWPOBAHWA WK MOLWHOCTI an-
napata, TpeGoEaHWA NO rapaHTuK HeoGXoAUMO NPesbABNTE
HEMEONEHHO, HO HE NO3JHee YemM Yepes 2 Hefenu.

MNpUHMMATE NPETEH3WK NO rApaHTMK UMEET NPAB0 aBTOPKU30-
BaHHaA dUpMa, KOTOPaA NOCTaBWUNa annapat. OgHako NpeTeH-
3N MO FAPaHTHI MOMHO TAKHME NPegbABUTL H3M WKW B Cep-
BUCHBIE LIEHTPB, YKAZaHHBIE B JAHHON MHCTPYKUWK. Manenve
BMECTE ¢ OPMIMHANOM YeKa O MOKYMKE, B KOTOPOM LOMHHA
BbiTe YKa3aHa AaTa NOKYNKW W HAWMEHOBAHWE W3OENUA, MON-
HO NEPECNaTh UK AOCTABNTE HaM.

Pacxofbl, @ TAKMKE PUCK YTPaTLl WK NOBPEXOEHWA W3IOENWUA
Ha NYTW B LEHTD WNIA W3 LEHTPA, KOTOPBIA NPMHAN NPETEH3MN
Mo rapaHTyi WK KOTOPLIA OTNPaBNAET OTPEMOHTUPOBAHHOE
M3LENNE, HECET KITMEHT.
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4, OTKas OT rapaHTHiiHbIX 06a3aTenbCTs

HFJIETEHEHH Mo rapadTii He NPUHMMaKTCAR:

— Ha Jetany, KOTOopbie NoAnexar o0yCNnoBNeHHOMY 3KCMMY-
ataumen M3HOCY WAK NpoYemy eCcTeCTEEHHOMY W3HOCY,
a TaKMe Ha fedeKThl M30enia, KOTOPLIE BOSHUKNW W3-3a He
HAgnesalers WCNoNs30BaHMA WK W3-33 eCTEeCTBEHHOMD
W3HoCa. B 4acTHOCTK, Claa oTHOCATCA Kabenn, BeHTINN,
BRIA4KK, CONNA, UWNWHAPLI, NOPLHK, YacTW Kopnyca, Npa-
BOOALWME Cpefbl, GUALTPB, WNaHMM, NPOKNagKy, poTopsl,
cTatopel 1 T.0. [loBpexaeHuA, BbIZEAHHBLIE WNMDOBKON NO-
KpBIBHLIMW MaTepUanami, HanpyumMep, QUCNepcuiy, WTyka-
TYpKa, WNATAEeBKa, KNeR, Mazyph, KBapUeBan rpyHTOBKA.

— 3a pedexTsl Ha annaparax, KOToOpbIE CBA3aHL ¢ Hecobnwmo-
ASHWEeM YKA3aHWIA N0 3KCNNYaTaLnuMy, HeHagnemalim ne-
NoNL20BAHWEM, HENPABWNBHEIM MOHTaXOM WK PEMOHTOM
NOoKynarenemM WnM TPeTEUMKN CTOPOHAMK, aHOMaNBEHBIMW
OKPYHAHLLMMI YCIOBUAMM, HENOOXOOALMMK MaTepuana-
MK ONA NOKPBITWA, XUMMYECKUMK, 3NEKTPOXUMUYSCKUMK
WK 3NeKTPUYSCKUMIK BO3ASACTEMAMK, HE NOSXOOALLMMN
MpoW3IBoACTEEHHBLIMKY YCOIOBUAMK, 3KCNIyaTauwen ¢ He-
NPaguMnbHbLIM HaNpAKeHWeM YACTOTON, NeperpyIkon Wnn
HEMPABWNLHBIM TEXHUYECKKM O0CTYMUEAHWEN, YXOOOM
WK YACTEOR,

— 3a pederTbl HA aNNapaTte, KOTOPLIE BbIZBAHLI MCNONB30RA-
HUEM NPYHAONEXHOCTERN, DONONHUTENBHEIX UMK 3aNacHbIX
YacTel, KOTOPBIE He ABNAKTCA OpWUIMHaNBHLIMK YaCcTAMMK
Wagner.

— 33 W3JenKA, HA KOTOPLIX NPONIECOUINCE WIMEHEHWA UK
OOMNOMNHEHWA.

— 3aW3Ifenu, ¥ KOTOPLIX yOaneH WNK He YWTAeTCA CePUAHBIA
HOoMep.

— 33 M30enuA, Ha KoTORLIX NPOUIBCOMANCE NONBITKW PEMOH-
Ta HEYNONHOMOYEHHBIMM LMY,

— 33 NPOOYKTH € HE3HAYUMTENLHBIMY OTKNOHEHWAMK OT 3a-
OAHHBIX CBOMCTE, KOTOPBLIE HE BNWAKT Ha NPWUIoAHOCTL an-
naparta gnA npuMeHeHuA.

5. [ononHuTenbHbie npasuna

BrilweykasaHHbe NpaBuna no rapaHdTig SefcTEYIOT WMCKND-
YUTENBHO ONA W3Lenni, KoTopsie npuobpeTedsl B EC, CHI,
ABCTPANAW ¥ ABTOPM30BAHHBIX NPOAABLOE W MCNONBL3YIOTCA B
npejenax cTpaHbi-MMNopTepa,

Ecnv npoBepKa NOKaweT OTCYTCTEME TapaHTWAHOMD CNyuan,
pEMOHT NPOM3IBOAMTCA 33 CUET NOKYNaTENA.

BbILIJE}I'HEI 3aHHBIE NONOKEHWA 3aBEPLUAKT HaW Npae0Bble OT-
HOWeHWA. ﬂﬂﬂbHEI.;'ILIJME NPpeTeH3uy, B YacTHOCTH, CBA3aHHbIE
c }fﬁbITKBMH W pacxofamia I'ID,EI,G'E'HGI'O poga; KOTopbie BOIHK-
K0T M3-3a M34ennda MnK ernd MCNoNbI0BaHWA, KpoMe Tex, YTo
BXOOAT B DapMKIA 3AKOHHOW OTBETCTEEHHOCTH MO W3genu, uc-
KNKOYa0TCA.

3TO HE 3aTParkeaeT NPeTeH3vK, CBAZAHHLIE ¢ OTBETCTBEHHO-
CThH 33 gederTbl, NO OTHOWEHWIO K CNeuuani3MpoBaHHbIM
NpogasLam.

[nA rapaHTuy OelcTByeT HeMEULKOE Npaeo. A3k JOroBOpa
— HeMelKWA. Npr pasnuunAx B HEMELKOM TEKCTE W TEKCTE Ha
LpYrom A3bIKE NPWOPWTETHLIM ABNAETCA HEMELKWI TEKCT.

V. Barvep Mmox

OTtnen npodeccwoHansHon obpadoTkw
OT11o Nunuentans Wrpacce 18
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MrepepatueHan pecnybnuka fepmaHua
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1. Wagner Ges.m.bH, DK DVAA/S GB
Ottogasse 2/20 Marielundvej 48 C
2333 Leopoldsdorf 2730 Herlev
Osterreich Denmark
Tel. +43/ 2235/ 44 158 Tel. +45 70 234 239
Telefax +43/ 2235 / 44 163 info@dva.dk
office@wagner-group.at www.dva.dk
WSE Finishing Equipment E  Makimport Herramientas, 5.1, |
Veilinglaan 56-58 C/ Méjicon® 6
1861 Meise-Wolvertem Pol. El Descubrimiento
Belgium 28806 Alcala de Henares (Madrid)
Tel. +32/2/269 46 75 Tel. +34/902 199 021/
Telefax +32/2/269 78 45 +34/91 879 72 00
info@wagner-wsb.nl Telefax +34/91 883 19 59
ventas@grupo-k.es
info@grupo-k.es
Wagner International AG F Euromair Antony NL
Industriestrasse 22 5.AM. lle-de-France
9450 Altstitten 12-14, av. FE Sommer
Schweiz 92160 Antony
Tel. +41/71 /757 22 11 Tel. 01.55.59.92.42
Telefax +41/71 /757 22 22 Telefax +33(0) 1 69 81 7257
wagner@wagner-group.ch conseil. paris@euromair.com
Euromair Distribution 5

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-Strafle 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

[-88669 Markdaorf

Deutschland

Tel: +49 /7544 /505 -1664

Fax: 449 /7544 /505-1155
wagner@wagner-group.com

WWW WG NEr-group.com

Wagner Spraytech Australia Pty.
Ltd.

8 - 10 Dansu Court

Hallam, Victoria, 3803

Australia

Customer Service 1800 924 637
info@wagneraustralia.com.au

RU

Sigge Social / 5.A.V. Sud
343, bd. E. Perrin

13106 Rousset Cedex
Tel. 04.42.29.08.96
Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

Wmnoprép:

000 «BuxTex pycs

143960 MO, r. PeyTog, ynuua
#enezHogopoxHan, 0. 11, ke.fod. V
TenedoH: +7 {499) 705-11-31
lMNovra: hello@wagner.ru

Calt: www.wagner.ru

UK IMPORTER

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park, Silverstone
Northants NN12 BGX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enguiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (L)

\ia Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centraline)

wagner_it_va@wagner-group.conm

WSE Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Metherlands

Tel. +31/ 30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wshb.n|

Orkla House Care AB,
Tallvigen 6

564 23 Bankeryd,
Sweden

Tel. +46 36 376300
Info@orkla.se
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